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Atras uzzinas rokasgramata

ST atras uzzinas rokasgramata palidzés Jums atrast mek-
Ieto informaciju.

Satura raditajs atrodas aiz priekSvarda.

VISPARIGA INFORMACIJA

TEHNISKA APKOPE UN REGULESANA

PROBLEMU NOVERSANAS ROKASGRAMATA

DZINEJA UN PIEKARES NOREGULESANA

UZGLABASANA







Kad ieraugat turpmak redzamos simbolus, ievérojiet ins-
trukcijas, kas uz tiem attiecas! Vienmér ievérojiet droSas
darbibas un tehniskas apkopes praktisko lietoSanu.

A\ BRIDINAJUMS

Sis bridindjuma simbols apzimé Tpasas instrukci-
jas vai procediiras, kuras, ja tas pareizi neievéro,
var izraisit savainojumus vai navi.

UZMANIBU

Sis piesardzibas simbols apzimé ipasas instrukci-
jas vai procediiras, kuras, ja tas stingri neievéro,
varétu izraisit aparata bojajumus vai bojaeju.

PIEZIME
o  Sis piezimes simbols apzimé ipasas norades, lai sas-
niegtu lielaku efektivitati un értaku lietosanu.

SVARIGS PAZINOJUMS

SIS TRANSPORTLIDZEKLIS IR TIKAI UN VIENIGI
SACIKSU MODELIS UN TAS NAV RAZOTS LIETO-
SANAI UZ SATIKSMES IELAM, CELIEM VAI LIEL-
CELIEM, KA ARI TO NEDRIKST LIETOT MINETOS
APSTAKLOS. STTRANSPORTLIDZEKLA LIETOSA-
NA JAIEROBEZO TIKAI LIDZ DALIBAI ORGANIZE-
TAS SACIKSTES PA NOSLEGTU APLI.

SO TRANSPORTLIDZEKLI NEDRIKST IZMANTOT
VISPAREJIEM MOTOKROSA IZKLAIDES BRAU-
CIENIEM.

IZLASIET IPASNIEKA ROKASGRAMATU.

A\ BRIDINAJUMS

SO TRANSPORTLIDZEKLI NEDRIKST IZMANTOT
VISPAREJIEM MOTOKROSA IZKLAIDES BRAU-
CIENIEM.

Razotaja garantija

So motociklu tirgo ka atrumsacik$u transportli-
dzekli un tapéc tam nesniedz razotaja garantiju ne
tieSa, ne netiesa veida. Jums jazina ari tas, ka par
ikvienu netiSu bojajumu un/vai standarta specifi-
kaciju izmainiSanas izraisitu bojajumu (regulésanu
vai parveidosanu) pilniba atbild pats Tpasnieks.
Nekas Saja apgalvojuma neietekmé Jasu likumi-
gas tiesibas.




PAZINOJUMS

BrauksSana ar motociklu motokrosa ir lielisks sporta
veids, un més ceram, ka Jas to izbaudisiet. Tacu, ja
nepareizi rikojas, Sis sporta veids var izraisit apkar-
téjas vides probléemas, ka arl nesaskanas ar citiem
cilvekiem.

Lietojot savu krosa motociklu ar atbildibu, basiet dro-
Si, ka sadas problemas un konflikti neradisies. LAI
JUSU NODARBOSANAS AR SPORTU BUTU PASAR-
GATA ARI NAKOTNE, PARLIECINIETIES, KA LIETO-
JAT TO LEGALI, RUPEJATIES PAR APKARTEJO VIDI
UN CIENAT CITU CILVEKU TIESIBAS.



PRIEKSVARDS

Apsveicam Jis, ka izvélgjaties $o Kawasaki motociklu. Sis jaunais motocikls ir Kawasaki uzlaboto tehnologiju, vispusigu
parbauzu un nepartrauktu centienu iegat izcili vieglu, lielas veikisp&jas transportlidzekli ar lielisku vadibu un stabilitati,
izmantojot gan atrumsacikstés, gan sportojot, rezultata izstradats produkts.

Jisu jaunais motocikls ir loti labi piemérots atrumsacikstém. Ka jau visas mehaniskas ierices, arT Sis motocikls darbosies
bez problémam un sniegs vislabako veiktspéju, ja pienacigi ripésieties par to un veiksiet tehnisko apkopi.

ST rokasgramata ir domata tam, lai Jas varétu uzturét savu motociklu pareizi noregulétu.

Saja visparéja Tpasnieka rokasgramata ir atrodami tikai visparigi dazadu modelu apraksti, tapéc dazi no tiem var arf ne-
atbilst tieSi Jisu konkrétajam modelim. Stkaku informaciju par savu motociklu (motocikla transportéSanas spéja, tehniska
apkope, serviss un tehniskie dati) meklégjiet ipasnieka rokasgramata anglu valoda. Ja $adi dati nav pieejami, sazinieties ar

pilnvarotu Kawasaki parstavi.

Ta ka razoSanas laika ir veikti uzlabojumi dizaina un veiktspé&jas joma, dazos gadijumos iespé&jamas nelielas atSkiribas
starp faktisko transportlidzekli un attéliem un aprakstu $aja rokasgramata.

KAWASAKI HEAVY INDUSTRIES, LTD.
Patérinproduktu un masinbiives uznémums

© 2004 Kawasaki Heavy Industries, Ltd.
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SPECIFIKACIJAS

GABARITI DIMENSIONS
Kopéjais garums Overall length
Kopéjais platums Overall width
Kopéjais augstums Overall height
Garenbaze Wheelbase
Attalums [1dz zemei Road clearance
Tirais svars bez Skidrumiem Dry weight
Degvielas tvertnes ietilpiba Fuel tank capacity
DZINEJS (tikai 2 taktu modelim) ENGINE (2-stroke model only)
Tips Type
Diametrs x gajiens Bore x stroke
Darba tilpums Displacement
Kompresijas  Mazs atrums Compression Low speed
attieciba: Liels atrums ratio: High speed
Laika ménsana: leplides caurums: Atvérts Timing: Intake port: Open
Aizvérts Close
Izplides caurums: Atvérts Scavenging port: Open
Aizveérts Close
Izplides atvere:  Atvérta: Mazs Exhaust port: Open: Low
atrums speed
Liels High
atrums speed
Aizvérta: Mazs Close: Low
atrums speed
Liels High

atrums speed



Karburators

ElloSanas sistéma

StartéSanas sistéma

Aizdedzes sistéma

Aizdedzes apsteidzes iereguléSana
Aizdedzes svece

Aizdedzes sveces skava

DZINEJS (tikai 4 taktu modelim)

Tips

Diametrs x gajiens

Darba tilpums

Kompresijas koeficients
StartéSanas sistéma

Aizdedzes sistéma

Aizdedzes apsteidzes iereguléSana
ElloSanas sistéma

Aizdedzes svece

Aizdedzes sveces skava

PARNESUMI

Parnesuma tips
Sajiga tips
Piedzinas sistéma

Carburetor
Lubrication system
Starting system
Ignition system
Ignition timing
Spark plug

Spark plug terminal

ENGINE (4-strokemodelonly)

Type

Borexstroke
Displacement
Compression ratio
Starting system
Ignition system
Ignition timing
Lubrication system
Spark plug

Spark plug terminal

TRANSMISSION

Transmission type
Clutch type
Drive system

SPECIFIKACIJAS 11
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Parnesumi: 1. atrums Gear ratios: 1stgear
2. atrums 2nd gear
3. atrums 3rd gear
4. atrums 4th gear
5. atrums 5th gear
6. atrums 6th gear

Galvenais parnesums Primary reduction ratio

Beigu parnesums Final reduction ratio

Kopéjais koeficients (lielakais atrums) Overall ratio (top gear)

Transmisijella (tikai 2 taktu modelim): Jauda Transmission oil (2-stroke model only):  Capacity
Tips Type

Motorella (tikai 4 taktu modelim): Jauda Engine oil (4-stroke model only): Capacity
Tips Type

RAMIS FRAME

Tips Type

Starésanas lenkis Steering angle

Ritena pagrieSanas ass garengazums Castor

Garums Trail

Riepu izmérs, tips: Prieksa Tire size, type: Front
Aizmuguré Rear

Piekare: Prieksa Suspension: Front
Aizmuguré Rear

Priek$ejas piekares gajiens Front suspension travel
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Pakaléja ritena gajiens Rear wheel travel
Priek$éjas dak3as Tips Front fork oil (other than  Type
ella (nav atseviska Jauda (uz katru dak$as zaru) Air-Oil Separate Type): Capacity (per for kleg)
gaisa un ellas tips): Limenis (saspiesta daksa, Level (fork compressed,
atspere nonemta) spring removed)
Priek$éjas dak3as ella Tips Front fork oil Type
(atseviska gaisa un Jauda (uz katru dak$as zaru): (Air-Oil Separate Type):  Capacity (per for kleg):
ellas tips): lek$&jais amortizators Inner Damper
Aréja caurule Outer Tube
BREMZES BRAKES
Tips (priek$éjas un pakaléjas) Type (Front & Rear)
Disku diametrs: Prieksa Disc diameter: Front
Aizmuguré Rear
Specifikacijas var mainities bez ieprieks&ja bridinajuma Specifications are subject to change without notice, and

un tas var nebat piemérotas visam valstim. may not apply to every country.
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VISPARIGA INFORMACIJA

Saja nodala ir aprakstitas tikai standarta darbibas instrukcijas, un daZi &Ts nodalas apraksti var neatbilst Jasu motociklam.
Ja Jums rodas $aubas, skatiet Jisu motociklam piemérotas Ipasnieka rokasgramatas nodalu ,Vispariga informacija“ anglu
valodas izdevuma vai arT sazinieties ar pilnvarotu Kawasaki parstavi.

Detalu novietojums

© e © ® ®

VC02010B G

1. Sajuga svira 5. Priek&éjo bremzu Skidruma tvertne
2. Dzinéja apturéSanas poga 6. Priek8éjo bremzu svira

3. Karstas iedarbinadSanas svira (tikai 4 taktu modelim) 7. Akseleratora sviras rokturis

4. Degvielas tvertnes vacins
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VC02012B G

8. Priekséja daksa 13. Sédeklis 18. Pakal€jais amortizators
9. Radiators 14. Gaisa attiriSanas elements 19. Svarstsvira

10. Degvielas tvertne 15. Bremzu disks 20. Piedzinas kéde

11. Degvielas tvertnes aizbaznis 16. Disku bremzes 21. Kédes vadikla

12. Karburators 17. Atrumu parsléga svira
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VC02013B G

22. Troksna slapétajs

23. Pakaléjo bremzu Skidruma tvertne

24. Aizmuguréjo amortizatoru gazes tvertne
25. Uni-Trak® savienotajstienis un svarstsvira

26. Kurbulis

27. Ellas Tmena parbaudes lodzins
28. Pakaléjo bremzu pedalis

29. Izpludes caurule
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Sanu balsts PIEZIME -
o  Atbalstiet motociklu, izmantojot piemérotu balstu, kad
Skatiet Jusu motociklam piemérotas Tpasnieka rokasgra- veicat tehnisko apkopi vai reguléjat to.

matas nodalas ,Vispariga informacija“ sadalu Sanu balsts
anglu valodas izdevuma vai arT sazinieties ar pilnvarotu
Kawasaki parstavi, lai nonemtu un pievienotu sanu balstu.

VC03000BM2 C

A. Sanu balsts
B. Pakaléja pusass

A\ BRIDINAJUMS

Neiedarbiniet dzinéju vai neméginiet braukt ar mo-
tociklu, kad sanu balsts ir uzstadits.
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Degviela

Tikai 2 taktu modelim
Kawasaki motocikls ir aprikots ar 2 taktu dzin&ju, kam va-
jadzigs benzina un ellas maisijums.

Tikai 4 taktu modelim

Kawasaki motocikls ir aprikots ar 4 taktu dzin&ju, kam va-
jadzigs benzins.

Lai atvértu degvielas tvertnes vacinu, izvelciet spiediena
izltdzinataja S|ateni no cauruma stdres varpsta un pagrie-
ziet tvertnes vacinu pretéji pulkstenraditaja virzienam.

Skatiet Jisu motociklam piemérotas Ipa$nieka rokasgrama-
tas nodalas ,Vispariga informacija“ sadalu Degvielas tvert-
ne anglu valodas izdevuma vai arT sazinieties ar pilnvarotu
Kawasaki parstavi, lai uzzinatu degvielas tvertnes ietilpibu.

VC04000BM2 C

A. Degvielas tvertnes vacins
B. Spiediena izlidzinataja s|atene

leteicama degviela:

Lietojiet augstakas kvalitates benzinu ar oktana skaitli,
kas ltdzvertigs vai lielaks par tabula noradrto.

Teorétiskais oktana skaitlis 95

(RON)

PIEZIME
o Ja dzirdami ,sitieni“ vai ,dikSana“, izméginiet citu
benzina zimolu vai lielaku oktana skaitli.



A\ BRIDINAJUMS

Benzins ir arkartigi ugunsnedross un zinamos ap-
stak|os var uzliesmot. Vienmér apturiet dzinéju un
nesmékéjiet. Parliecinieties, ka teritorija ir labi vé-
dinata un taja neatrodas liesmas vai dzirkstelu avo-
ti; taja skaita ir arT signallampinas izmantoSana.

Divu taktu dzinéja ella (tikai 2 taktu modelim)
Ellai jabat samaisttai ar benzinu, lai ellotu virzuli, cilindrus,
klokvarpstu, gultnus un savieno$anas stiena gultnus.

PIEZIME
o Ja $ads maisijums Jums nav pieejams, lietojiet Irdz-
vértiga tipa divu taktu saciksu ellu.

leteicama ella

o  Shell Advance Racing X
o Castrol A747

Benzina un dzinéja e]las maisijuma attieciba
| 32 : 1 (benzins: dzingja ella)

32 pret 1 maistjums ir apméram 31 ml ellas uz vienu litru
benzina.

VISPARIGA INFORMACIJA 19

UZMANIBU

Nelietojiet augu un minerale|ju.

Parak daudz ellas var izraisit parlieku dimosanu
un aizdedzes sveces aizsérésanu. Parak maz e|las
sabojas dzinéju vai tas parlieku atri nolietosies.

Lai sagatavotu benzina un ellas maisijumu, ielejiet saku-
ma e|lu un pusi benzina daudzuma kada tvertné un rapigi
samaisiet. Péc tam pievienojiet atlikuSo benzinu un rapigi
visu samaisiet.

PIEZIME
o Pie zemas temperatdras bds griti ellu samaistt ar
benzinu. Maisiet tik ilgi, kamér esat parliecinajusies,
ka maisijums ir labi samaisTts.
o Benzina un ellas maisijuma elloSanas ipaSibas sa-
mazindas [oti strauji; tapéc katru reizi, kad izmantojat
motociklu, sagatavojiet svaigu maisijumu.
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Dzinéja iedarbinasana (tikai 2 taktu
modelim)

Neiedarbiniet dzinéju vai neméginiet braukt ar mo-

Pagrieziet degvielas tvertnes aizbazni ON (ieslégta)
stavoklr.

tociklu, kad sanu balsts ir uzstadits.

A\ BRIDINAJUMS

Degvielas tvertnes aizbaznis
OFF (izslegts) stavoklis
ON (ieslegts) stavoklis

Parbaudiet, vai parnesums ir neitrala pozicija.
Ja dzingjs ir auksts, izvelciet akseleratora sviras rokturi.
lekurbul&jiet dzingju, turot droseli aizvertu.

A. Akseleratora sviras rokturis

Pat péc dzinéja iedarbinaSanas nenolaidiet akselera-
tora sviras rokturi uz leju, kamér dzingjs pilniba nav
uzsildijies.

PIEZIME

Kad dzinéjs ir jau uzsildijies vai ir karsta diena, atve-
riet droseli lidz pusei, lai nelietotu akseleratora sviras
rokturi.
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Ja dzingjs ir piepladis, iekurbuléjiet to ar pilniba at- . ek .
vértu droseli, kamér tas iedarbinas. D_zm_eja Iedarbmasa_na
Kad sajiga svira ir izvilkta, motociklu iesp&jams ie- (tikai 4 taktu modelim)

darbinat ar parnesumu jebkura atruma. o o
» Parslédziet parnesumu neitrala stavoklr.

» Pagrieziet degvielas tvertnes aizbazni ON (ieslégta)
stavoklr.

VC09012B G

A. Degvielas tvertnes aizbaznis
B. ON (ieslégts) stavoklis
C. OFF (izslegts) stavoklis

A\ BRIDINAJUMS

Neiedarbiniet dzinéju vai neméginiet braukt ar mo-
tociklu, kad sanu balsts ir uzstadits.
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UZMANIBU

Sis motocikls ir domats tikai sacikstém. Tapéc ra-
diatoram nav pievienota dzeséSanas Skidruma re-
zerves tvertne vai dzeséSanas ventilators. Parak il-
gas dzinéja tuksgaitas, kad caur radiatoru neplist
gaiss, rezultata var zust dzeséSanas Skidrums un
parkarst dzingjs, izraisot iespéjamu dzinéja sabo-
jasanos. Visi braukSanas apstakli, kas palielina
dzinéja temperatiru, turpmak samazinas laiku, kad
tas darbojas tuksgaita, pirms sak zust dzeséSanas
skidrums. Sie apstak|i ir augsta apkartéja tempe-
ratira smilSains vai dublains apgabals vai citi ap-
stakli, kas izraisa lielu dzinéja noslogojumu pie
maza atruma. Ja parlieku uzsildisiet dzinéju pirms
darbibas vai arT atstasiet to tukSgaita péc darbibas,
dzinéjs parkarsis.

PIEZIME
Nekustiniet droseli atkaroti, dzinéju iedarbinot, aptu-
rot un darbinot tuk$gaita. Paatrinatajsaknis var izraisrt
aizdedzes sveces aizséréSanu ar parlieku daudzumu
degvielas.

Kad dzinéjs ir auksts —

Izvelciet akseleratora sviras rokturi.

VC09013B G

Akseleratora sviras rokturis

Novietojiet kurbuli ta, lai tas atrastos uz augsu, lai kurbula
pretestibu vislabak izjdt tad, kad to Iénam spiez uz leju.
lekurbul&jiet dzingju, turot droseli aizvértu.

PIEZIME
Kad sajuga svira ir izvilkta, motociklu iesp&jams
iedarbinat ar parnesumu jebkura atruma.



» Péc dzingja iedarbinaSanas nenolaidiet akseleratora
sviras rokturi uz leju izslégSanas stavokli, kamér dzi-
néjs pilniba nav uzsildijies.

Kad dzingjs jau ir silts vai no jauna iedarbinats-
*  Aizvelciet Karstas iedarbinaSanas sviru uz sajiga sviru.

VISPARIGA INFORMACIJA 23

PIEZIME
Ja nevarat iedarbinat dzinéju, pilniba atveriet droseli
un lenam nospiediet kurbuli apméram 4 ~5 reizes,
lai no dzinéja iztiritu biezo degvielas maisijumu. Péc
tam aizveriet droseli, ievelciet karstas iedarbinasa-
nas sviru un iedarbiniet dzinéju.

Karstas iedarbinasanas sviru vai akseleratora sviras
rokturi lieto ta, ka redzams Saja tabula

VD120378B G

Dzingja Karstas ie- Akseleratora sviras
stavoklis darbinaSanas | rokturis

svira
Jau silts levilkt (ON) Paspiest atpakal (OFF)
ledarbinaSana | levilkt (ON) Paspiest atpakal (OFF)
no jauna péc
neveiksmiga
méginajuma
Auksts Neizmanto Izmanto (ON)

(OFF)

A. Karstas iedarbinasanas svira

* lekurbulgjiet dzin&ju, turot droseli aizvértu, neizman-

tojot akseleratora sviras rokturi.

* Uzreiz, kad dzingjs ir iedarbinats, atlaidiet karstas ie-

darbina$anas sviru atpakal.
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Kurbulis

Parnesumu parslégsana

ST motocikla iedarbina$anas sistéma ir kajas iedarbina-
Sanas svira.

Kad sajtga svira ir izvilkta, motociklu iespé&jams iedarbi-
nat ar parnesumu jebkura atruma.

VC09004BM2 C

A. Kurbulis

Sis motocikls ir aprikots ar ,parsléga atgrie$anas me-
hanisma“ parnesumu. Neitralais parnesums ir novietots
starp 1. un 2. atrumu. “Parsléga atgrieSanas mehanisms*
nozimeé to, ka, parslédzot lielaka vai mazaka parnesuma,
jaieslédz katra atruma pirms iesp&jams parslégt nakama
lielaka vai mazaka atruma.

* Laiieslégtu pirma atruma no neitrala stavokla, ievel-
ciet sajiga sviru un uzspiediet uz atruma parsléga
sviras, lénam atlaidiet sajuga sviru, tad atlaidiet atru-
ma parsléga sviru.

* Lai ieslégtu nakama atruma, ievelciet sajiga sviru,
paceliet atruma parsléga sviru ar apavu purngalu,
Ienam atlaidiet sajiga sviru, tad atlaidiet atruma par-
sléga sviru.
ru, nospiediet atruma parsléga sviru uz leju, cik vien
iespéjams, Iénam atlaidiet sajliga sviru, tad atlaidiet
atruma parsléga sviru.

UZMANIBU

Mainot atrumus, stingri uzspiediet uz atruma parslée-
ga sviras, lai tos pareizi parsléegtu. Neuzmanigi un
nepietiekami spiezot uz pedali, parnesums var izlekt
no parnesuma un izraisit bojajumus dzingéjam.
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Motocikla apturésana

A. Atruma parsléga svira

Lai maksimali samazinatu atrumu, aizveriet droseli un
darbiniet gan priekéjas, gan pakaléjas bremzes. levelciet
sajuga sviru, lai motocikls apstatos. AtseviSkos apstaklos
labak ir lietot priek8€jas un pakaléjas bremzes atseviski.
Pakapeniski samaziniet parnesumus, lai dzingjs darbotos

vislabak pie jebkura atruma.
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Dzinéja apturésana

LietoSanas uzsaksSana

» Parsledziet parnesumu neitrala stavoklr.

* Péc tam, kad nedaudz lavat padarboties dzinéjam,
pilntba aizveriet droseli un nospiediet dzingja apturée-
Sanas pogu.

»  Tikai 4 taktu modelim: apturot dzin&ju, parbaudiet, vai
nospiezat dzin€ja apturéSanas pogu, kad dzinéjs dar-
bojas tuksgaita.

VC12000BM2 C

A. Dzinéja apturésanas poga

Pagrieziet degvielas tvertnes aizbazni OFF (izslégta)
stavoklr.

Javeic neliela lietoSanas uzsakSanas procediras, lai
dzinéjs un parnesums darbotos pareizi, kas ir vajadzigs
veiktspéjai un drosibai.

UZMANIBU

Pirmas darbibas stundas vai 20 km (12 judzes) lai-
ka darbiniet dzinéju ar maziem un vidéjiem apgrie-
zieniem. Sikak skatit zemak.

PIEZIME
o Mazu apgriezienu rezultata, uzsakot lietoSanu, var
izveidoties ogleklis, un aizdedzes svece var aizsérét.
Ja ta notiek, lietoSanas uzsakSanas laikposma no-
mainiet standarta aizdedzes sveci ar karstaku sveci.

Tikai 2 taktu modelim

Uzsaciet darbibu ar dzingju sadi.

1. ledarbiniet dzin&ju un |aujiet tam darboties tuksgaita,
kamer tas ir pilniba uzsildijies.

2. Apturiet dzinéju un |aujiet tam pilniba atdzist.

3. ledarbiniet dzin&ju un brauciet ar motociklu 10 mind-
tes vidéja atruma - NEKAD STRAUJI NEPALIELI-
NIET ATRUMU.

4. Apturiet dzin&ju un laujiet tam pilntba atdzist. Noteikti
parbaudiet un noregul&jiet kédes nokari un pievelciet
spiekus, veiciet visparigu parbaudi.



5. ledarbiniet dzinéju un brauciet ar motociklu 20 mind-
tes vidéja atruma - NEKAD STRAUJI NEPALIELI-
NIET ATRUMU.

6. Apturiet dzingju un laujiet tam pilntba atdzist. Parbau-
diet un noreguléjiet, ka redzams posma 4.

Péc tam izteciniet dzeséSanas Skidrumu no dzesétaja,
nonemiet un parbaudiet cilindra galvu, cilindru un virzuli.

Virzulis:  lzrobots virzula apvalks var samazinat dzinéja
veiktspéju vai sabojat cilindra sienu. Robi uz
cilindra sienas jaizlidzina ar #400 [1dz #600
smirgelpapiru.

Cilindrs:  Atoglojiet izplades atveres un cilindra aug$é-
jo atveri, pievérSot uzmanibu tam, lai nesa-
bojatu cilindra sienu. Robi uz cilindra sienas
jaizlidzina ar #400 Iidz #600 smirge|papiru.

Cilindra galva:  lzvadiet oglekli no degkameras.

Uzlieciet nonemtas detalas.

7. Radiatoru piepildiet ar dzeséSanas skidrumu I1dz ra-
diatora ielietnei. Pirms sakat darboties ar motociklu,
caurteciniet dzeséSanas sistému.

8. ledarbiniet dzinéju un brauciet ar motociklu 30 mind-
tes vidéja atruma - NEKAD STRAUJI NEPALIELI-
NIET ATRUMU.

9. Apturiet dzingju un laujiet tam pilntba atdzist. Parbau-
diet un noreguléjiet, ka redzams posma 4.
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10. Péc tam, kad lietoSanas uzsakSanas proceddra ir pa-

veikta pareizi, motocikls ir gatavs regularai darbibai.
Pareizi vadot motociklu un izmantojot pareizas teh-
nikas, ka art izvairoties no pargalvigi lieliem dzingja
apgriezieniem, ar dzinéju problémas nebds.

PIEZIME
Péc lietoSanas uzsakSanas proceddras pievienojiet
standarta aizdedzes sveci un nomainiet transmisijellu
un priek$éjas dak$as/pakaléja amortizatora elu.
Lai dzingja veiktspéja batu izcila, péc lietoSanas uzsak-
Sanas proceddras atlieciet atpakal virzula gredzenus.

Tikai 4 taktu modelim
Uzsaciet darbibu ar dzingju Sadi

1.

2.

3.

ledarbiniet dzingju un |aujiet tam darboties tuk$gaita,
kamér tas ir pilniba uzsildijies.

Brauciet ar motociklu apméram 20 mindtes ar Iidz pu-
sei atvertu droseli.

Apturiet dzin&ju un |aujiet tam pilniba atdzist. Parbau-
diet uzgrieZznu un skrdvju cieSumu, ellas nopladi un
ikvienu novirzi no normas.

ledarbiniet dzin&ju un brauciet ar motociklu apméram
40 mindtes ar 3/4 atvértu droseli.

Apturiet dzinéju un |aujiet tam pilniba atdzist. Pilntba
parbaudiet uzgrieznu un skravju cieSumu, ellas nop-
|Gdi un ikvienu novirzi no normas, it ipasi visu kabelu
virzienu vai nostiepi, bremzZu brivgajienu, kédes no-
kari un spieku cieSumu.

Nomainiet motorellu, ellas filtru un priek$&jas dakSas/
pakaleéja amortizatora ellu pret jauniem.
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I

Péc tam, kad lietoSanas uzsak$anas proceddra ir pa-
veikta pareizi, motocikls ir gatavs regularai darbibai.
Pareizi vadot motociklu un izmantojot pareizas teh-
nikas, ka art izvairoties no pargalvigi lieliem dzingja
apgriezieniem, ar dzinéju problémas nebds.

UZMANIBU

Kad ir nomainita jebkura no minétam detalam, vie-
nas stundas vai 20 km (12 jadzu) garuma javeic ta
pati lietoSanas uzsaksanas procedira, kada ir jau-
nam motociklam:

Cilindrs, virzulis, virzula pirksts, virzula gredzens,
varsts, varsta filtrs, sadales varpsta, klokvarpsta,
Mission parnesums, utt.
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Ikdienas parbaudes pirms brauciena

Parbaudiet Sadas lietas katru dienu, pirms uzsakat braucienu. Tas neprasis daudz laika, un, ja parbaudes Jums klds par
pieradumu, motocikla vadiSana bis droSa un uzticama.

Ja So parbauzu laika ir pamanttas kadas novirzes, meklgjiet informaciju attiecigad sadala un rikojieties saskana ar noradr-
jumiem taja, lai atgrieztu motociklu dro$a darbibas stavoklr.

A\ BRIDINAJUMS

Ja neveiksiet Sis parbaudes katru dienu pirms brauciena, var rasties nopietni bojajumi vai notikt smagi negadijumi.

Dzinéjs
Ella e Nav noplides
LTmenis pareizs
DzeséSanas skidrums ......... Nav noplides
Limenis pareizs (dzingjs ir auksts)
Radiatora vacins................ Pareizi uzstadits
Aizdedzes svece ................. Pareizi piegriezta
Cilindra galva ...Pareizi piegriezta
Cilindrs......oooooveieeeeeee Pareizi piegriezta
SaJlQgS <o oveveeeeeeiee e Funkcioné pareizi
Karburators.................. ...Pareizi noreguléts

Gaisa attiritajs
Pareizi uzstadits
leellojiet gaisa attiritaja elementu
Trok$na slapétgjs ................ Nav bojajumu
Dzingja zobrats.................... Nav nolietojuma vai bojajumu pazimes
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RAMIS
RI€Pas ...oovveieiiieeeieeeecs Vispargjais stavoklis labs
Nav nolietojuma vai bojajumu pazimes
Spiediens pareizs
Uzstadits gaisa varsta vacins
Spieki...oooiiiiiiii Nav valigi
Piedzinas kéde Vispargjais stavoklis labs
Kédes nokare
leellojiet, ja vajadzigs
Priek$éjas un pakaléjas bremzes... Darbojas pareizi
Svira un pedala brivgajiens pareizs
Nav Skidruma noplides

Drosele ....ooovvveeeeeiiiiiiieeeee, Funkcioné pareizi
Akseleratora sviras rokturis vienmérigi atgriezas iepriek$éja stavoklit
StUre oo Vienmériga, bet ne valiga no viena gala I1dz otram
Nav sasaistes, jo ir kontroles kabeli
Priek3éja dakSa........cccccceeeviineenn. Funkcioné pareizi
Nav ellas noplides
Pakalgjais amortizators .................. Funkcioné pareizi
Nav ellas noplides
Degvielas tvertne..........c..cccccooee. Uzstadita drosi
Nav degvielas noplides
Pakalgjais zobrats ........c..ccccceeennn. Nav nolietojuma vai bojajumu pazimes
Dzin&ja apturéSanas poga.............. Funkcioné pareizi

Uzgriezni, skraves, stiprinajumi...... Pareizi savilkti



Parbaudes péc braucieniem

Péc brauciena vispirms notiriet motociklu, péc tam to pil-
niba parbaudiet, TpaSu uzmanibu pievérSot gaisa attirita-
jam, karburatoram, bremzém, utt.

Veiciet visparigu elloSanas procediru un noreguléjiet va-
jadzigas detalas.
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TEHNISKA APKOPE UN REGULESANA

Saja nodala nav ietverti servisa dati dazadiem modeliem (pievilk§anas griezes moments).
Informacijai skatiet attieciga motocikla lietoSanas pamacibu anglu valoda vai art vérsieties pie oficiala Kawasaki izplatitdja,
lai uzzinatu servisa informaciju par savu motociklu.

Periodiskas tehniskas apkopes tabula

Turpmak redzamaja periodiskas tehniskas apkopes tabula redzamas dazadu mode|u detalas, kam javeic periodiskas teh-
niskas apkopes, un laikposmi, kuros tas jadara.

Skatiet Jasu motociklam piemérotas Tpasnieka rokasgramatas nodalas “Tehniska apkope un regulé$ana“ sadaju Periodis-
kas tehniskas apkopes tabula anglu valodas izdevuma vai arT sazinieties ar pilnvarotu Kawasaki parstavi, lai uzzinatu par
nakamo tehnisko apkopi vai terminu.
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DZINEJS

Sajlgs - regulét

Clutch - adjust

Berzes sajuga /térauda plaksnes - parbaudit t

Clutch friction/steel plates - check T

Akseleratora trose - noregulét

Throttle cable - adjust

Aizdedzes svece - iztirt, ievietot atpaka| T

Spark plug - clean, regap 1

Gaisa attiriSanas elements - iztiritt

Air cleaner element - clean T

Karburators - parbaudit un noregulét

Carburetor - check and adjust

Virzulis un virzula gredzens - iztirit un parbaudit

Piston and piston ring - clean and check 1

Cilindra galva, cilindrs - parbaudtt

Cylinder head, cylinder - check

TrokSna slapétajs - iztirit un parbaudrtt

Silencer - clean and check t

TrokSna slapétaja blive - nomainit

Silencer packing - change

Tievgala gultnis - parbaudit 1 (tikai 2 taktu modelim)

Small end bearing - check T (2-stroke model only)

Kurbulis un atruma parsléga svira - iztirtt

Kick pedal and shift pedal - clean

Karstas iedarbinaSanas sviras trose - noregulét
(tikai 4 taktu modelim)

Hot starter cable - adjust (4-stroke model only)

Varstu klirenss - parbaudit (tikai 4 taktu modelim)

Valve clearance - check (4-stroke model only)

Motorella - nomaintt (tikai 4 taktu modelim)

Engine oil - replace (4-stroke model only)

Ellas filtrs - nomainit (tikai 4 taktu modelim)

Qil filter - replace (4-stroke model only)

Virzula pirksts - nomaintt (tikai 4 taktu modelim)

Piston pin - replace (4-stroke model only)

Klokvarpsta - parbaudit (tikai 4 taktu modelim)

Crankshaft - check (4-stroke model only)

Spiediena izlidzinataja $|Gtene - parbaudtt
(tikai 4 taktu modelim)

Breather hose - check (4-stroke model only)
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Dzinéja zobrats - parbaudtt

Engine sprocket - check t

DzeséSanas Skidrums - parbaudtt

Coolant - check T

DzeséSanas $latenes un savienojumi - parbaudtt

Cooling hoses and connection - check t

*Brivplldes varsts - parbaudit 1
(tikai 2 taktu modelim)

*Reed valve - check T (2-stroke model only)

DZINEJS

Transmisijella - nomainit (tikai 2 taktu modelim)

Transmission oil - replace (2-stroke model only)

Gaisa attirisanas elements - nomaintt

Air cleaner element - replace

*|zplades varsts - iztirit un parbaudit
(tikai 2 taktu modelim)

*Exhaust valve - clean and check (2-stroke model only)
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SASIJA

BremzZu noreguléSana - parbaudtt

Brake adjustment - check t

Bremzu klu¢a nodilums - parbaudrtt 1

Brake pad wear - check t

Bremzu Skidruma limenis - parbaudtt

Brake fluid level - check T

*Bremzu $kidrums - nomaintt

*Brake fluid - change

*Galvena bremzu cilindra uzmava un puteklnecaurlai-
digs blivéjums - nomainit

*Brake master cylinder cup and dust seal - change

*Disku bremzes virzula blivéjums un putek|necaurlai-
digs blivéjums - nomainit

*Brake caliper piston seal and dust seal - change

*Bremzu $|ltenes un caurulite - nomainit

*Brake hoses and pipe - change

Spieku cieSums - parbaudtt

Spoke tightness and rim runout - check t

Piedzinas kéde - noregulét

Drive chain - adjust

Piedzinas kéde - iee||ot

Drive chain - lubricate

Piedzinas kédes nodilums - parbaudtt

Drive chain wear - check t

Piedzinas kédes slidnis un vadikla - nomainTt

Drive chain slipper and guide - change

Priek$éja daksa - parbaudtt un iztirTt

Front fork - check and clean

Ramis - parbaudtt

Frame - check

Riteni/riepas - parbaudrt

Wheelltire - check

Pakaléjais amortizators - parbaudtt

Rear shock - check

Vads - parbaudit

Cable - check

*Priek$éjas daksas ella - nomainit

*Front fork oil - change

Uzgriezni, skraves, stiprinajumi - parbaudtt t

Nuts, bolts, fasteners - check 1

Degvielas $|atene - nomaintt

Fuel hose - change

Degvielas sistéma - iztirit

Fuel system - clean
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Stdres brivgajiens - parbaudit

Steering play - check t

*Stdres stiena gultnis - ieziest

*Steering stem bearing - grease

Pakaléjais zobrats - parbaudit T

Rear sprocket - check T

Visparéja elloSana - izpildtt

General lubrication - perform

*Ritenu gultni - parbaudrtt

*Wheel bearing - check t

*Svarstsvira un UNI-TRAK® piekares sviru meha-
nisms - parbaudit

SASIJA

*Swingarm and UNI-TRAK® linkage pivots - check t

*Svarstsvira un UNI-TRAK® piekares sviru meha-
nisms - ieziest

*Swingarm and UNI-TRAK® linkage pivots - grease

*Pakaléja amortizatora ella - nomainit

*Rear shock oil - change

Degvielas S|Gtenes, savienojumi - parbaudtt

Fuel hoses, connections - check t

Bremzu $|Gtenes, savienojumi - parbaudtt

Brake hoses, connections - check 1

1: Nomantt, pievienot, noregulét, iztirit vai pagriezt, ja vajadzigs.
* : Javeic serviss saskana ar Servisa rokasgramatu vai, vérSoties pie pilnvarota Kawasaki izplatitaja.




Transmisije|la (tikai 2 taktu modelim)

Lai transmisija un sajugs darbotos pareizi, turiet transmi-
sijellu pietiekama [Tment un periodiski nomainiet to.

A\ BRIDINAJUMS

Darbinot motociklu ar nepietiekamu daudzumu
transmisijellas vai arT ar nolietotu vai piesarpotu
transmisijellu, transmisija parak atri nolietosies un
ta var iestrégt un radit traumu.

Ellas limena parbaude

*  Novietojiet motociklu perpendikulari zemei.

« Ja motocikls nupat ir darbinats, pagaidiet dazas mi-
ndtes, lai visa ella nosézas.

« Parbaudiet transmisijellas ITmeni caur ellas ITmena
parbaudes lodzina dzingéja apaksa laba pusé. Ellas
[Tmenim japaaugstinas I1dz ellas lTmenraza vidum.

» Jaellas Imenis ir parak augsts, izstknéjiet lieko ellu caur
ellas filtra atveri, lietojot Slirci vai citu piemérotu riku.
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» Ja ellas Tmenis ir zems, pievienojiet ellu, lai ta batu
pareiza limen. Lietojiet ta pasa tipa un zimola ellu,
kas jau atrodas dzinéja.

VD03000BM2 C

A. Ellas lmena parbaudes lodzins
B. Maksimals

C. Minimals

D. Ellas filtra vacins
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Ellas nomaina

Transmisijella janomaina periodiski, lai nodroSinatu ilgu

dzinéja darbtbas mazu.

Uzsildiet dzinéju pilnTb3a, lai ella savaktu visas noguls-

nes un bez pulém aizpldstu.

*  Apturiet dzingju un novietojiet zem ta tvertni.

*  Nonemiet ellas filtra vacinu.

* Nonemiet ellas notecinaSanas aizbazni un novietojiet
motociklu perpendikulari zemei, lai ella varétu iztecét.

» Uzstadiet ellas notecinaSanas aizbazni ar jaunu tas
paplaksni un pagrieziet.

* lelejiet noteikto daudzumu svaigas transmisijellas.

» Uzstadiet ellas filtra vacinu.

» Parbaudiet ellas ITmeni, iedarbinot dzin&ju 3 vai 4 rei-
zes.

leteicama transmisijella

~ ~

VD03001BM2 C

Tips: API SE, SF vai SG
API SH vai SJ ar JASO MA

Viskozitate: SAE 10W-40

Kaut art 10W-40 motorella ir ieteicama gandriz visos ga-
dijumos, iesp&jams, ka ir jamaina ellas viskozitate, lai pie-
lagotos atmosféras apstakliem taja apgabala, kura vadat
motociklu.

A. Ellas notecinasanas aizbaznis

A\ BRIDINAJUMS

Motorella ir toksiska viela. Atbrivojieties no izlieto-
tas e|las pareizi. Sazinieties ar vietéjam iestadem,
lai uzzinatu atzitas metodes, ka no e|las atbrivo-
ties, vai ari par iespéjamu parstradasanu.

SAE I20W|-50
SAE I20W|-4O l
SAE I10W|—50 l
ISAE I10W:—40 l

SAE 10W-30

-20 -10 0 10 20 30 40 (°C)
L 1 1 1 1

1 1
-4 14 32 50 68 86  104(°F)
1 1 1 1 1 1 ]
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Motore]la (tikai 4 taktu modelim)

Lai dzingjs, transmisija un sajugs darbotos pareizi, turiet
motorellu pietiekama ITment un periodiski nomainiet to un
ellas filtru.

Ja ellu lieto parak ilgi, tad taja ne tikai uzkrajas netirumi un
metala dalinas, bet arT td zaudé savas elloSanas 1pasibas.

A\ BRIDINAJUMS

Darbinot motociklu ar nepietiekamu daudzumu mo-
torellas vai arT ar nolietotu vai piesarnotu motorel|u,
dzinéjs parak atri nolietosies un tas vai transmisija
var iestrégt un radit negadijumus vai traumu.

Tapéc, ka motociklam ir elloSanas sistéma ar atsevisku
tilpni ellai, motorellas ITmenis, kas noradits ellas Tmena
parbaudes lodzina, svarstisies atkariba no motocikla po-
Zicijas un dzinéja apgriezienu skaita, kad dzingjs ir iz-
slégts. Lai pareizi nolasTtu motorellas ITmeni, rpigi ieve-
rojiet ellas Tmena noteikSanas procedaru.

UZMANIBU

Darbinot dzingju ar lieliem apgriezieniem pirms ella
nav pilniba nok|uvusi visas ta dalas, tas var iestrégt.
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Ellas ITmena parbaude

« Ja ella ir nupat nomaintta, laujiet motociklam dazas
mindtes stavét uz vietas, lai ella varétu nosésties.

* ledarbiniet dzingju un darbiniet to dazas minates tuks$-

gaitd. Nedarbiniet to ar lieliem apgriezieniem.

PIEZIME

o Ja ellas Tmena parbaudes lodzina ella neparadas,
nedaudz nolieciet motociklu uz labo pusi, kamér ella
ir redzama, tad atgrieziet to stavus pozicija. Ja ella
nav redzama ari tad, ja motocikls noliekts [oti zemu,
izvelciet notecinaSanas aizbaznus, lai iztecinatu visu
ellu, kas var bat transmisija un kloka apvalka, ievieto-
Jiet atpakal notecinaSanas aizbaznus lidz noteiktam
griezes momentam péc tam, kad atpakal novietota
paplaksne vai apala skérsgriezuma blivgredzens, un
piepildiet no jauna ar noteikto ellas daudzumu.

*  Apturiet dzinéju un pagaidiet dazas minates, kamér
ella nosézas.

*  Parbaudiet motore|las ITmeni, turot motociklu vertika-
|a stavoklt, caur ellas limena parbaudes lodzina dzi-
néja apaksa laba puseé. Ellas l[imenim japaaugstinas
starp augsta un zema [Tmena atzimém pie lodzina.

» Jaellas limenis ir parak augsts, izsuknéjiet lieko ellu,
lietojot Slirci vai citu piemérotu riku.

* Ja ellas [Tmenis ir parak zems, pievienojiet pareizo
daudzumu ellas caur ellas filtra atveri. Lietojiet ta
pasa tipa un zimola ellu, kas jau atrodas dzingja.
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N\
%
Emiss f ). -

Ellas un/vai e]las filtra nomaina
Motorella un/vai ellas filtrs janomaina periodiski, lai nod-

roSinatu ilgu dzingja darbibas mazu.

Uzsildiet dzinéju pilnTb3a, lai ella savaktu visas noguls-

nes un bez pulém aizplistu.

Apturiet dzingju un novietojiet zem ta tvertni.

Nonemiet ellas filtra vacinu.

Nonemiet ellas notecind8anas aizbaznus un novie-
tojiet motociklu perpendikulari zemei, lai ella varétu

iztecét.

Ellas 'lmena parbaudes lodzins
Augsta limena atzime

Zema limena atzime

Ellas filtra vacins

Sow>

VD04009B G

Sow>

Ellas notecinasanas aizbaznis
Ellas notecinasanas aizbaznis
Ellas notecinasanas aizbaznis
Ellas filtra korpuss




A\ BRIDINAJUMS

Motorella ir toksiska viela. Atbrivojieties no izlieto-
tas ellas pareizi. Sazinieties ar vietéjam iestadem,
lai uzzinatu atzitas metodes, ka no ellas atbrivo-
ties, vai ari par iespéjamu parstradasanu.
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» Kad ellas filtrs ir nomainits, nonemiet ellas filtra kor-
pusu kopa ar apala Skérsgriezuma blivgredzenu.

VD05018BM2 C

/
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A. Ellas filtra filtréjoSais elements
B. Starpgredzens

* Uzlejiet nedaudz motorellas uz starpgredzena.

» levietojiet ellas filtra elementu ar kniedém virziena ka
tas noradits attiecigad modela lietoSanas pamaciba. Ja
tadda nav pieejama, konsultgjieties pie oficiala Kawa-
saki izplatitaja.

A. Ellas filtra korpuss
B. Skraves

*  Nomainiet ellas filtra filtréjoSo elementu.

UZMANIBU

Uzstadot ellas filtru ta, ka tas griezas nepareiza virzie-
na, ella parstas plist, izraisot dzinéja iestrégsanu.

» Uzstadiet ellas filtra korpusu kopa ar jaunu apala
Skérsgriezuma blivgredzenu un pievelciet ta skrives
[Tdz noradttajam griezes momentam.
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* Péc tam, kad ella ir pilntba iztecgjusi, ievietojiet no- lespéjams, ellas viskozitate ir jamaina, lai pielagotos at-
tecindSanas aizbaznus un jaunas paplaksnes, tad mosféras apstakliem taja apgabala, kura vadat motociklu.
pievelciet ITdz noraditajam griezes momentam.

PIEZIME | | | | |
o Nomainiet visas paplaksnes vai apala $kérsgriezuma -
blivgredzenus ar jauniem. I SAE | 10w I 50 I >
SAE 10W-40

*  Uzpildiet dzingju ar tabula noradtto labas kvalitates I I I
motorellu [Tdz augstakajam ITmenim. SAE 10W-30

»  Uzstadiet ellas filtra vacinu.

* ledarbiniet dzin&ju.

» Parbaudiet ellas Tmeni un ellas nopladi. -20 -10 0 10 20 30 40 (°C)

- 774 3z 50 68 86 1(|)4(°F)
PIEZIME ' ' ' ' ' ' !

o Ja attiecigd ella nav pieejama, lietojiet Ifdzvértigu

motorellu saskana ar turpmak redzamo tabulu.
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Tips: API SG, SH vai SJ ar JASO MA
Viskozitate: SAE 10W-30, 10W-40, 10W-50




Dzesésanas sistema

DzeséSanas $latenes

Parbaudiet dzeséSanas $|utenes, vai tajas nav plaisas vai
bojajumi, un savienojumus, vai tie nav valigi, saskana ar
periodiskas tehniskas apkopes tabulu.

Radiators

Parbaudiet radiatora spuras, vai tas nav aizkepétas ar ku-
kainiem vai dubliem. Iztiriet visus Sos netirumus ar maza
spiediena tdens striklu.

UZMANIBU

Jaizmantosiet liela spiediena tidens striklu, piem.,
no automasinas mazgasanas iekartas, iespéjams,
sabojasiet radiatora spuras un ta efektivitate ma-
zinasies.

Nenosprostojiet vai nenovirziet gaisa plismu, uzs-
tadot neatlautus piederumus prieksa radiatoram.

Traucétas dzeséjoSas gaisa plismas rezultata dzi-
néjs var parkarst un tadéjadi sabojaties.
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Dzesésanas Skidrums

DzeséSanas Skidrums absorbé lieko karstumu no dzingja
un izvada to gaisa caur radiatoru. Ja dzeséSanas Skidru-
ma Iimenis klOst zems, dzinéjs parkarst un tam var ras-
ties nopietni bojajumi. Katru dienu pirms brauk$anas ar
motociklu parbaudiet dzesétaja ITmeni un papildiniet to, ja
[Tmenis ir zems.

A\ BRIDINAJUMS

Lai izvairitos no aizdegSanas, nenonemiet radia-
tora vacinu vai nemainiet dzeséSanas Skidrumu,
kameér dzinéjs vél ir karsts.

Pagaidiet, kamér dzinéjs atdziest.

PIEZIME
o Originala dzesé$anas Skidruma, kas atrodas dzesé-
Sanas sistéma, sastava ir 50% noturiga, uz etiléngli-
kola bazéta antifriza, ta sasalSanas punkts ir —35°C
(—=31°F) un tas izskatas zals.
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Dzesé$anas Skidruma Iimena parbaude

*  Novietojiet motociklu ta, lai radiatora vacin$ ir viena
[TmenT ar zemi.

*  Nonemiet radiatora vacinu divos secigos posmos.

* Pirmkart, pagrieziet vacinu pretéji pulkstenradrtaja
virzienam I1dz pirmajam apstasanas punktam un pa-
gaidiet dazas sekundes.

» Peéc tam piespiediet vacinu un pagrieziet to talak taja
pasa virziena un nonemiet to.

A. Radiatora vacins

* Parbaudiet dzeséSanas Skidruma ITmeni radiatora.
DzeséSanas skidrumam japaaugstinas I1dz radiatora
ielietnes dibenam.

PIEZIME
Parbaudiet dzeséSanas Skidruma ITmeni, kad dzinéjs
ir auksts (istabas vai apkartnes temperatira).

:@T
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o

A. Dzesésanas skidruma limenis
B. lelietne

» Jadzesé3anas skidruma [imenis ir zems, pievienojiet
dzeséSanas Skidrumu caur radiatora ielietnes atveri
[Tdz ielietnes dibenam.

Udens un antifriza maisijuma attieciba

|1 : 1 (Gdens : antifrizs)

leteicamais antifrizs

Noturiga tipa antifrizs (etilénglikola bazéts, ka art korozijas
un rdsas inhibitori aluminija dzin&jiem un radiatoriem)




* Uzstadiet radiatora vacinu.

Dzesésanas Skidruma nomaina

DzeséSanas Skidrums janomaina periodiski, lai nodroSi-

natu ilgu dzingja darbibas mazu.

» Pagaidiet, kamér dzingjs pilntba atdziest.

*  Novietojiet motociklu ta, lai radiatora vacin$ ir viena
[TmenT ar zemi.

*  Nonemiet radiatora vacinu divos secigos posmos (skat.
sadalu “DzeséSanas Skidruma ITmena parbaude®).

* lIzteciniet no dzingja un radiatora dzeséSanas Skidru-
mu.
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A. Udens siikna korpuss
B. DzeséSanas Skidruma notecinasanas aizbaznis
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UZMANIBU

Nekavéjoties notiriet dzeséSanas Skidrumu, kas iz-
Slakstijies uz ramja, dzinéja vai riteniem.

A\ BRIDINAJUMS

Notiriet dzeséSanas Skidrumu, kas varétu bat uz-
Slakstijies uz riepam, jo dzeséSanas Skidrums uz
tam padara riepas slidenas, kas var izraisit negadi-
jumu vai savainojumus.

*  Vizuali parbaudiet nolietoto dzesésanas Skidrumu.

» Jaredzami balganas dimakainas izpltdes, aluminija
detalas dzeséSanas sistéma ir apraséjusas, un siste-
ma ir jaizskalo.

» Ja dzeséSanas Skidrums ir brins, dzelzs vai térauda
detalas ir aprlisgjusas, un sistéma ir jaizskalo.

» Parbaudiet dzeséSanas sistému, vai taja nav bojaju-
mu, valigu savienojumu un noplades.

* levietojiet dzeséSanas Skidruma notecinaSanas aiz-
bazni ar jaunu ta paplaksni uz tdenssikna korpusa
un pievelciet to, ka noradits.

PIEZIME
o  Vienmér nomainiet visas paplaksnes ar jaunam.

* Radiatoru piepildiet ar dzesé8anas Skidrumu [idz ra-
diatora ielietnei.

*  Novietojiet motociklu ta, lai radiatora vacin$ ir viena
[TmenT ar zemi, tadéjadi radiatora ielietne ir iesp&jami
visvairak uz augsu pozicija, un viss gaiss, kas uzkra-
jies radiatora, var izplast ara.
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UZMANIBU

Aizdedzes svece

Lietojiet dzeséSanas Skidrumu, ka sastava ir inhibi-
tori, kas izgatavoti speciali aluminija dzinéjiem un
radiatoriem, saskana ar razotaja instrukcijam. Dze-
sésSanas sistéma kopa ar antifrizu jalieto miksts vai
destiléts adens (skat. turpmak dzesésanas Skidru-
mu). Ja sistéma lieto cietu Gdeni, Gdens celos uz-
krajas katlakmens, un dzesésanas sistémas efekti-
vitate ievérojami samazinas.

PIEZIME
o DzeséSanas Skidrumu ielejiet IEnam, lai tas var izdzt
gaisu no dzinéja un radiatora.

» Uzstadiet radiatora vacinu.

* Parbaudiet, vai dzeséSanas sistéma nav noplides.

* ledarbiniet dzingju un laujiet tam pilntba uzsildities,
tad to apturiet.

* Parbaudiet dzeséSanas Skidruma Iimeni péc tam,
kad dzingjs ir atdzisis. DzeséSanas Skidrumam ja-
paaugstinas Iidz radiatora ielietnes dibenam.

* JadzeséSanas Skidruma limenis ir zems, pievienojiet
dzeséSanas Skidrumu Iidz radiatora ielietnes dibe-
nam.

»  Uzstadiet radiatora vacinu.

» Parbaudiet, vai dzeséSanas sistéma nav noplides.

>4
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A. Sprauga
B. Arégjais elektrods

Centra elektrods, kas nav no iridija vai platina sakau-
séjuma

Aizdedzes svece periodiski jaiznem, lai parbaudttu un no
jauna ievietotu sprauga. Izmériet spraugu ar stieples vei-
da biezuma mérTtaju. Ja sprauga nav pareiza, noregulé-
jiet to ITdz noradrtai vértibai, izliecot aréjo elektrodu.

Ja svece ir ellaina vai uz tas ir sakrajies ogleklis, iztiriet
to (ieteicams ar smilSstraklotaju) un péc tam notiriet visas
abrazivas dalinas. Sveci var iztirit, lietojot arT $kidinataju
ar augstu uzliesmojuma punktu un stieplu suku vai citu
piemérotu riku. Ja aizdedzes sveces elektrodus ir skarusi
korozija vai tie ir bojati, vai arT izolacijas materials ir ieplai-
sdjis, nomainiet sveci.



Lai noskaidrotu, vai sveces serdena radiuss ir pareizs,
iznemiet sveci un parbaudiet keramikas izolaciju apkart
centra elektrodam. Ja keramika ir gaiSi brina, aizdedzes
svece pareizi atbilst dzingja temperatirai.

Ja keramika ir nodegusi balta, svece janomaina ar auks-
taku. Ja keramika ir melna, svece janomaina ar karstaku.
Skatiet JGisu motociklam piemérotas Ipadnieka rokasgra-
matas nodalas , Tehniskad apkope un reguléSana“ sadalu
Aizdedzes svece anglu valodas izdevuma vai ari sazinie-
ties ar pilnvarotu Kawasaki parstavi, lai uzzinatu par pa-
reizu aizdedzes sveces pievilk§anas griezes momentu.

PIEZIME
o Jadzingja veiktspéja mazinas, méginiet nomainit aiz-
dedzes sveci, lai atgatu veiktspéju.

Aizdedzes sveces iznem$ana un uzstadisana

* Noraujiet aizdedzes sveces vacinu no tas pirms izne-
mat aizdedzes sveci.

* Aizdedzes svecei lietojiet piemérotu uzgrieznatslégu.

*  |zskrOvéjiet un iznemiet aizdedzes sveci.

*  Nostipriniet sveces vacinu uz aizdedzes sveces un
viegli pavelciet vacinu, lai parliecinatos, ka tas ir pa-
reizi uzlikts.

Iridija vai platina sakauséjuma centra elektrods
Aizdedzes sveces iznem$ana un uzstadisana

* Noraujiet aizdedzes sveces vacinu no tas un izne-
miet aizdedzes sveci.
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» Parbaudiet aizdedzes sveces stavokli. Ja aizdedzes
sveces elektrodi ir noapaloti, tos skarusi korozija vai
tie ir bojati, vai arT izolacijas materials ir ieplaisjis,
nomainiet sveci.

* Izmériet aizdedzes sveces spraugu. Lietojiet stieples
veida biezuma mérttaju, lai nesabojatu iridija vai pla-
tina sakauséjuma elektrodu.

UZMANIBU

Nereguléjiet sveces spraugu. Ja sveces sprauga ne-
atbilst specifikacijam, nomainiet aizdedzes sveci.

Aizdedzes sveces izolacijas materiala krasa

Aizdedzes sveces izolacijas materiala, kas ir visapkart
elektrodam, krasa var noradit uz darbibas apstakliem.
Ja tie ir pareizi, izolacijas materialam jabat gaisi vai tumsi
brina krasa. Ja krasa ir balta un ellaina vai melna, mek-
Igjiet palidzibu S1s rokasgramatas sadalas Problému no-
vérSanas celvedis vai Dzingéja un piekares noregulé-
Sana.

PIEZIME
o Ja svece ir ellaina vai uz tas ir sakrajies ogleklis, iz-
tiriet to, lietojot $kidinataju ar augstu uzliesmojuma
punktu un suku bez stiepléem vai ar aizdedzes svecu
tiritaju (smilstraklotaju). Uzmanigi notiriet visas ab-
razivas dalinas, ja lietojat smilsstraklotaju.
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UZMANIBU

Nelietojiet stieplu suku, tirot aizdedzes sveci, lai

nesabojatu elektrodu.

Standarta aizdedzes sveces karstuma diapazons at-
bilst dzingja darbibas temperatirai. Dazreiz ekstrémos
braukSanas vai klimatiskos apstaklos atSkirigs aizdedzes
sveces karstuma diapazons var uzlabot dzinéja darbibas
apstaklus.

Pirms nomainat aizdedzes sveces karstuma diapazonu,
noveértgjiet, vai ir vajadzigs remonts vai karburatora re-
guléSana. Lietojiet 8Ts rokasgramatas sadalas Problemu
novérsanas celvedis un Dzinéja un piekares noregulé-
$ana, lai gutu palidzibu remontéSana vai regulédana. Mai-
not aizdedzes sveces karstuma diapazonus, parbaudiet
aizdedzes sveces izolacijas materialu apkart elektrodam.
Ja keramika ir nodegusi balta, svece janomaina ar auksta-
ku. Ja keramika ir melna, svece janomaina ar karstaku.

UZMANIBU

lespéjams sabojat dzinéju, lietojot nepareiza platu-
ma vai karstuma diapazona aizdedzes sveci. Lieto-
jiet tikai ieteikto aizdedzes sveci.

PIEZIME
o Jadzingja veiktspéja mazinas, méginiet nomainit aiz-
dedzes sveci, lai atgdtu veiktspéju.

Aizdedzes sveces uzstadisana

» Uzstadiet aizdedzes sveci un pagrieziet to [1dz nora-
drtajam griezes momentam.

* Nostipriniet sveces vacinu uz aizdedzes sveces un
viegli pavelciet vacinu, lai parliecinatos, ka tas ir pa-
reizi uzlikts.



Aizdedzes apsteidzes ieregulésana
(tikai 2 taktu modelim)

Ta ka Sis motocikls ir aprikots ar aizdedzes sistému ar
kapacitativo ladinu (CDI), aizdedzes apsteidzes ieregu-
IeSanu nedrikst veikt, ja vien dzingja atkartotas montazas
laika CDi stators ir nepareizi uzstadits. Ja par laika méri-
Sanu rodas Saubas, parbaudiet un, ja vajadzigs, ieregu-
Igjiet to Sadi.

* Nonemiet CDI statora korpusu un paplaksni. Ja pa-

plaksne ir sabojata, ta janomaina.

A. CDI statora korpuss
B. Skrives
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*  Parbaudiet, vai pirmais centrs no trim atzimém uz
CDI statora ir pielidzinats atzimei uz kloka apvalka.

VD08003BM2 C

A. Laika mérisanas atzime (kloka apvalks)
B. Laika mériSanas atzimes (statora plaksne)
C. CDl stators

Ja atzZimes nav pielidzinatas, atskrivéjiet CDI statora
skriives un pagrieziet CDI statoru, lai pielidzinatu at-
zimes.

Pievelciet skrtves I1dz noraditajam griezes momen-
tam.

Uzstadiet CDI statora korpusu un paplaksni.
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Aizdedzes apsteidzes iereguléSanu var veikt ta, lai tas
bdtu piemérots motocikla vaditaja vélmém un sp&jam.

*  Nonemiet CDI statora korpusu un paplaksni.

»  Atskrivéjiet statora skrives.

* leregulgjiet aizdedzes apsteidzes momentu, pagrie-

zot statoru trTs laika mériSanas atzimju diapazona uz
statora plaksnes.

(™)
)

SASHLE O
eo

Laika mérisanas atzime (kloka apvalks)
Standarta reguléSana

Regulésanas diapazons

Statora plaksne

Statora skriives

moow>»

PIEZIME
o Lai dzinéja veiktspéja batu visaugstaka, ir [oti svarigi
ieregulét aizdedzes apsteidzes momentu regulésa-
nas diapazona.

Pievelciet statora skrives Iidz noraditajam griezes
momentam.

Uzstadiet CDI statora korpusu un paplaksni.

Veiciet izméginajuma braucienu ar motociklu un no
jauna iereguléjiet aizdedzes apsteidzes momentu, ja
vajadzigs.
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oow>

Klokvarpstas grieSanas
Statora gajiens

Uz prieksu

Aizkavéts



Gaisa attiritajs

Aizséréjis gaisa attiritajs nelauj gaisam iepldst, palielina
degvielas patérinu, samazina dzingja jaudu un var izraistt
aizdedzes sveces aizséréSanu. Pirms katram sacikstém
vai treninbraucieniem parbaudiet gaisa ieplides sistému,
kura ietilpst gaisa filtrs un gaisa vads uz karburatoru, ka
arT vada skavas un karburatoru.

A\ BRIDINAJUMS

Netirumi, kas ieklast dzinéja, var sabojat to vai
veikt ta darbibas traucéjumus. Dzinéja darbibas
traucéjumi var radit negadijumus un traumas.
Regulari parbaudiet gaisa ieplides sistému, vai
taja nav iekluvusi netirumi. Ja sistéma ir netirumi,
ta visa ir jaiztira.

UZMANIBU

Aizséréjis gaisa attiritajs ietekmés degvielas mai-
sljumu, kas plist uz dzinéju, ka art samazinas dzi-
néja jaudu un izraisis aizdedzes sveces darbibas
traucéjumus.
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PIEZIME
Netiros apgabalos elements jaiztira daudz bieZzak
neka ieteiktajos intervalos.
Péc brauk3anas lietaina laikd vai pa dublainiem
celiem, elements nekavéjoties jaiztira.

Elementa nonemS$ana un parbaude

Nonemiet sédekli.

A. Seédeklis
B. Sédekla skriive
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*  Noskravéjiet sparnskrivi un iznemiet gaisa attiriSanas
elementu.

/
VD09001BM2 ¢

A. Gaisa attiriSanas elements
B. Sparnskrive

» Parbaudiet ieplides cela iekSpusi un karburatoru, vai
tajos nav netirumi. Ja tie ir netiri, pilniba iztiriet iepld-
des celu un karburatoru.

* lebaziet karburatora tiru dvieli bez pliksnam, lai ne-
tirumi taja neiek|ltu.

*  Artiru, mitru dvieli izslaukiet gaisa dzesétaja korpusa

iekSpusi.

Iznemiet elementu ara no ta ramja.

UZMANIBU

Negrieziet vai nespiediet elementu, jo tas var atri

saplaisat vai sabojaties.

e Parbaudiet elementu. Ja tas ir netirs, iztiriet to. Parbau-
diet arT, vai elements ir laba stavoklT (bez plisumiem,
sacietéjumiem vai sarukumiem). Ja elements ir bojats,
nomainiet to, pretéja gadijuma tas |aus netirumiem ie-
klat karburatora.

A\ BRIDINAJUMS

Aizséréjis gaisa attiritajs var Jaut netirumiem un
putekliem ieklat karburatora, ka rezultata iespradis
drosele, kas var izraisit negadijumus un traumas.

UZMANIBU

Aizséréjis gaisa attiritajs var Jaut netirumiem un
putekliem iek|at dzinéja, ka rezultata tas parak atri
nolietosies vai ari sabojasies.
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A. Gaisa attiriSanas elements
B. Elementa ramis



Elementa tirisana un uzstadiSana

* Iztiriet elementu vannina, kura ir $kidinatajs ar augstu
uzliesmojuma punktu vai karsts ziepjadens. Izskalo-
jiet elementu ar tiru Gdeni, lai notiritu visas tiriSanas
Skiduma paliekas.

*  Nosusiniet elementu sausu tira dvielr.

UZMANIBU

Negrieziet, nespiediet vai neizpitiet elementu sau-
su, lai to nesabojatu.

. J
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VD09004BM2 C

A\ BRIDINAJUMS

Tiriet elementu labi védinatas vietas un parbaudiet,
vai tur nekur tuvuma nav dzirksteles vai liesmas;
taja skaita ir arm signallampinas izmantosana.Lai
izvairitos no ugunsgréka vai eksplozijas, nelieto-
jiet benzinu vai skidinataju ar zemu uzliesmojuma
punktu, lai iztiritu elementu.

elementu ar augstas kvalitates putainas gaisa filtra
ellas un parliecinieties, vai ella ir vienmérigi iepltdusi
visa elementa. Izspiediet lieko ellu, bet negrieziet ele-
mentu, jo tad&jadi var rasties plisumi. Saja gadijuma
labak ir, kad ir nedaudz par daudz e|las neka par maz
tas. Beigas nosusiniet elementa iekSpusi ar papira
dvieli, lai uzsiktu lieko el|u.
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Pirms uzstadiSanas parbaudiet elementu, vai tas nav
bojats, piem., taja nav plisumi, sacietéjumi vai saru-
kumi. Ja elements ir bojats, nomainiet to.

Uzziediet smérvielu uz visam salagotam virsmam, ka
arT skriives cauruma gaisa attiritaja korpusa un iepld-
des cela.

Iznemiet dvieli no karburatora.

Uzstadiet elementu uz ta ramja un parklajiet elemen-
ta malu un tas saskares virsmu jeb blivéjuma vietu
ar biezu kartu universalas smérvielas, lai nodroSinatu
pilnTgu izolaciju.
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Uzziediet smérvielu.

Uzstadiet gaisa attiriSanas elementu ta, lai ta atzime
uz gaisa filtra batu vérsta uz augsu un ta izvirzijumi
bitu centréti pret korpusa caurumiem.

Uzstadiet blivéjuma vietu.

Akseleratora trose

Akseleratora troses noregulésana

Parbaudiet akseleratora sviras rokturi, vai tas darbojas
vienmerigi visas stilres pozicijas. Parbaudiet un noregu-
Igjiet akseleratora trosi saskana ar Periodiskas tehniskas
apkopes tabulu.

Parbaudiet, vai akseleratora sviras rokturim ir 2 ~ 3
mm (0,08 ~ 0,12 collas) brivgajiena un tas griezas
vienmérigi.

Ja brivgajiens ir nepareizs, pavelciet gumijas apvalku
akseleratora troses augsgala un atskrivéjiet kontruz-
griezni akseleratora troses augs$gala, tad pagrieziet
regulétaju, lai iegitu noradito brivgajienu. Péc tam
pievelciet kontruzgriezni.

Uzstadiet atpakal gumijas apvalku.
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« Jabrivgaitu nav iesp&jams iestatit ar regulétaju akse-
leratora troses augs$gala, novelciet gumijas apvalku
nost no karburatora un veiciet vajadzigo brivgajiena
reguléSanu ar regulétaju troses apaksgala. Péc tam
pievelciet kontruzgriezni un uzstadiet gumijas apval-
ku no jauna.

D)

VD10000BM2 C

Regulétajs

Kontruzgrieznis
Akseleratora sviras rokturis
2~3 mm (0,08 ~ 0,12 collas)

Sow>

&
3 BN

VD10001BM2 C

A. Kontruzgrieznis
B. Regulétajs

« Darbinot dzinéju tukSgaita, pagrieziet rokturi abos vir-
zienos un parbaudiet, vai ta kustiba izmaina tuksgai-
tas apgriezienus. Ja ta ir, akseleratora trose, iespé-
jams, ir nepareizi noreguléta vai nepareizi novirzita,
vai arT sabojata. Pirms brauk3anas obligati izlabojiet
jebkuru no Siem apstakliem.
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A\ BRIDINAJUMS

Darbiba ar nepareizi noregulétu, nepareizi novirzi-
tu vai bojatu trosi var radit nedrosus braukSanas
apstak|us.

Karburators

TukSgaitas ierequléSana

TukSgaitu ieregulé, lietojot propelleri un tuk$gaitas iere-

guléSanas skrivi.

»  Sakuma ieskravéjiet propelleri, ldz tas nedaudz at-
duras, tad izskravéjiet to ara.

* ledarbiniet dzingju un laujiet tam pilntba uzsildities.

» Pagrieziet tukSgaitas iereguléSanas skravi, lai iegitu
vélamos tukSgaitas apgriezienus.

A. Propelleris
B. Tuksgaitas iereguléSanas skriive

» Atveriet un aizveriet droseli dazas reizes, lai parlie-
cinatos, ka tukSgaitas apgriezieni nemainas, un no
jauna iereguléjiet, ja vajadzigs.



Darbinot dzingju tukSgaita, pagrieziet rokturi abos
virzienos un parbaudiet, vai ta kustiba izmaina tuks-
gaitas apgriezienus. Ja ta ir, akseleratora trose, ies-
p&jams, ir nepareizi noreguléta, nepareizi novirzita,
vai arT sabojata. Pirms brauk3anas obligati izlabojiet

jebkuru no Siem apstakliem.

A\ BRIDINAJUMS

Darbiba ar bojatu akseleratora trosi var radit ne-
drosus brauksanas apstak]|us.

Karburatora iznemsSana

A\ BRIDINAJUMS

Benzins ir arkartigi ugunsnedross un zinamos ap-
staklos var uzliesmot.
Vienmeér apturiet dzinéju un nesmékgjiet.

Parliecinieties, ka teritorija ir labi védinata un taja
neatrodas liesmas vai dzirkstelu avoti; taja skaita
ir art signallampinas izmantosana.
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Pagrieziet degvielas aizbazna sviru OFF (izsl.) po-
zicija un atvienojiet degvielas $ldteni no degvielas
aizbazna.

Nonemiet sédekli un labas un kreisas puses apval-
kus.

Izskrlvéjiet degvielas tvertnes montazas skravi, ka
art kreisas un labas puses radiatora korpusa monta-
Zas skraves.

Atakeéjiet gumijas siksnu un atvienojiet degvielas $|u-
teni no degvielas aizbazna.

Nonemiet degvielas tvertni kopa ar labas un kreisas
puses radiatora korpusiem.

VD11016B G

moow»

Skriive

Radiatora korpuss
Degvielas tvertne
Gumijas siksna
Degvielas s|atene
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o Ar droseles sensoru/degvielas varstu aprikotam mo- o  Satveriet sviru un atvienojiet savienotaju.
delim: Nonemiet droseles sensora/degvielas varsta

savienojumu no ramja.

PIEZIME

o Nonemot savienojumu no rémja, nospiediet sviru un
pavelciet uz prieksu.

VD11034B G

A. Droseles sensora/degvielas varsta savienojums
B. Sviras satversana.

VD110358 G

A. Droseles sensoral/degvielas varsta savienojums
B. RAMIS
C. Sviras nospiesana.
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o Atbrivojiet vadus, atverot skavu. » Atveriet gaisa attiritaja savienojuma skavas skravi un
cilindra ieplides savienojuma skavas skravi pie kar-

/ /\/ buratora.
K/é

VD110338 G

A. Skava

VD11020B G

A. Karburators
B. Skava
C. Skrave

*  Nonemiet trokSna slapétaju (skat. sadalu “Izpludes
sistéma®).

»  Atskravéjiet pakal€ja ramja skridvi (augSpusé).

* lznemiet pakaléja ramja skrivi (apakSpusé).

* Nonemiet gaisa attiritaja savienojuma skavu, mazliet
pacelot ramja aizmugures dalu.

UZMANIBU

Ja skava nav iznemta no gaisa attiritaja korpusa, ies-
péjams sabojat aizmugures amortizatora atsperi.
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* Paceliet vél ramja aizmugures dalu un péc tam izne-
miet karburatoru no gaisa attiritdja vada un cilindra
ieplides vada.

A. Skrave (atskravésana)
B. Skriive (iznemsana)

o

Ar troses gumijas apvalku aprikotam modelim: None-
miet troses gumijas apvalku, iznemot skravi.

VD11007B G

Troses gumijas apvalks
Skrave



o

Iznemiet akseleratora troses apak$galus no karbura-
tora svira, atbrivojot akseleratora troses regulétgjus.

/

v

VD11008B G

moowp»

Akseleratora troses apaksgali
Karburatora svira
Akseleratora trose

Bremzu trose

Regulétajs
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o Ar karsto startera trosi aprikotam modelim: Atvieno-
jiet droseles sensora savienotaju un karstas iedarbi-
nasanas sviras trosi.

VD11009B G

A. Droseles sensora savienotajs
B. Karstas iedarbinasanas sviras trose
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o 2 taktu modelim: Nonemiet karburatora vaku.

o Pavelciet droselvarsta montazu.

VD11022B G

VD14026BM2 C

A. Karburatora vaks
B. Karburators
C. Skriave

A. Droselvarsta montaza
B. Karburatora vaks

UZMANIBU

Ja droselvarsts nav nonemts no troses, ietiniet to
tira lupatina, lai nesabojatu.

Péc karburatora iznem3anas ta ieplades un izplades
vietas ievietojiet tiru dvieli bez pliksnam, lai taja ne-
iekldtu netirumi vai sveSas vielas.

A\ BRIDINAJUMS

Ja netirumi vai putekli var ieklat karburatora, dro-
sele var iestrégt, rezultata izraisot iespéjamu ne-
gadijumu.




UZMANIBU

Ja netirumi iek|ast dzinéja, dzinéjs parak atri nolie-
tosies un var rasties iespé&jami bojajumi taja.
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Karburatora uzstadisana

PIEZIME
o Uzstadiet karburatora pretéji tai kartibai, kada izné-
mat to.

o 2 taktu modelim: Paceliet savienojuma asi droseles
sensora gala un ievietojiet droseles varsta montazu.

o Parbaudiet, vai droseles varsts ievietojas leja I1dz ga-
lam karburatora korpusa un ieslid vienmérigi. Uzma-
nieties, lai nesabojatu sprauslas adatu.

VD14040BM2 C

Savienojuma ass
Droseles varsts

w >
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»  Uzstadot karburatoru gaisa dzesétaja savienojuma un
cilindra ieplides savienojuma, javeic $adas darbibas.

o Ar karsto startera trosi aprikotam modelim: Savieno-
jiet droseles sensora savienotaju un karstas iedarbi-
nasanas sviras trosi.

o Artroses gumijas apvalku aprikotam modelim:
leellojiet akseleratora troSu apaks$éjos galus.

o Uzstadiet akseleratora troses un apvalku.

A\ BRIDINAJUMS

Darbiba ar nepareizi noregulétu, nepareizi novirzi-
tu vai bojatu trosi var radit nedrosus braukSanas
apstak|us.

»  Karburatora vidu iecentréjiet pret savienojuma gropém.

VD110238 G

A. Karburatora vidus
B. Vada grope

levietojiet gaisa attiritaja savienojuma skavas cilpinu
gaisa attiritaja savienojuma sprauga.

VD11024B G

Cilpina
Sprauga

Ciesi pievelciet skavas skrives.

Pievelciet aug$éja un apakséja pakaléja ramja skra-
ves.

Novirziet karburatora gaisa ventilatora un parplades
Slatenes pareizi.

Ar droseles sensoru/degvielas varstu aprikotam mo-
delim: Savienojiet droseles sensora/degvielas varsta
savienojumu.

Pagrieziet degvielas tvertnes aizbazni ON (ieslégta)
pozicija un parbaudiet, vai no karburatora nav deg-
vielas noplade
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A\ BRIDINAJUMS Sajigs

Benzins ir arkartigi ugunsnedross un zinamos ap-
stak|os var uzliesmot.

Vienmeér apturiet dzinéju un nesmékgjiet.
Parliecinieties, ka teritorija ir labi védinata un taja
neatrodas liesmas vai dzirkstelu avoti; taja skaita
ir art signallampinas izmantosana.

Dazi modeli ir aprikoti ar atro regulétaju un tiem nav kon-
truzgriezna.

» leregulgjiet akseleratora trosi un tukSgaitas apgrie-
zienu skaitu
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Sajaga sviras ieregulésana

Sajuga sviras brivgadjienam jabat pareizam, ka noradits
specifikacijas. Sviras brivgajiens palielinas, trosei izstiep-
joties un berzes sajuga plaksnei nodilstot, tapéc periodis-
ki jaieregulé.

Ja sajuga sviras brivgajiens neatbilst specifikacijam, no
sakuma méginiet to ieregulét $adi.

» Pabidiet sajuga sviras puteklu apvalku atpakal.

* Atgrieziet vala kontruzgriezni, pagrieziet regulétaju,
lai iegdtu pareizo sajlga sviras brivgajienu, tad pie-
velciet kontruzgriezni.

Sajaga svira
Kontruzgrieznis
Regulétajs

Sviras brivgajiens

Sowm>

+ Pabidiet sajuga sviras puteklu apvalku atpakal.
o Atra regulétaja modelim: Pagrieziet regulétaju, lai ie-
gatu pareizo sajiga sviras brivgajienu.

//@D\ VD12051B G

A. Sajuga svira
B. Regulétajs
C. Sviras brivgajiens
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Ja sajuga sviras brivgajienu nevar ieregulét I1dz noteikta- * Pievelciet kontruzgriezni.

jam [Tmenim, veiciet reguléSanu talak uz leju trosei $adi. + Pabidiet puteklu apvalku atpakal viet

» Atgrieziet vala kontruzgriezni pie sajtga sviras.

« Pagrieziet regulétaju Iidz galam, tad pievelciet kon- A BRIDINAJUMS
truzgriezni.

«  Atgrieziet vala kontruzgriezni, kas atrodas sajiga tro- Parbaudiet, vai sajliga aréjas troses augsgals ir pil-
ses vidl, un péc tam pagrieziet regulé$anas uzgriezni. niba ievietots ta savienotajelementa vai art tas var

taja iebidities velak, veidojot pietiekami lielu troses
brivgajienu, lai novérstu sajiiga nesaslégsanos, ta-
déjadi radot bistamus brauksanas apstak|us.

PIEZIME
o Péc tam, kad reguléSana ir veikta, iedarbiniet dzinéju
un parbaudiet, vai sajags neslid un to var atlaist pa-
reizi.

VD120388 G

A. Regulésanas uzgrieznis
B. Kontruzgrieznis
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Berzes sajiga plaksnes nonem$ana

(tikai KX125 un KX250 modeliem)

* lIzteciniet transmisijellu. (skat. sadalu “Transmisi-
jella®).

»  Atskraveéjiet bremzu pedala sviru mehanisma skravi
un nonemiet pakaléjo bremzu galvena cilindra mon-
tazas skroves.

*  Nonemiet pakaléja bremzu pedala atgrieSanas atsperi.

VD120358 G

Bremzu pedala sviru mehanisma skriive

Pakaléjo bremzu galvena cilindra montazas skraves
Pakaléjo bremzu galvenais cilindrs

Bremzu pedalis

AtgrieSanas atspere

moow»

*  Nonemiet kurbuli.

= \ pJ

VD12003BM2 C

A. Skraves
B. Sajiga apvalks




*  Nonemiet sajaga apvalku un paplaksni.

* Noskravéjiet sajiga atsperes skrlves, sajliga spie-
diena plaksni un atsperes.

* Nonemiet berzes sajiga un térauda plaksnes.
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Berzes sajiga plaksnes nonem$ana

(tikai KX85 un KX100 modeliem)

* lIzteciniet transmisijellu (skat. sadalu Transmisijella.)

* lzveidojiet lielu brivgajienu sajuga trosei, pagriezot
regulétaju.

» Sakartojiet vienu pret otru spraugas sajuga svira,
kontruzgrieznt un regulétaja, péc tam atbrivojiet trosi
no sajlga sviras.

A. Sajiuga atsperu skraves
B. Sajiga spiediena plaksne

VD12053BM2 C

A. Kontruzgrieznis
B. Regulétajs
C. Spraugas
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» Atbrivojiet sajiga iek$éjas troses galu no sajuga at- » Pagrieziet sajuga atlaiSanas sviru pret aizmuguri.
laiSanas sviras. »  Nonemiet sajuga apvalku un paplaksni.
* Noskravéjiet sajiga atsperes skrlves, sajliga spie-
UZMANTBU diena plaksni un atsperes.

Nenonemiet sajiga atlaiSanas asi, ja vien bez ta
nevar iztikt. Ja sajiiga atlaiSanas ass ir nonemta,
ellas blivslégs janomaina ar jaunu.

* Noskravéjiet sajuiga apvalka montazas skraves.

A. Sajuga atsperu skriives
B. Sajiiga spiediena plaksne

sl 5
A. Skraves
B. Sajiiga atlaiSanas svira
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PIEZIME Berzes sajiga plaksnes nonemsana (tikai KX65 modelim)
o Ja ir grati noskravét vai uzskriavét sajiga atsperu * lzteciniet transmisijellu un dzeséSanas Skidrumu (skat.
skraves, lai tas varétu griezties, lietojiet spararata sadalu ,Transmisijella” un ,DzeséSanas sistéma®)
turétaju (57001-1313), kas atrodas uz magneto spa- * lzveidojiet lielu brivgajienu sajuga trosei, pagrieZzot
rarata, kopa ar induktiva devéja skravi un nonemtu regulétaju.
induktivo devéju. + Sakartojiet vienu pret otru spraugas sajlga svira,

kontruzgrieznt un regulétaja, péc tam atbrivojiet trosi
no sajlga sviras.

A. Spararata turétajs
B. Induktivais devéjs

VD12053BM2 C

A. Kontruzgrieznis
+  Nonemiet berzes sajlga un térauda plaksnes. B. Regulétajs
C. Spraugas
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» Atbrivojiet sajiga iek$éjas troses galu no sajuga at- *  Nonemiet Skelttapu, sviru mehanisma tapu un starpli-
laiSanas sviras. ku no pakal€ja bremzu pedala.

UZMANIBU

Nenonemiet sajiiga atlaiSanas asi, ja vien bez ta
nevar iztikt. Ja sajiiga atlaiSanas ass ir nonemta,
ellas blivslégs janomaina ar jaunu.

*  Nonemiet kurbuli.

VD12016B S

A. Pakalgja bremzu pedala sviru mehanisma tapa
B. Skelttapa

PN\
VD12015B S

A. Kurbulis
B. Sajiga atlaiSanas svira



Noskravéjiet bremzu pedadla montazas skrdvi un
nonemiet bremzu pedali un atgrieSanas atsperi.

VD12017B S

A. Bremzu pedala sviru mehanisma skriive
B. Bremzu pedala atgrieSanas atspere
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Attaisiet Gdens sitkna Slatenes skavu un izvelciet
Gdens sukna $latenes apaksgalu.

Izskrlvéjiet Gdens stkna korpusa skrives un none-
miet ddens stkna korpusu un paplaksni.

s

/\//@/ ®
©

VD12018B S

A.
B.
C

lzldens stikna S|atenes skava
Udens suikna korpuss
Udens siukna korpusa skrave
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*  Noskravéjiet lapstinritena skrivi un iznemiet lapstinri- *  Nonemiet labas puses dzingja korpusa skrlvi péc tam,
teni un starpliku. kad izvilkts dzeséSanas Skidruma $|Gtenes apaksgals.

» Pagrieziet sajuga atlaiSanas sviru uz aizmugures pusi
un nonemiet labas puses dzingja korpusu un paplaksni.

VD12019B S

A. Lapstinritena skriive
B. Lapstinritenis

VD120208 S

A. Dzesésanas Skidruma s|atene
B. Labas puses dzinéja korpuss
C. Skrave
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Nonemiet sajliga izspiedéju un sajiga atsperes *  Nonemiet CDI statora korpusu.
plaksnes biditaju. »  Turiet stingri magneto spararatu ar spararata turéta-
ju, lai sajags negrieztos.

A. Sajaga izspiedéjs
B. Sajiiga atsperes plaksnes biditajs

VD12022B S

A. Spararata turétajs
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Izskrlivéjiet sajliga groza skravi, sajiga atsperu skri-
ves, sajiga atsperes turétaju, atsperes un sajlga
grozu.

VD12069B G

Sow>

Sajiiga groza skrave
Sajaga atsperu skriives(6)
Sajiiga atsperes turétajs
Sajaga grozs

Nonemiet berzes sajiga un térauda plaksnes.

Sajiiga groza nonem3$ana (tikai KX450D modelim)

Nonemiet sajliga groza uzgrieznus, lietojot sajtiga tu-
rétaju (specialu riku), lai sajliga grozs negrieztos.
Nonemiet sajluga grozu.

Sow>

Sajaga grozs

Sajliga groza uzgrieznis

Sajaga turétajs (P.N. 57001-1243)
Sajiuga apvalks

Berzes sajiiga un térauda plaksnes nolietojuma/bojaju-
mu parbaude

Vizuali parbaudiet berzes sajiga un térauda plaks-
nes, lai redzétu, vai tajas nav nodilumi, kas raduSies
no iestrég8anas, vai nevienmérigi nodilumi.

Ja kadai plaksnei redzami bojajumi, nomainiet pilnigi
visas berzes sajuga un térauda plaksnes kopa.
Izmériet berzes sajuga un térauda plaksSnu biezumu
ar nonija artaustiem.

Ja tas ir nodilusas vairak neka atlauts servisa ierobe-
Zojumos, nomainiet tas ar jaunam.



Tikai KX450D: Ja térauda plaksnes ir nomainttas, izmériet
sajiga plaksnes montazas garumu, un izmantojiet turpma-
ka tabula noraditas térauda plaksnes, lai sajiga plaksnes
montazai ir standarta garums. Mérot sajiga plaksnes mon-
tdzas garumu, salieciet sajiga plaksnes montazu (sajiga
grozs, berzes sajiga plaksnes, térauda plaksnes, sajiga
spiediena plaksne, sajtga atsperu skriives, atsperes).

Standarta sajuga plaksnes montazas garums
34,9 ~ 35,5 mm (1,37 ~ 1,40 collas)

VD12068BM2 C

Sajiiga grozs

Berzes sajuga plaksnes
Térauda plaksnes

Sajaga spiediena plaksne
Sajiiga atsperu skrave
Atspere

Standarta garums

OTMmMUom>
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Térauda plaksne (P.N.)

Biezums

13089-1095 (standarts)

1,6 mm (0,062 collas)

13089-1005

2,0 mm (0,079 collas)

13089-1010

1,2 mm (0,047 collas)

PIEZIME

o  Nelietojiet vienlaicigi 2,0 mm (0,079 collas.) un 1,2mm

(0,047 collas) biezas térauda plaksnes.

®

VD12006BM2 C

A. Biezums
B. Berzes sajuga plaksne
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Berzes sajiga un térauda plaksnes deformacijas parbaude

* Novietojiet atseviSki gan berzes sajiga, gan térauda
plaksni uz izlidzinaSanas plaksnes un izmériet berzes
sajiga un térauda plaksnu deformaciju ar biezuma
meérTtaju (piem., spraugu starp izlidzinaSanas plaksni
un berzes sajiga un térauda plaksném).

* Ja kada no plaksném ir deforméta vairak neka at-
lauts, nomainiet to ar jaunu.

* Nonemiet berzes sajiga un térauda plaksnes.

Sajaga groza uzstadiSana (tikai KX450D modelim)

» Uzstadiet visas detalas pretéja kartiba, kada ir, tas
nonemot.

» Uzstadiet sajuga grozu.

«  Uzstadiet spraisli ar ,ARPUSI pret uzgriezni.

VD120778B G

VD12007BM2 C

A. lzlidzinasanas plaksne
B. Berzes sajuga vai térauda plaksne
C. Biezuma meritajs

A. Spraislis
B. ,,ARPUSE“

» Pievelciet sajiga grozu, izmantojot sajliga turétaju
(specialu riku).
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Berzes sajiiga un térauda plaksnes uzstadisana PIEZIME

(tikai KX125, KX250 un KX450D modeliem) o KX125 modelim: Gropes berzes sajiga virsma ir vei-

» Uzstadiet visas detalas pretéja kartiba, kada ir, tas dotas tangenciali un radiali, uzstadiet pirmo un pé-
nonemot. déjo berzes sajiga plaksni ta, lai gropes virzas uz

» Uzstadiet berzes sajuga un térauda plaksnes, par- centru sajaga korpusa grieSanas virziena (t.i., pretéji
mainus vienu un tad otru; obligati atcerieties, ka jasak pulkstenraditgja virzienam, ja skatas no dzinéja labas
un janobeidz ar berzes sajuga plaksni. puses).

VD12008BM2 C

A. Berzes sajiga un térauda plaksnes A. Gropes
B. Pirma un pédéja berzes sajuga plaksne
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PIEZIME
o  KX450D modelim: K& redzams, pirmas un pédéjas
berzes sajiga plaksnes starpliku intervali ir atSKirigi
no citam berzes sajaga plaksném.

VD12070BM2 C

A. Pirma un pédéja berzes sajiiga plaksne
B. Citas berzes sajiiga plaksnes
C. Berzes sajiiga starplika

UZMANIBU

Ja ir uzstaditas sausas térauda un berzes saji-
ga plaksnes, ieellojiet katras plaksnes virsmu ar
transmisijellu, lai sajiiga plaksnes neiestrégtu.

leziediet ar molibdéna disulfida smérvielu biditaja tu-
rétaja kontaktvirsmu.

KX125 modelim: Biditaja uzstadiet biditaja turétaju
kopa ar térauda lodi.

KX250 modelim: B1ditaja uzstadiet b1ditaja turétaju.

KX250

VD12011BM2 C

Smeérviela
Biditaja turétajs
Biditajs
Terauda lode
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» Uzstadiet sajiga spiediena plaksni un atsperes. «  Parbaudiet transmisijellas lTmeni.

* Pievelciet sajiga atsperu skrives.

» levietojiet jaunu sajiga apvalka paplaksni, uzziezot Berzes sajaga un térauda plaksnu uzstadisana
tai planu kartinu smérellas. (tikai KX85 un KX100 modeliem)

+  Uzstadiet sajlga apvalku pie kloka apvalka, parlieci- «  Uzstadiet visas detalas pretgja kartiba, kada ir, tas
noties, ka abas uzstadiSanas tapas ir ievietotas starp nonemot.
salagotam virsmam. «  Uzstadiet berzes sajiiga un térauda plaksnes, par-

mainus vienu un tad otru; obligati atcerieties, ka jasak
un janobeidz ar berzes sajuga plaksni.

©\[VI)1201ZB'4

A. Paplaksne GF06050182 ¢
B. UzstadiSanas tapas

A. Berzes sajiiga un térauda plaksnes

*  Uzlieciet nonemtas detalas.
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UZMANIBU

Ja ir uzstaditas sausas térauda un berzes saji-
ga plaksnes, ieellojiet katras plaksnes virsmu ar
transmisijellu, lai sajiga plaksnes neiestrégtu.

* leziediet ar molibdéna disulfida smérvielu sajiga at-
speres biditaja izbiditam virsmam.

A. Smeérviela

* Pievelciet sajuga atsperu skraves.

» Pagrieziet sajuga atlaiSanas sviru pret aizmuguri.

» levietojiet jaunu sajiga apvalka paplaksni, uzziezot
tai planu kartinu smérellas.

» Uzstadiet sajoga apvalku pie kloka apvalka, parlieci-
noties, ka abas uzstadiSanas tapas ir ievietotas starp
salagotam virsmam.

*  Uzlieciet nonemtas detalas.
»  Parbaudiet transmisijellas ITmeni.
» leregulgjiet sajuga trosi.

Berzes sajaga un térauda plaksnu uzstadisana

(tikai KX65 modelim)

» Uzstadiet visas detalas pretéja kartiba, kada ir, tas
nonemot.

» Uzstadiet berzes sajiga un térauda plaksnes, par-
mainus vienu un tad otru; obligati atcerieties, ka jasak
un janobeidz ar berzes sajiga plaksni.

GF06050152 ¢

A. Berzes sajiga un térauda plaksnes

UZMANIBU

Ja ir uzstaditas sausas térauda un berzes saji-
ga plaksnes, ieellojiet katras plaksnes virsmu ar
transmisijellu, lai sajiiga plaksnes neiestrégtu.




Uzstadiet sajuga grozu, atsperes un sajiga atsperu
turétaju.

Pievelciet sajiga groza skrOvi un sajiga atsperu
skraves.

leziediet ar molibdéna disulfida smérvielu sajuga at-
speru plaksnes biditaju.

Uzstadiet sajiga izspiedéju un sajiga atsperes
plaksnes biditaju.

Uzstadiet CDI statora korpusu un paplaksni.

leziediet ar molibdéna disulfida smérvielu idens stkna
asi, lai Gdens stkna blivéjumu nevarétu sabojat.
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Pagrieziet sajiga atlaiSanas sviru pret aizmuguri.
levietojiet jaunu labas puses dzingéja korpusa pa-
plaksni, uzziezot tai planu kartinu smeérellas.
leziediet kurbula ass ellas blivéjuma vietu un kurbula
ierievi ar karstumizturigu smérvielu.

Uzstadiet labas puses dzingja korpusu pie kloka ap-
valka, parliecinoties, ka abas uzstadiSanas tapas ir
ievietotas starp salagotam virsmam.

Virziet spiediena izlidzinataja Slateni cauri skavai un
novietojiet to, ka paradits, ar labas puses dzin€ja kor-
pusa montazas skrivi.

UZMANIBU

Ja labas puses dzinéja korpuss ir uzstadits, ne-
ieziezot Gdens silikna asi, siikna blivéjumu iespé-
jams sabojat.

GF05050281 ¢

Uzstadisanas tapas
Spiediena izlidzinataja s|Gtene
Skava

ow>

Pievelciet labas puses dzinéja korpusa montazas
skraves.

* Pievienojiet dzesé3Sanas Skidruma $|dtenes apaksga-
lu un ciesi pievelciet skavas skrivi.

VD12024B S

A. Uzziediet smérvielu.
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Uzstadiet lapstinriteni un starpliku pie labas puses
dzinéja korpusa un pievelciet lapstinritena skrives.
Uzlieciet jaunu Odens sikna korpusa paplaksni un
uzstadiet Gdens sOkna korpusu, lietojot jaunu pa-
plaksni, un pievelciet Gdens sikna korpusa skrivi.
Pievienojiet Gdens sikna $|Gtenes apaksgalu un ciesi
pievelciet skavas skravi.

Parbaudiet, vai bremzu pedala apala Skérsgriezuma
blivgredzens nav bojats, un, ja vajadzigs, nomainiet
to ar jaunu.

leziediet ar karstumizturigu smérvielu pakaléja brem-
Zu pedala ass dalu, uzstadiet pakal&jo bremzu pedali
un piestipriniet uz ramja atgrieSanas atsperi.
Uzstadiet jaunu Skelttapu, sviru mehanisma tapu un
starpliku pie pakaléja bremzu pedala un izvérsiet
Skelttapas galus.

Uzstadiet kurbuli un pievienojiet sajtga trosi.
Parbaudiet bremzu bremzéSanas spé€ju un to, vai ne-
notiek bremzu piesalSana.

A\ BRIDINAJUMS

Ja bremzu svira vai pedalis Skiet valigs, bremzu
magistralés, iespéjams, ir gaiss vai ari bremzes ir
bojatas. Ta ka ir bistami braukt ar motociklu Sados
apstaklos, nekavéjoties parbaudiet bremzes.

leregulgjiet sajaga trosi.

Parbaudiet transmisijellas ITmeni un dzeséSanas
Skidruma lTimeni.

Uzlieciet nonemtas detalas.

AtlaiSanas ass sviras pozicijas parbaude

(tikai KX250T un KX450D modeliem)

» Parbaudiet atlaiSanas ass sviras poziciju, izmeérot
pozicijas attalumu starp sviru un troses kronsteinu,
viegli bidot atlaiSanas ass sviru uz priekSu.

VD120788 G

AtlaiSanas ass svira
Bidisana uz prieksSu
Pozicijas attalums
Troses kronsteins

Sow>



TEHNISKA APKOPE UN REGULESANA 85

» Jasviras pozicija neatbilst standartam, izvélieties pa- AtlaiSanas ass sviras pozicija un starplikas ieregu-
reizo starplikas iereguléSanas biezumu saskana ar leSana
turpmak redzamo tabulu.

*  Nonemiet biditaja turétaju, ja vajadzigs, un uzstadiet
sajugu atpakal.

Pozicijas at- |Verte- Starpliku bie- |Dau-
talums jums zums dzums
Standarts Standarts | 1.5mm (0.06 in.) 1

Lielaks par Parak liels [ 1.0mm (0.04 in.) 1

standartu

Mazaks par | Parak 1.0mm (0.04 in.) 2
N standartu mazs

-~ VD12079B G

Starplikas iereguléSana
Biditaja turéetajs
Adatrullisu gultnis

ow»

Starplikas ieregulésana

Biezums Detalas numurs
1.5mm (0.06 in.) 92200-1548
1.0mm (0.04 in.) 92200-0045
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Karstas iedarbinasanas sviras trose
(tikai 4 taktu modelim)

Pareizs karstas iedarbinaSanas sviras brivgajiens starp
karstas iedarbind$anas sviras trosi un turétaju ir 0,5 ~ 1
mm (0,02 ~ 0,04 collas). Sviras brivgajiens palielinas, kad
trose izstiepjas, tapéc tas periodiski jaieregulé.

» Pabidiet sajuga sviras puteklu apvalku atpakal.

» Parbaudiet karstas iedarbindSanas sviras brivgajie-
nu, to viegli paraujot, un, ja tas brivgajiens neatbilst
specifikacijam, ieregul&jiet sviras brivgajienu.

* Atgrieziet vala kontruzgriezni, pagrieziet regulétaju,
lai iegtu pareizo karstas iedarbina$anas sviras briv-
gajienu, tad pievelciet kontruzgriezni.

VD120498B G

Karstas iedarbinasanas svira
Regulétajs

Kontruzgrieznis

0,5~ 1 mm (0,02 ~ 0,04 collas)

oSow»

Varstu klirenss (tikai 4 taktu modelim)

Varstu un varstu blivéjuma vietas nodilums samazina vars-

tu klirensu, veidojot nepareizu varstu laika mérisanu.

UZMANIBU

Ja varstu klirensu neieregulé, nodiluma rezultata
varsti bas daléji atverti, kas samazina veiktspéju,
dedzina varstus un varstu blivéjuma vietas, ka arl
var izraisit nopietnu dzinéja bojajumus.

Varstu klirenss katram varstam japarbauda un jaieregulé
saskana ar Periodiskas tehniskas apkopes tabulu.

PIEZIME
o Jadzingjs ir karsts, pagaidiet, kamér tas atdziest.
Varstu kiirenss japarbauda, kad dzingjs ir auksts
(istabas temperatdra).
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Varstu kifrrensa parbaude * Nonemiet aizdedzes sveces vacinu, cilindra galvas
+  Pagrieziet degvielas tvertnes aizbazni OFF (izslégta) apvalka skraves un cilindra galvas apvalku.
stavoklr.

*  Nonemiet sédekli un labas un kreisas puses apvalkus.
* Izskravéjiet degvielas tvertnes montazas skravi, ka
art kreisas un labas puses radiatora korpusa monta- \

Zas skraves.
»  Atakejiet gumijas siksnu un atvienojiet degvielas $|0-

teni no degvielas aizbazna. -
*  Nonemiet degvielas tvertni kopa ar labas un kreisas )
puses radiatora korpusiem.
< > :

A. Aizdedzes sveces vacins
B. Cilindra galvas apvalka skriives
C. Cilindra galvas apvalks

VD07001B G

VD070008 G

Skriive

Radiatora korpuss
Degvielas tvertne
Gumijas siksna

oow»
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Nonemiet galvas apvalka paplaksni.

«  Nonemiet abus vacinus no generatora korpusa.

VD07003B G

VD07002B G

Galvas apvalka paplaksne

A. Vacini




» Pavirziet virzuli dz t& kompresijas takta aug$&jam
sastinguma punktam (TDC), lai parbaudttu varsta kl-
rensu (poziciju kompresijas takta gala), salagojot aug-
$6jo atzimi ar gropi uz generatora korpusa, pagriezot
rotora skravi pretéji pulkstenraditaja virzienam.

75

VD07004B G
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PIEZIME

o Nesajauciet aug$éjo atzimi ar aizdedzes laika méri-
Sanas atzimi.

« Saja punkta laika méri$anas atzimes uz sadales
varpstas zobratiem jabut gandriz salagotai ar cilindra
galvas aug$éjo virsmu, ka noradits zimé&juma.

A. Aizdedzes laika mériSanas atzime

B. Augséja atzime
C. Grope uz generatora korpusa

VD07024BM2 C

A. Laika mériSanas atzime
B. Sadales varpstas zobrati
C. Cilindra galvas augséja virsma
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Lietojot biezuma meéritaju, visiem Cetriem varstiem
izmériet klirensu starp katru varpstas izcilni un varsta
filtru.

PIEZIME
Pierakstiet varstu kifrensa mérijjumus.

VD07006B G

A. Biezuma meéritajs

Ja varstu klirenss nav noteiktajas robezas, |aujiet
pilnvarotam Kawasaki parstavim vai kompetentam
mehanikim to ieregulét, ievérojot Servisa rokasgra-
matas instrukcijas.

Cilindra galvas apvalka uzstadisana

»  Uzklajiet silikona blivéjuma materialu uz jaunas cilin-
dra galvas apvalka paplaksnes, ka noradits attéla, un
uzstadiet jauno cilindra galvas apvalka paplaksni uz
cilindra galvas.

g

VD07019B G

A. Silikona blivéjuma materiala uzklasana.
B. Cilindra galvas apvalka paplaksne



» Parliecinieties, vai augséja kédes vadikla ir iesédina-
ta cilindra galvas apvalka.

VD070208B G

A. Augséja kédes vadikla
B. Cilindra galvas apvalks

UZMANIBU

Ja augséja kédes vadikla nav iesédinata, sadales
varpstas kéde var izspiest cilindra galvas apvalku
uz augsu, ka rezultata radisies ellas noplade.

» Uzstadiet cilindra galvas apvalku.

» Uzstadiet starpliku pie cilindra galvas apvalka un pie-
velciet skrives ITdz noraditajam griezes momentam.

«  Uzlieciet abus vacinus uz generatora korpusa.

» Uzlieciet aizdedzes sveces vacinu un nonemtas de-
talas.
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Virzulis (iznemot 4 taktu modelim)

Virzula nonem3ana (tikai KX125 un KX250 modeliem)

» Pagrieziet degvielas tvertnes aizbazni OFF (izslégta)
stavoklr.

* lIzteciniet dzeséSanas Skidrumu (skat. sadalu “Dze-
séSanas sistema®).

*  Nonemiet sédekli un labas un kreisas puses apvalkus.

* IzskrOvéjiet degvielas tvertnes montazas skravi, ka
art kreisas un labas puses radiatora korpusa monta-
zas skrives.

»  Atakegjiet gumijas siksnu un atvienojiet degvielas $|0-
teni no degvielas aizbazna.

*  Nonemiet degvielas tvertni kopa ar labas un kreisas
puses radiatora korpusiem.

VD14000BM2 C

A. Skrave C. Degvielas tvertne
B. Radiatora korpuss D. Gumijas siksna
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*  Nonemiet trokSna slapétaju (skat. sadalu “Izplades
sistéma®).

*  Izskravéjiet izplides caurules montazas skrives un
nonemiet saturo$as atsperes.

o  KX125 modelim: Nonemiet izplddes cauruli.

o  KX250 modelim: Nonemiet izplddes cauruli un pa-
plaksni.

VD14062B G

Izplides caurule
Montazas skriive
Saturosas atsperes

ow»

*  Nonemiet kreisas un labas puses radiatora panelus.

VD14035BM2 C

A. Radiatora panelis
B. Skrive




» Atvienojiet aizdedzes sveces vacinu.
»  Atskriveéjiet skavas skrives un atvienojiet dzesésa-
nas S|atenes.

A. Skava

B. Dzesésanas S|atene

C. Radiators

D. Aizdedzes sveces vacins
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»  Atskraveéjiet skavas skrives un atvienojiet dzesésa-
nas Slitenes, k& arT noskravéjiet kreisas un labas
puses radiatora montazas skrives un nonemiet ra-
diatorus.

VD14004BM2 C

Skava

Dzesésanas S|atene
Radiators

Skraves

Sow>
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* Iznemiet karburatoru (skat. sadaju “Tuk3gaitas iere- o  KX125 modelim: Nonemiet cilindra galvas uzgrieznus
gulésana®). un izpnemiet cilindra galvu.
*  Nonemiet cilindra galvas kronsteina uzgrieznus un o KX250 modelim: Nonemiet cilindra galvas uzgrie-

cilindra galvas kronsteinu. zZnus, iznemiet cilindra galvu un paplaksni.

Y
ki

A. Cilindra galvas kronsteina uzgriezni A. Cilindra galvas uzgriezni
B. Cilindra galvas kronsteins B. Cilindra galva

/

/

=J)»

D14006BM2 C

VD14005BM2 C
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*  Nonemiet KIPS apvalku, kas atrodas pie cilindra. *  Nonemiet KIPS ass sviru $ada veida.

o KX125 un KX250-R modeliem: |zskravéjiet parazit-
zobrata sviras skrvi un atdaliet parazitzobrata sviru
no galvenas ass, izvelkot to ara.

KX125, KX250-R

A. KIPS apvalks
B. Skraves

~ = VD14008BM2 C

A. Skrive
B. Parazitzobrata svira
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o KX250-M modelim: Nonemiet E-spaili no varstu dar-
binataja stiena.

KX250-M

VD14009BM2 C

o Lietojiet 9 mm uzgrieznu atslégu KIPS ass sviras
augsgalam.

o Pagrieziet KIPS ass sviru ar uzgrieznu atslégu pulks-
tenraditaja virziena un nonemiet varstu darbinataja
stiena ieliktni, iespiezot stieni cilindra.

KX250-M

A. E-spaile
B. Varstu darbinataja stiena ieliktnis

VD14010BM2 C

A. 9 mm uzgrieznu atsléga
B. KIPS ass svira
C. Varstu darbinataja stiena ieliktnis



o Nonemiet dzeséSanas $|0tenes savienotajelementu, at-
skravéjot ta skrives, un tad iznemiet cilindra uzgrieznus.
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o KX125 un KX250-R modeliem: Iznemiet cilindra uzgrie-
zZnus.

KX125, KX250-R

VD14012BM2 C

A. Savienotajelements
B. Dzesésanas S|atene
C. Cilindra uzgriezni

A. Cilindra uzgriezni
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o KX250-M modelim: Nonemiet aizdedzes spoli, izs-
kravéjot tas skraves.
KX250-M

VD14061B G

Izceliet ara cilindru un nonemiet cilindra pamata pa-
plaksni. Ja vajadzigs, viegli pasitiet ar plastmasas
amurinu visapkart cilindram, uzmanoties, lai to nesa-
bojatu.

Kloka apvalka atvéruma ievietojiet tiru lupatinu visap-
kart savienojuma stienim t3, lai nekas nevarétu iekrist
kloka apvalka.

Nonemiet vienu no virzula tapas aizsléga gredzeniem
ar gala asknaiblém.

Izspiediet virzula tapu ara no sana ta, lai aizsléga gre-
dzens bitu nonemts, un nonemiet virzuli. Lietojiet virzula
tapas izvilcgjierici (specialu riku), ja tapa ir stingra.

A. Aizdedzes spole
B. Skrives

VD14013BM2 C

A. \Virzula tapas izvilcéjierice: 57001-910



Virzula nonemsana (tikai KX85 un KX100 modeliem)

Pagrieziet degvielas tvertnes aizbazni OFF (izslégta)
stavoklr.

Izteciniet dzeséSanas Skidrumu. (Skat. sadalu Dzé-
$anas sistéma)

Nonemiet sédekli un labas un kreisas puses apvalkus.
Nonemiet degvielas tvertni un labas un kreisas puses
radiatora korpusu, ka arT atvienojiet sviras galus no
sajuga troses.

Nonemiet radiatora paneli.

A. Panelis
B. Skrive
C. Troksna slapétaja montazas skrive
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Nonemiet trok$na slapétaju (skat. sadalu Izplades si-
stéma).

Izskrlvéjiet trokSna slapétaja skrives un nonemiet
atsperes.
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«  Atveriet skavas un izvelciet karburatoru ara no cilindra *  Nonemiet KIPS apvalku.
ieplides savienojuma un gaisa attiritaja savienojuma.

A. KIPS apvalks
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* Nonemiet E-spaili un atdaliet savienojuma sviru no * lzskravejiet dzingja kronSteina skrdves un nonemiet
savienojuma tapas, pagriezot KIPS ass sviru pulks- dzinéja kronsteinu.
tenraditaja virziena ar uzgriezna atslégu. *  Nonemiet abus dzeséSanas Skidruma $|atenes galus.

»  Atvienojiet aizdedzes sveces vacinu.

A. E-spaile
B. Savienojuma svira A. Dzingja kronsteins
B. DzeséSanas Skidruma S]atenes gali
C. Aizdedzes sveces vacins
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* Nonemiet cilindra galvas uzgrieznus, iznemiet cilin- * lznemiet cilindra uzgrieznus.

dra galvu un paplaksni. * lzceliet ara cilindru un nonemiet cilindra pamata pa-
plaksni. Ja vajadzigs, viegli pasitiet ar plastmasas
amurinu visapkart cilindram, uzmanoties, lai to nesa-
bojatu.

5 -
3 8 _
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GE050501S81 ¢C

A. Cilindra galvas uzgriezni
B. Cilindra galva
C. Cilindra galvas paplaksne

A. Cilindra uzgriezni
B. Cilindrs
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» Kloka apvalka atvéruma ievietojiet tiru lupatinu visap- Virzula nonemsana (tikai KX65 modelim)
kart savienojuma stienim t3, lai nekas nevarétu iekrist «  Pagrieziet degvielas tvertnes aizbazni OFF (izslégta)
kloka apvalka. stavoklr.

*+  Nonemiet vienu no virzula tapas aizsléga gredzeniem *  lzteciniet dzesé$anas $kidrumu. (Skat. sadalu ,Dzé&-
ar gala asknaiblém. Sanas sistema®“)

* lzspiediet virzula tapu ara no sana ta, lai aizsléga gre- +  Nonemiet sédekli un labas un kreisas puses apvalkus.
dzens bitu nonemts, un nonemiet virzuli. Lietojiet vir- .

Nonemiet labas un kreisas puses radiatora korpusu

un atvienojiet sajaga trosi (skat. sadalu ,Sajags").

*  Noraujiet degvielas $lateni no degvielas tvertnes vacina.

*  Noskravéjiet degvielas tvertnes montazas skravi un
siksnu.

*  Nonemiet degvielas tvertni.

GE060601S1 C
A. Virzula tapas izvilcéjierice: 57001-910

A. Degvielas tvertnes montazas skrive
B. Degvielas tvertnes montazas siksna
C. Degvielas tvertne

zula tapas izvilcéjierici (specialu riku), ja tapa ir stingra.
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*  Noskravéjiet izplides caurules slapétaja skrives un

*  Nonemiet trok$na slapétaju (skat. sadalu ,lzplides
izvelciet izplGdes cauruli ara priekSpuses virziena.

sistéma®).
* Nonemiet atsperes, kas satur izplides cauruli.

VD14030B S

VD14029B S

A. lzplades caurules slapétaja montazas skriives

A. Atsperes
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*  Nonemiet izpludes caurules paplaksni. *  Atvienojiet dzeséSanas Skidruma $|0teni, kas atrodas
»  Atveriet skavas un izvelciet karburatoru ara no cilindra pie cilindra galvas.
ieplides savienojuma un gaisa attiritaja savienojuma. * Nonemiet aizdedzes sveci.

Nonemiet cilindra galvas uzgrieznus, iznemiet cilin-
dra galvu un paplaksni.

VD14031B S

GE05050181 ¢

A. Cilindra galvas uzgriezni
B. Cilindra galva
C. Cilindra galvas paplaksne
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Iznemiet cilindra uzgrieznus.

Izceliet ara cilindru un nonemiet cilindra pamata pa-
plaksni. Ja vajadzigs, viegli pasitiet ar plastmasas
amurinu visapkart cilindram, uzmanoties, lai to nesa-
bojatu.

VD14032B §

Kloka apvalka atvéruma ievietojiet tiru lupatinu visap-
kart savienojuma stienim t3, lai nekas nevarétu iekrist
kloka apvalka.

Nonemiet vienu no virzula tapas aizsléga gredzeniem
ar gala asknaiblém.

Izspiediet virzula tapu ara no sana ta, lai aizsléga
gredzens bitu nonemts, un nonemiet virzuli. Lieto-
jiet virzula tapas izvilcéjierici (specialu riku), ja tapa ir
stingra.

A. Cilindra uzgriezni
B. Cilindrs

GE06060181 ¢

A. \Virzula tapas izvilcéjierice: 57001-910
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Virzula gredzena nonemS$ana Virzula gredzena, virzula gredzena gropes parbaude
*  Uzmanigi ar saviem TkSkiem paplatiniet gredzenu un +  Vizuali parbaudiet virzula gredzenus un virzula gre-
tad uzspiediet ta otra pusé, lai gredzenu nonemtu. dzenu gropes.
« Ja grgdzeni ir nevienmérigi nodilusi vai bojati, tie ja- -
nomaina.

» Javirzula gredzenu gropes ir nevienmérigi nodilusas
vai bojatas, virzulis janomaina un tam japievieno jau-
no gredzeni.

» Parbaudiet, vai nav nevienmérigu nodilumu uz gro-
pém, parbaudot gredzenu ligzdu.

* Virzula gredzeniem ideali japiegul paraléli gropes
virsmai. Ja ta nav, virzulis ir janomaina.

» Kad virzula gredzens ir sava gropé, veiciet atseviSkus
mértjumus ar biezuma meéritaju, lai noteiktu virzula
gredzena/gropes Klirensu.

VD14014BM2 C

A. \Virzula gredzens

VD14015BM2 C

A. Biezuma méritajs
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» Ja virzula gredzena/gropes klirenss parsniedz servisa
ierobezojumus, izmériet virzula gredzena biezumu.

» Javirzula gredzens ir nodilis mazak par atlauto ser-
visa limitu, nomainiet gredzenu; ja gropes platums
parsniedz servisa limitu, nomainiet virzuli.

Virzula, virzula tapas un savienojuma stiena nodiluma

parbaude

*  Vizuali parbaudiet atsperveida atdures gredzenu, kas
vél nav nonemts.

» Ja atsperveida atdures gredzens ir valigs vai defor-
méts, nomainiet to. Ja tapas cauruma grope ir parlie-
ku nodilusi, nomainiet virzuli.

*  Ar mikrometru izmériet virzula tapas diametru.

» Ja virzula tapas diametrs ir mazaks par atlauto ser-
visa ierobezojumu jebkura punkta, nomainiet virzula
tapu.

» Lietojot cilindra méritaju, izmériet abu virzula tapu
caurumu diametru un savienojuma stiena tievgala
iek§ejo diametru.

» Javirzula tapas cauruma diametrs parsniedz atlauto
servisa ierobeZojumu, nomainiet virzuli.

» Ja savienojuma stiena tievgala iek$é&jais diametrs
parsniedz atlauto servisa ierobezojumu, nomainiet
klokvarpstas montazu.

»  Parbaudiet adatrulliSu gultni.

PIEZIME
A tligbrg6s csapagyban lévé gérgbk nagyon keveset
kopnak, ezért nehéz megmérni a kopast. Mérés he-
lyett ellenérizze van-e rajtuk szinvaltozas, horzsolas
vagy egyéb sértilés.
Ja rodas Saubas par adatrulliSu gultna stavokli, no-
mainiet gultni un virzula tapu.

T

VD14016BM2 C

Sow>

Aizsleéga gredzens
Tapas caurums
Adatrullisu gultnis
Virzula tapa

Virzula uzstadisana
(tikai KX125 un KX250 modeliem)

Uzstadiet visas detalas pretéja kartiba, kada ir, tas
nonemot.



» Kloka apvalka atvéruma ievietojiet tiru lupatinu visap-
kart savienojuma stienim t3, lai nekas nevarétu iekrist
kloka apvalka.

* Nokasiet oglekli no virzula, tad viegli uzpulgjiet to ar
smalku smirge|papiru.

» Iztiriet oglekli un netirumus no virzula gredzena gro-
pém, lietojot piemérotu riku.

UZMANIBU

Oglekla dalinas var bt loti abrazivas un noskrapét
virzula gredzenu. Nelaujiet Sim dalinam noklat uz
cilindra sienam.

» Uzstadot virzula gredzenu uz virzula, ievérojiet turp-
makos noradijumus:
o KX250 modelim: Virsgjais un otrais gredzens ir identiski.
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Sakuma ievietojiet vienu gredzena malu pret tapu
gredzena gropé, izpletiet gredzenu ar otru roku un
tad ieslidiniet gredzenu gropé.

KX125 modelim: Uzstadiet virzula gredzenu ta, lai
mala ar atzimi “R* batu vérsta uz augsu.

o

KX125 KX250

VD14017BM2 C

A.
B.

»R“ atzime (KX125)/Augséjais gredzens (KX250)
Otrais gredzens




110 TEHNISKA APKOPE UN REGULESANA

PIEZIME

o Uzstadiet virzula gredzenu ta, lai tapa virzula gredze-
na gropé batu starp virzula gredzena galiem.

* leellojiet ar 2 taktu motorellu savienojuma stiena

adatrulliSu gultni un virzula tapu.
o KX250 modelim: Uzstadiet virzuli ta, lai mala ar at-
zimi “IN“ bdtu vérsta pret dzingja aizmuguri.

KX250

VD14018BM2 C

A. Tapa

VD14019BM2 C

A. L, IN“ atzime
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o KX125 modelim: Uzstadiet virzuli ta, lai burts virzula » Uzstadot virzula tapas aizsléga gredzenu, uzspiediet
augspuseé butu vérsts pret dzingja priekSpusi. uz ta tikai tik daudz, lai to ievietotu sava vieta, bet ne
vairak.
KX125
UZMANIBU

> Aizsléga gredzenus neizmantojiet atkartoti, jo, tos
nonemot, gredzeni kl|ast valigi un deforméjas. Tie
var izkrist ara un ierobit cilindra sienu.

* levietojiet jaunu virzula tapas aizsléga gredzenu vir-
zula mala ta, lai aizsléga gredzena malas nesakristu
ar ierobu virzula tapas cauruma mala.

VD14020BM2 C

A. Burts

VD14021BM2 C

A. Virzula tapas aizsléga gredzens
B. Gredzena caurums
C. lerobs
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Cilindra un cilindra galvas uzstadisana

(tikai KX125 un KX250 modeliem)

* Nokasiet oglekli no izplides atveres.

Parbaudiet, vai cilindra Gdens apvalka nav mineralu

nogulsné&jumi vai risa un nonemiet to, ja vajadzigs.

*  Nomainiet cilindra pamata paplaksni ar jaunu.

* leellojiet virzula virsmu, virzula gredzenus un cilindra
diametru ar motore|lu.

» Parbaudiet, vai tapas visas virzula gredzenu gropés
ir starp virzula gredzenu malam, uzspiezot uz virzula
gredzenu pretéjam pusém, ja vajadzigs.
Parliecinieties, vai gredzeni neslid ara no savas vietas.

» Pievelciet cilindra uzgrieznus skuju raksta.

o KX125 un KX250-R modeliem: Uzstadiet parazitzob-
rata sviru uz galvenas ass un pievelciet skravi, turot
parazitzobrata sviru ar piemérotu riku.

KX125, KX250-R

VD14084B G

VD14018BM2 C

A. Tapa

A. Riks
B. Turésana vieta



o KX250-M modelim: Uzstadiet dzeséSanas Slatenes
savienotdjelementu un pievelciet skraves.

o Uzstadiet KIPS ass sviru un darbinataja stiena ieliktni
saskana ar Sadu kartibu.

o Lietojiet 9 mm uzgrieznu atslégu KIPS ass sviras
augsgalam.

o Pagrieziet KIPS ass sviru ar uzgrieznu atslégu pulks-
tenraditaja virziena, ievietojiet varstu darbinataja
stiena ieliktna gropi KIPS ass sviras izcilni, pagrieziet
KIPS ass sviru pretéji pulkstenraditaja virzienam un
uzstadiet ieliktni uz varstu darbinataja stiena.

KX250-M
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o Péc tam, kad ieliktnis ir uzstadits, uzlieciet E-spaili uz

varstu darbinataja stiena.

o Parbaudiet varstu darbinataja stiena darbibu.
» Uzstadiet KIPS apvalku.
» Parbaudiet virzula darbibu, nospiezot kurbuli dazas

reizes.

*  Nomainiet cilindra galvas paplaksni ar jaunu.

ar augstu uzliesmojuma punktu.

»  Parbaudiet, vai cilindra galvas Odens apvalka nav mine-

ralu nogulsnéjumi vai riisa un nonemiet to, ja vajadzigs.

o KX125 un KX250-R modeliem: Parbaudiet apala
Skérsgriezuma blivgredzenu, kas atrodas uz cilindra,
vai tas nav bojats. Ja apala Skérsgriezuma blivgre-
dzens ir bojats, nomainiet to ar jaunu.

KX125, KX250-R

VD14010BM2 C

A. 9 mm uzgrieznu atsléga
B. KIPS ass svira
C. Varstu darbinataja stiena ieliktnis

VD14022BM2 C

A. Apala sSkérsgriezuma blivgredzens
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o KX250-M modelim: Uzstadiet jaunu cilindra galvas
paplaksni ta, lai mala ar atzimi “EX“ bdtu vérsta uz

prieksu.

KX250-M

Pievelciet cilindra galvas uzgrieznus, kad noradits,
[Tdz noradttajam griezes momentam skuju raksta.

VD14023BM2 C

VD14024BM2 C

A. EX“ atzime



Pievelciet cilindra galvas kron&teina uzgrieznus.
KX250-M modelim: Uzstadiet aizdedzes spoli, ies-
kravéjot tas skraves. Obligati nostipriniet abas ieze-
mésanas troses ar kreisas puses skrivi.

KX250-M

VD14060B G

Aizdedzes spole
Skriives
lezemésanas troses

Uzstadiet radiatoru, pievienojiet dzeséSanas Slatenes
un nostipriniet skavu.

KX250 modelim: Uzstadiet karburatoru (skat. sadalu
“Tuk$gaitas ieregulé$ana®).

Parbaudiet, vai izplides caurules apala $kérsgriezu-
ma blivgredzens nav bojats. Ja apala $kérsgriezuma
blivgredzens ir bojats, nomainiet to ar jaunu.
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leziediet ar molibdéna disulfida smérvielu izplides
caurules apala Skérsgriezuma blivgredzenu.

KX125 modelim: Uzstadiet izpldes cauruli un trok-
Sna slapétaju.

KX250 modelim: Uzstadiet izplGdes cauruli, paplaks-
ni un trok$na slapétaju.

Ciesi pievienojiet droseles sensora/degvielas varsta
savienojumu, uzstadot karburatoru.

Uzlieciet nonemtas detalas.

Radiatoru piepildiet ar dzesé8anas Skidrumu Iidz ra-
diatora ielietnei. (skat. sadalu “DzéSanas sistéma®)
Parbaudiet dzeséSanas Skidruma [Tmeni.

Virzula uzstadisana
(tikai KX85 un KX100 modeliem)

Uzstadiet visas detalas pretéja kartiba, kada ir, tas
nonemot.

Kloka apvalka atvéruma ievietojiet tiru lupatinu visap-
kart savienojuma stienim t3, lai nekas nevarétu iekrist
kloka apvalka.

Nokasiet oglekli no virzula, tad viegli uzpul€&jiet to ar
smalku smirgelpapiru.

Iztiriet oglekli un netirumus no virzula gredzena gro-
pém, lietojot piemérotu riku.

UZMANIBU

Oglekla dalinas var biit |oti abrazivas un noskrapét
virzula gredzenus. Nelaujiet SIm dalinam noklat uz
cilindra sienam.
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«  Aug$gjais un otrais gredzens KX100 modelT ir iden- PIEZIME
tiski, bet tie ir atskirigi KX85 modelT. o Uzstadiet virzula gredzenu ta, lai tapa virzuja gredze-
o Uz VirZU!a gredzeniem ir $adas atzimes: na gropé batu starp v/rzu!a gredzena ga[iem_
KX85 Augs$éjais gredzens: 1N
Otrais gredzens: 2N Q 0
KX100 Aug&é€jais un otrais gredzens: N

* Sakuma ievietojiet vienu gredzena malu pret tapu
gredzena gropé, izpletiet gredzenu ar otru roku un (
tad ieslidiniet gredzenu gropé.

o Uzstadiet katru gredzenu ta, lai malas ar atzimem [
bdtu vérstas uz augsu.

o—|

GE06050181 C

A. Tapa

GE06060381 ¢

A. AugsSéjais gredzens
B. Otrais gredzens
C. Mala ar atzimi



* leellojiet ar 2 taktu motorellu savienojuma stiena
adatrulliSu gultni un virzula tapu.

e Uzstadiet virzuli ta, lai mala ar atzimi “IN“ bGtu vérsta
pret dzinéja aizmuguri.

»  Uzstadot virzula tapas aizsléga gredzenu, uzspiediet uz
ta tikai tik daudz, lai to ievietotu sava vieta, bet ne vairak.

UZMANIBU

Aizsléga gredzenus neizmantojiet atkartoti, jo, tos
nonemot, gredzeni k|ast valigi un deforméjas. Tie

var izkrist ara un ierobit cilindra sienu.

levietojiet jaunu virzula tapas aizsléga gredzenu virzula
mala ta, lai aizsléga gredzena malas nesakristu ar ierobu
virzula tapas cauruma mala.
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Cilindra un cilindra galvas uzstadisana

(tikai kX85 un KX100 modeliem)

* Nokasiet oglekli no izpludes atveres.

» Parbaudiet, vai cilindra Gdens apvalka nav mineralu
nogulsn&jumi vai risa un nonemiet to, ja vajadzigs.

*  Nomainiet cilindra pamata paplaksni ar jaunu.

* leellojiet virzula virsmu, virzula gredzenus un cilindra
diametru ar motore|lu.

» Parbaudiet, vai tapas visas virzula gredzenu gropés
ir starp virzula gredzenu malam, un novietojiet pareizi
cilindru pamatu uz visiem gredzeniem, uzspiezot uz
virzula gredzenu pretéjam pusém, ja vajadzigs.
Parliecinieties, vai gredzeni neslid ara no savas vietas.

o = 5

GE06060281 C

® M)

1o—|

GE06050181 C

A. Aizsléga gredzens
B. Aizsléga gredzena malas
C. lerobs

A. Tapa
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Pievelciet cilindra uzgrieznus [1dz noraditajam grie-
zes momentam skuju raksta.

ar augstu uzliesmojuma punktu.

Parbaudiet, vai cilindra galvas Gdens apvalka nav mi-
neralu nogulsnéjumi vai risa un nonemiet to, ja vaja-
dzigs.

Nomainiet cilindra galvas paplaksni ar jaunu.
Uzstadiet jaunu cilindra galvas paplaksni ta, lai mala
ar atzimi “UP* batu vérsta uz augsu.

Uzstadiet dzinéja kronSteinu un pievelciet uzgrie-
znus.

Savienojiet savienojuma sviru ar savienojuma tapu
un ievietojiet E-spaili pie KIPS ass sviras.

Uzstadiet nonemtas detalas.

Radiatoru piepildiet ar dzeséSanas Skidrumu Iidz ra-
diatora ielietnei. (skat. sadalu “DzéSanas sistéma®)
Parbaudiet dzeséSanas Skidruma [Tmeni.

Virzula uzstadisana (tikai KX65 modelim)

Uzstadiet visas detalas pretéja kartiba, kada ir, tas
nonemot.

Kloka apvalka atvéruma ievietojiet tiru lupatinu visap-
kart savienojuma stienim t3, lai nekas nevarétu iekrist
kloka apvalka.

Nokasiet oglekli no virzula, tad viegli uzpul€&jiet to ar
smalku smirgelpapiru.

Iztiriet oglekli un netirumus no virzula gredzena gro-
pém, lietojot piemérotu riku.

UZMANIBU

Paplaksne

Pievelciet cilindra galvas uzgrieznus I1dz noradttajam
griezes momentam skuju raksta.

Uzstadiet aizdedzes sveci un pievienojiet abas dze-
séSanas Skidruma $|atenes.

Oglekla dalinas var bit |oti abrazivas un noskrapét
virzula gredzenus. Nelaujiet SIm dalinam nok|at uz
cilindra sienam.
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«  Uzstadot virzula gredzenu uz virzula, ievérojiet turp- PIEZIME
makos noradijumus:

o Sakuma ievietojiet vienu gredzena malu pret tapu
gredzena gropé, izpletiet gredzenu ar otru roku un
tad ieslidiniet gredzenu gropé.

o Aug$€ja gredzena virspuseé ir atzime ,IN“. e Q

o Ofra gredzena virspusé ir atzime ,2N“.

o Uzstadiet katru gredzenu ta, lai malas ar atzimem
bdtu vérstas uz augsu.

o

Uzstadiet virzula gredzenu ta, lai tapa virzula gredze-
na gropé batu starp virzula gredzena galiem.

o]

GE06050181 ¢

A. Tapa

GE06050281 ¢C

A. ,IN“ atzime
B. ,,2N“ atzime
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leellojiet ar 2 taktu motorellu savienojuma stiena » Uzstadot virzula tapas aizsléga gredzenu, uzspiediet
adatrulliSu gultni un virzula tapu. uz ta tikai tik daudz, lai to ievietotu sava vieta, bet ne
Uzstadiet virzuli ta, lai ,IN“ atzime bitu vérsta uz dzi- vairak.

néja aizmugures dalu (ieplddes pusi).

UZMANIBU

Aizsléga gredzenus neizmantojiet atkartoti, jo, tos
nonemot, gredzeni k|ast valigi un deforméjas. Tie
var izkrist ara un ierobit cilindra sienu.

» levietojiet jaunu virzula tapas aizsléga gredzenu vir-
zula mala ta, lai aizsléga gredzena malas nesakristu
ar ierobu virzula tapas cauruma mala.

A.
B.

GE060503S1 C v
Virzulis v
»IN“ atzime

_©

GE060602S1 C

A. Aizsléga gredzens
B. Aizsléga gredzena malas
C. lerobs



Cilindra un cilindra galvas uzstadiSana (tikai KX65 modelim)

Nokasiet oglekli no izplides atveres.

Parbaudiet, vai cilindra Gdens apvalka nav mineralu
nogulsné&jumi vai risa un nonemiet to, ja vajadzigs.
Nomainiet cilindra pamata paplaksni ar jaunu.
leellojiet virzula virsmu, virzula gredzenus un cilindra
diametru ar motore||u.

Parbaudiet, vai tapas visas virzula gredzenu gropés
ir starp virzula gredzenu malam, uzspiezot uz virzula
gredzenu pretéjam pusém, ja vajadzigs.
Parliecinieties, vai gredzeni neslid ara no savas vietas.
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Pievelciet cilindra uzgrieznus [1dz noraditajam grie-
zes momentam skuju raksta.

ar augstu uzliesmojuma punktu.

Parbaudiet, vai cilindra galvas Gdens apvalka nav mi-
neralu nogulsnéjumi vai risa un nonemiet to, ja vaja-
dzigs.

Nomainiet cilindra galvas paplaksni ar jaunu.
Uzstadiet jaunu cilindra galvas paplaksni ta, lai mala ar
atzimi “UP“ batu vérsta uz augsSu preti izplides pusei.

® M)

GE06050181 C

VD140858 S

A. Tapa

oow>

Cilindra galvas paplaksne
»UP“ atzime

Izplades puse

Cilindra galva
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Pievelciet cilindra galvas uzgrieznus I1dz noraditajam
griezes momentam skuju raksta.

Uzstadiet aizdedzes sveci.

Pievienojiet dzeséSanas Skidruma S|ateni pie cilindra
galvas.

Uzstadot karburatoru, ievérojiet $adus nosacijumus:
Uzmanoties, lai nesalocttu vai citadi sabojatu spraus-
las adatu, iecentréjiet droseles varsta gropi pret va-
diklas tapu karburatora korpusa.

Parbaudiet, vai droseles varsts ievietojas leja [1dz ga-
lam karburatora korpusa un ieslid vienmeérigi.
lestatiet karburatora korpusa smailo galu karburatora
turétaja ieroba.

VD14034B S

w >

Grope
Gropes tapa

A.
B.

Smailais gals
lerobs

Ciesi nostipriniet skavu uz gaisa attiritaja savienoju-
ma un cilindra ieplides savienojumu.

Uzstadiet izplades cauruli, paplaksni un trokSna sla-
pétaju.

Uzstadiet degvielas tvertni un pievelciet degvielas
tvertnes montazas skravi.

Novirziet cauri skavai, kas atrodas uz kloka apvalka,
gaisa ventiléSanas $|ateni un parpltades $|ateni.
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UZMANIBU

Izplades sistéma

Nekad neaizsprostojiet S|itenes un parliecinieties,
vai kéde vai amortizators tas nenospiez.

Pagrieziet degvielas tvertnes aizbazni ON (ieslégta)
pozicija un parbaudiet, vai no karburatora nav deg-
vielas noplude.

Uzlieciet nonemtas detalas.

Radiatoru piepildiet ar dzeséSanas Skidrumu I1dz radia-
tora ielietnei (skat. sadalu ,DzeséSanas sistéma®).
Parbaudiet dzeséSanas Skidruma Iimeni.

Izplides sistéma, it ipasi trokSna slapétajs, ir domata tam, lai
samazinatu trokSna limeni un izplddes gazes izvaditu ara no
motocikla, samazinot jaudas zudumus. Ja trokSna slapétaja
iekSpusé izveidojies ogleklis, izplides sistémas efektivitate
samazinas, ka rezultata sarlk dzingja veiktspéja.

Ja troksSna slapétajs ir ievérojami bojats, ierobots, vai sa-
riséjis, nomainiet to. Nomainiet trokSna slapétaja blivéju-
mu, ja izplGdes sistémas troksnis kllst parak skal$ vai ar
dzingja jauda samazinas.
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Trok3na slapétaja blivéjuma nomainisana

* Nonemiet labas puses apvalku.

* lzskrOvejiet trokSna slapétaja skroves un izvelciet
trok8na slapétaja virziena uz pakalgalu.

Izskrlvéjiet trokSna slapétdja caurules montazas
skraves.

Izvelciet ara trokSna slapétaja cauruli.

Iznemiet trokSna slapétaja galéjo apvalku, izvelkot to
ara.

c

VD15000BM2

A. Troksna slapétajs
B. Skrives

VD15001BM2 C

ow»

Skraves
Troks$na slapétaja caurule
Troksna slapétaja galéjais apvalks



Noraujiet veco trokSna slapétaja blivéjumu un uzlie-
ciet jaunu.

Uzklajiet silikona bltvéjuma materialu viscaur trok3na
slapétaja korpusa iekSpuseé.

Uzklajiet Tslaictgu fiksacijas [Tdzekli uz trokSna slapé-
taja caurules montazas skravém.
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Piedzinas kéde

VD15002BM2 C

Troksna slapétaja blivéjums
Silikona blivéjuma materials

Uzstadiet trokSna slapétaja cauruli un trokdna slapé-
taja galéjo apvalku trok3Sna slapétaja korpusa.
Uzstadiet trokSna slapétaju un labas puses apvalku.

Drosibas noldkos un, lai pasargatu no parmérigas nodil-
Sanas, piedzinas kéde japarbauda, jaieregulé un jaello
saskana ar periodiskas tehniskas apkopes tabulu. Ja kéde
ir parak nodilusi vai ir nepareizi iereguléta - par valigu vai
par cieSu - ta var nokrist no zobratiem vai bremzém.

A UZMANIBU

Kéde, kas partrikst vai nokrit no zobratiem, var ai-
zkerties aiz dzinéja zobrata vai noblokét pakaléjo
riteni, nopietni sabojajot motociklu un izraisot ap-
stak|us, ka tas klust nekontroléjams.
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Kédes nokares parbaude

Paceliet pakal€jo riteni no zemes, tad grieziet to, ka-
mér atrodat vietu, kura kéde ir viscieSaka (jo ta no-
dilst nevienmeérigi).

Paceliet piedzinas kédi uz augSu virséjas kédes tra-
ses vidum, lai izmérttu kédes nokari.

lereguléjiet piedzinas kédi, ja tds nokare neatbilst
specifikacijam.

Skatiet Jasu motociklam piemérotas Ipasnieka ro-
kasgramatas nodalas , Tehniska apkope un reguléSa-
na“ sadalu Piedzinas kéde anglu valodas izdevuma
vai arT sazinieties ar pilnvarotu Kawasaki parstavi, lai
uzzinatu par kédes nokari.

Kédes nokares ierequléSana

Nonemiet Skelttapu no aizmugures ass uzgriezna.
Atskravéjiet aizmugures ass uzgriezni un abus kédes
iereguléSanas kontruzgrieznus.

Vienlaicigi pagrieziet abas kédes iereguléSanas
skraves. Lai pakal&jais ritenis batu pareizi iecentréts,
kreisas puses kédes ieregulétdja ierobam jabat ie-
centrétam pret to pasu svarstsviras atzimi, pret kuru
atrodas labas puses kédes ieregulétajs.

VD16000BM2 C

A.

Kédes nokare

Parbaudiet ne tikai nokari, bet ar1 grieziet pakal€jo ri-
teni, lai parbaudttu piedzinas kédi, vai taja nav bojatu
rulliSu, valigu tapu, k& arT zobratus, vai tie nav ne-
vienmérigi vai parlieku nodilusi un vai tiem nav bojatu
zobu.

Ja atrodat kadu no Siem defektiem, nomainiet pie-
dzinas kédi un/vai zobratus.

VD16017B G

ow>

D. Atzimes
Igrobs
Skelttapa

Ass uzgrieznis
leregulésanas skrave E.
Kontruzgrieznis F.
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PIEZIME PIEZIME
o Ritenu reguléSanas lenkus arT iespéjams parbaudit, o levietojot Skelttapu, ja spraugas uzgriezni nav ie-
izmantojot taisnlenka malas vai virtenes metodi. centrétas pret Skelttapas caurumu pusasi, pievelciet
uzgriezni pulkstenraditaja virziend Ildz nakamajam
A UZMANIBU centréjumam. -
Ja riteniem nebus pareizi iereguléti lenki, tie parak
atri nodils un, iespéjams, radis nedrosus brauksa- @

nas apstak]us.

+ Pievelciet abus kédes ieregulétaja kontruzgrieznus.

*  Grieziet riteni, izmériet vélreiz kédes nokari tas cie-
$akaja pozicija un tad ieregulgjiet no jauna, ja vaja- I : !

&

dzigs.
* Uzstadiet jaunu Skelttapu caur ass uzgriezni un asi,
péc tam izvérsiet tas galus. =

VD16016BM2 C

A. Pagriesana pulkstenraditaja virziena

A UZMANIBU

Ja ass uzgrieznis nav ciesi pievilkts vai ar Skelt-
tapa nav uzstadita, rezultata var rasties nedrosi
braukSanas apstakli.

» Parbaudiet pakaléjo bremzu efektivitati.

VD16015BM2 C
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PIEZIME
Braucot mitros un dublainos apstaklos kédei un zob-
ratiem pielip dubli, ka rezultata kéde klast parak cieSa
un var parrauties.
Lai to novérstu, iereguléjiet kédes nokari.

Kédes nodiluma parbaude

Kad kéde ir sasniegusi nodiluma ierobezojumu (t.i., kad
tas garums ir izstiepies par 2% vairak neka bija sakuma),
to vairs nav droS§i lietot un ta ir janomaina.

Ta ka ir nepraktiski mérit visu kédes garumu, nodiluma
pakapi nosakiet, izmérot kedes 20 posmu dalu.

Nostiepiet kédi, izmantojot vai nu kédes ieregulétajus
vai arT iekarinot kédé 10 kg (20 marc.) smagu atsvaru.
Izmériet 20 posmu dalu taisna kédes dala no 1. tapas
centra [idz 21. tapas centram. Ja garums parsniedz
servisa ierobeZzojumu, kéde ir janomaina. Ta ka ar
parak nodiluSiem zobratiem jauna ké&de nodils atrak,
parbaudot gan dzingja, gan aizmugures zobratus, lai
arT kad kéde ir nomainita, un nomainiet tos, ka vaja-
dzigs.

VD16020B G

A. Atsvars
B. Lentas centimetru/collu mérs
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PIEZIME Kédes vadrklas nodiluma parbaude
o Lai minimizétu iespéjamibu, ka galvenais savieno- »  Vizuali parbaudiet piedzinas kédes vadiklu un nomai-
Jjums sadrumstalotos, galvena savienojuma skava niet to, ja ta ir parlieku nodilusi vai art bojata.

jauzstada ar noslégto “U” galu vérstu kédes grieSa-
nas virziena.

VD16004BM2 C

VD16003BM2 € A. Kédes vadikla

A. Galvena savienojuma skava
B. GrieSanas virziens
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Kédes slidna nodiluma parbaude

*  Vizuali parbaudiet augséejo un apakséjo kédes slidni,
kas atrodas uz svarstsviras, un nomainiet tos, ja tie ir
nodilusi vai bojati.

VD16019B G

A. Keédes slidni
B. Svarstsvira

Zobrata nodiluma parbaude

Vizuali parbaudiet zobrata zobus un nomainiet zobra-
tu, ja ta zobi ir nodilusi vai bojati.

Zobrata zobu nodilums

VD16006BM2 C

ow>

Zobi laba stavokli
Nodilusi zobi
Bojati zobi

PIEZIME
Zobratu nodilums attéla ir parspiléts.



Kédes eflosana

Piedzinas kéde ir jaieello péc brauk$anas lietaina vai du-

blaina laika, vai arT katru reizi, kad kéde izzlst. leteicama

ir bieza ella, piem., SAE9Q0, un nevis Skidra, jo ta ilgak

turésies uz kédes un ellos to labak.

* leellojiet rulliSu malas ta, lai ella ieklatu rulliSos un
iemavas.

*  Noslaukiet lieko ellu.

VD16007BM2 C
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Stares ragi

Tikai KX65, KX85 un KX100 modeliem
Lai stdres ragi pareizi turétos sava vieta, ir pareizi jauzs-
tada stlres ragu skavas.

A. Prieksa
B. Bultinas atzime
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Tikai KX125 un KX250 modeliem »  Atskravéjiet stlres ragu turétaja uzgrieznus, pagrie-
Lai pielagotos dazadiem brauk$anas apstakliem, stires ra- ziet stires ragus par 180° un ciesi pievelciet uzgrie-
gus iespéjams ieregulét, apgriezot stiires ragu turétajus. Znus.

» Atskravejiet stires ragu skavas skrives, nonemiet
skavas un stires ragus.

VD170078B G

A. Stares ragu turétaji

VD17000BM2 C _ o ..
B. Stidres ragu turétaja uzgriezni

A. Stares ragu skava
B. Skraves
C. Stares ragi
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* Uzlieciet stdres ragus uz stdres ragu turétajiem.
» Uzstadiet stlres ragu skavas ta, lai skavu Skéluma
puse batu vérsta pret priekSpusi.

Stares ragi

Tikai ar aluminija stares ragiem aprikotiem modeliem

Lai pielagotos dazadiem braukSanas apstakliem, stdres ra-

gus iespéjams ieregulét, apgriezot stdres ragu turétajus.

*  Nonemiet stlres ragu paliktni.

» Parbaudiet, vai stdres ragi nav saliekti vai ieplaisajusi.

» Atskravéjiet stires ragu skavas skrdves, nonemiet
skavas un stires ragus.

VD17002BM2 C

Stares ragu skavas
Skavu skruves
Skéluma puses

ow>

Ja stlires ragu skavas ir pareizi uzstaditas, priek$a nebis
spraugas, bet skavu aizmuguré bils vienmériga sprauga
péc skrivju pagrieSanas.

VD170238 G

A. Stares ragu skava
B. Skraves
C. Stares ragi
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»  Atskrivéjiet stlres ragu turétaja uzgrieznus, pagrie-
ziet stdres ragus par 180° un cieSi pievelciet uzgrie-
znus.

VD17024B G

* Uzlieciet stdres ragus uz stdres ragu turétajiem.
» Uzstadiet stdres ragu skavas.

A. Stares ragu turétaji
B. Stidres ragu turétaja uzgriezni

VD170258 G

Stiires ragu skavas
Skavu skriives
Sprauga

Atbalsta stienis

Sow>

Vienmérigi pievelciet priek§€jas un pakaléjas stires
raga skavu skrives. Ja stires rata skavas ir pareizi
uzstaditas, uz skavu priek8€jas un pakaléjas dalas
bds vienmériga sprauga (c) péc tam, kad skrives
bis pagrieztas I1dz 25 Nem (2.5 kgfem).

*  Nenomontéjiet atbalsta stieni no stdres ragiem.

« Parbaudiet, vai priek8&jas bremzes darbojas pareizi.



o

PIEZIME
Parmainus pievelciet abas skavas skraves divas rei-
zes, lai batu vél cieS§aks griezes moments.

TEHNISKA APKOPE UN REGULESANA 135

Bremzes

Diska un diska klu¢a nodilums automatiski nolidzinas un ne-
ietekmé bremzu sviru vai pedala darbibu. Uz bremzém nav
detalu, kas jaieregulé, iznemot bremzu sviras poZziciju.

Bremzu sviras pozicija

Bremzu sviras poziciju var ieregulét ta, lai atbilstu moto-

cikla vadttaja vélmém.

* Lai iereguletu bremzu sviras poziciju, atskrivéjiet
kontruzgriezni un ar uzgrieznu atslégu pagrieziet re-
gulétaju uz vienu vai otru pusi.

» Pécieregulésanas ciesi pievelciet kontruzgriezni.

VD18000BM2 C

A. Bremzu svira
B. Regulétajs
C. Kontruzgrieznis
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» Parbaudiet bremzu jaudu un to, vai nenotiek bremzu
piesalSana.

A\ BRIDINAJUMS

Ja bremzu svira vai pedalis Skiet valigs, bremzu
magistralés, iespé&jams, ir gaiss vai ari bremzes ir
bojatas. Ta ka ir bistami braukt ar motociklu Sados
apstaklos, nekavéjoties parbaudiet bremzes.

UZMANIBU

Neuzlejiet bremzu Skidrumu uz krasotas virsmas.

Nelietojiet Skidrumu no tvertnes, kas turéta atvérta
vai kam ilgstosSi nav bijis uzlikts blivéjums.

Parbaudiet, vai apkart bremzu sistémas savienota-
jelementiem nav bremzu skidruma noplades.

Parbaudiet, vai bremzu S|atene nav bojata.

Disku bremzes Skidrums

Parbaudiet disku bremzes Skidruma lTmeni priek§€ja un
aizmuguréja tvertné un nomainiet bremzu Skidrumu sas-
kana ar periodiskas tehniskas apkopes tabulu. Bremzu
Skidrums jamaina arT tad, kad tas piesarnots ar netiru-
miem vai ddeni.

Lietojiet tikai $adu bremzu Skidrumu smagiem darba ap-
stakliem.

Priek$éjo bremzu Skidrums: DOT 3 vai DOT 4
Pakalgéjo bremzu Skidrums: DOT 4

PIEZIME
o  Motocikls tiek piegadats ar bremzu Skidrumu DOT4
bremzu sistéma.

Bremzu Skidruma limena parbaude

(priek$éja un pakaléja tvertne)

Novietojot priekS&jo un pakal€jo tvertni horizontala sta-
vokIT, bremzu Skidrumam vienmér jabat virs minimala I1-
mena Iinijas.

VD18001BM2 C

A. Prieksgja tvertne
B. Minimala limena Iinija



VD18010BM2 C

A. Pakalgja tvertne
B. Minimala limena Iinija

Ja bremzu Skidrums priek$gja vai pakalgja tvertné ir
zem minimala limena linijas, parbaudiet, vai nav Skidru-
ma noplade bremzu Inija, un piepildiet tvertni lidz mak-
simala limena Iinijai. (Pakape priek$€jas un pakaléjas
tvertnes iekSpusé norada uz maksimalo limeni.)
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Tikai KX65, KX85 un KX100 modeliem

Pakaléja tvertne

Kad novietota horizontali, pakalgjai tvertnei vienmér jabat

piepildttai vairak neka par pusi.

* Ja bremzu 8kidruma daudzums nav pietiekams, par-
baudiet, vai nav 8kidruma noplades bremzu [ija, un
pievienojiet bremzu Skidrumu.

Pakaléja tvertne
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VD18002BM2 C

A\ BRIDINAJUMS

Nejauciet kopa divu tipu vai zZimolu bremzu skid-
rumus.

Ja ir japievieno bremzu Skidrums, bet bremzu si-
stéma jau esosais Skidrums nav nosakams, ir ja-
maina viss Skidrums.

A. Priekséja tvertne
B. Maksimala limena Iinija

BremZzu klu¢a nodiluma parbaude

Parbaudiet bremzu klu€us, vai tie nav nodilusi, saskana ar
periodiskas tehniskas apkopes tabulu. Ja kada klu€a biezums
kada no disku bremzém (priek$éja vai pakalgja) ir mazaks
par 1 mm (0,04 collam), disku bremzé& nomainiet abus klucus
kopa. Kluc€us janomaina pilnvarotam Kawasaki parstavim.

Izmantojams bremzu klu¢u diapazons

VD18011BM2 C

VD18005BM2 C

A. Pakaléja tvertne
B. Maksimala limena linija

1. Starplikas biezums
2. 1 mm (0,04 collas)



Stare

Starei vienmér jabat ieregulétai, lai stlres ragi varétu brivi
griezties, bet lai tiem nebat parak liels brivgajiens.

Stares parbaude

Lai parbaudttu stidres iereguléjumu, paceliet priek-
§€jo riteni no zemes, izmantojot domkratu (specialu
riku).

Viegli pastumiet stlres ragus uz vienu un otru pusi.
Ja stlres ragi turpina kustéties pasu inerces ietekmg,
stlire nav pietiekami ciesa.

Notupstoties iepretim motociklam, satveriet priek§é-
jas daksas apak$galus pie ass, péc tam pastumiet un
pasapojiet priek$éjo daksu atpakal un uz priekSu ka
noradits. Ja brivgajiens ir parak jatams, stdre ir parak
valiga un ir jaieregulé.
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Stares ierequléSana

Paceliet priek$€jo riteni no zemes, izmantojot dom-
kratu (specialu riku).

Nonemiet numura plaksni.

Nonemiet stlres ragus.

Atskravéjiet priek3éjas dakSas augséjas skavas skro-
ves.

VD19011B G

VD190138B G

>

Priekséjas dakSas augséjas skavas skriives
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»  Atskrhveéjiet stires galvas uzgriezni un atbrivojiet
augséjo daksas skavu.

VD19012B G

A. PriekSéjas dakSas augséjas skava
B. Stires galvas uzgrieznis

Ar kata uzgriezna atslégu (specialu riku) pagrieziet
stdres kata kontruzgriezni, lai iegttu pareizu ieregu-
I€jumu.

VD19002BM2 C

Stares kata kontruzgrieznis
Kata uzgriezna atsléga

Uzstadiet priek$€jas dakSas augséjo skavu.

Stlres galvas uzgriezna un priek$€jas dakSas aug-
§éjas skavas skrives pievelciet [1dz noraditajam grie-
zes momentam.

Uzstadiet stdres ragus, parbaudiet stari vélreiz un ie-
regulgjiet to no jauna, ja vajadzigs.



Priekséja piekare

Javeic visi turpmak aprakstitie priekSéjas daksas ieregu-

I&jumi, lai priek$&jo piekari pielagotu motocikla vaditaja

svaram un trases apstakliem.

Pamata ir sesi iereguléjumi, ko varat veikt priek$&jai daksai.

* Gaisa spiediens

Gaisa spiediens darbojas k& pakapeniski augoss atspe-

rojums visa dakSas gajiena diapazona. Ta ka gaisa spie-

diens normalos braukSanas apstaklos dakSas zaros pa-

lielinas, daksas darbiba Jis KX k|Us stiva, kad uzsaksiet

atrumsacikstes.

Tapéc nav ieteicams palielinat gaisa spiedienu, lai iegitu

papildu atsperojumu. KX dakSas ir izveidotas ta, lai dar-

botos bez papildu gaisa.

» Atléciena amortizacijas iereguléSana

Sis ieregulgjums ietekmé to, cik atri daksa atlec atpakal.

+  Kompresijas amortizacijas iereguléSana

Sis ieregul&jums ietekmé to, cik atri daksa iegiist kom-

presiju.

+ DakSas ellas ITmena (daudzums: atseviSka gaisa un
ellas tipa priek$€ja daksa) ieregulésana

Daks$as ellas ITmenis ietekmé tikai péd&jos 100 mm (4

collas) no dakSas gajiena. Ar lielaku ellas ITmeni daksa

atrak atleks atpakal. Ar mazaku ellas Iimeni dakSa lénak

atleks atpakal.

» DakSas atsperes

Pieejamas péc izvéles arT gan mikstakas, gan cietakas
atsperes neka standarta.

+ DakSas skavas pozicija

StdréSanu liela méra ietekmé dakSas skavas pozicija (cik

daudz aréjas dakSas caurules izspiezas virs augS$éjas
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dakSas skavas). Jo mazak dakSas caurule izspiezas, jo
vieglaks klust priekSgals, un jo lielaka iespéja, ka nebis
nepietiekamas pagriezamibas un sagasSanas svara iz-
mainu dé|. Palielinot caurules izspieSanos, iegusiet preté-

kad daksai ir pilniga kompresija.

UZMANIBU

Labas un kreisas puses daksas caurulém jabat ie-
regulétam vienmeérigi.

Gaisa spiediena iereguléSana

Standarta spiediens priek$€jas dakSas zaros ir atmosféras

spiediens (0 kPa, 0 kgf/cm?, 0 pédasemarc.). Gaisa spie-

diens dakSas zaros palielinas normalos braukSanas apsta-

klos, tadéjadi dakSas darbiba k|Gst stivaka, palielinot brauk-

Sanas atrumu. Atbrivojiet gaisa spiedienu dakSas zaros

pirms katram sacikstém ar spiediena atbrivoSanas skrivi,

kas atrodas visos priek3€jas daksas vacinos. Parliecinie-

ties, vai priek8éjas dak3as ir pilniba izstieptas, atbrivojot

spiedienu, kad priek&éjais ritenis pacelts no zemes.

* Paceliet priek&éjo riteni no zemes, izmantojot dom-
kratu (specialu riku).

»  Atskriveéjiet skraves visiem priekS€jas dakSas augse-
jiem aizbazniem, lai gaisa spiediens izlidzinatos. Péc
tam uzskravéjiet skraves atpakal.
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VD20000BM2 C

A. Skrive

Atléciena amortizacijas ieregulésana (KX250-R mode-

lim: Kompresijas amortizacijas ieregulésana)

» Laiieregulétu atléciena amortizaciju, ar plakangalvas
skravgriezi pagrieziet regulétaju visiem priek3éjas
dakSas aug$ejiem aizbazniem. leregulgjiet atléciena
amortizaciju ta, lai batu piemérots Jasu vélmém ikvie-
na konkréta situacija.

UZMANIBU

Nespiediet atléciena un kompresijas amortizacijas
spéka regulétajus talak par atdures poziciju, pre-
teja gadijuma reguléSanas mehanismu iespéjams
—sabojat.

VD20001BM2 C

A. Atleciena amortizacijas regulétajs



UZMANIBU

Labas un kreisas puses dakSas caurulém jabit ie-
regulétam vienmeérigi.
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Kompresijas amortizacijas ieregulésana (KX250-R mo-

delim: Atléciena amortizacijas requlétajs)

« |ztiriet dak8as caurulu apakSu.

*  Nonemiet vacinus no dak8as caurulu apaksas.

» Laiieregulétu kompresijas amortizaciju, ar plakangal-
vas skrivgriezi pagrieziet regulétaju visiem prieksé-
jas dak$as cilindra varstiem. leregulgjiet kompresijas
amortizaciju ta, lai batu piemérots Jasu vélmém ikvie-
na konkréta situacija.

UZMANIBU

Nespiediet atléciena un kompresijas amortizacijas
spéka regulétajus talak par atdures poziciju, pre-
teja gadijuma regulésanas mehanismu iespéjams
sabojat.

3

¢

®

VD20021BM2 C

A. Kompresijas amortizacijas regulétajs
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7 * Nonemiet priek$éjas dak3as aizsargierices, ja tadas
UZMANIBU ir uzstadrtas.

Labas un kreisas puses dak$as caurulém jabat ie- »  Atskravéjiet stlres ragu skavas skrives un nonemiet
regulétam vienmeérigi. stdres ragus.

»  Atskraveéjiet dakSas aug$éjas skavas skraves.
- Uzstadiet vacinus uz dak$as caurulu apaks$as. » Pilniba pagrieziet atléciena amortizacijas regulétaju
. _ ) . L pretéji pulkstenraditaja virzienam.
Daksas ellas imepa ieregulésana (tikai KX85, KX100, + Pilniba atgrieziet priekSejas dakSas augsejos aizba-

KX125 un KX250-N modeliem)
» Paceliet priek$éjo riteni no zemes, izmantojot dom-

znus.

kratu (specialu riku). T A
*  Nonemiet numura plaksni. A BRIDINAJUMS
*  Nonemiet bremzu §|Gtenes turétaju. Augséjie aizbazni ir zem liela atsperojuma spiedie-
*  Nonemiet priek§€jas dakSas aizsargierices vadiklu. na. Esiet uzmanigi, nonemot augséjos aizbaznus.

Lietojiet acu un sejas aizsargus.

VD20022B G

Bremzu S|atenes turétajs

Skriive (-es)

Priek$éjas daksSas aizsargierice
PriekSéjas daksas aizsargierices vadikla

oow>



* Léenam pilniba saspiediet priek$&jo dakSu, stumjot uz
augSu iekd&jo cauruli, kamér tas pakapjveida dala
saskaras ar putek|necaurlaidigo blivéjumu arégjas
caurules apak$gala.

* Zem priekéja ritena novietojiet stativu vai citu pie-
mérotu atbalstu.
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/0[/y(/(/

%

C

VD200238B G

A. lekséja caurule (pakapjveida daja)
B. Puteklnecaurlaidigs blivéjums
C. Aréja caurule
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Turot biditaja uzgriezni ar uzgrieznu atslégu, atbrivo-

jiet un nonemiet priekS$éjas daksas augséjos aizba-
Znus no biditaja augsgala.

>4 VD200258 G

oow>

Augséjais aizbaznis
Atsperes segli
Uzgrieznu atsléga
Atspere

*  Nonemiet dakSas atsperes seglus un dakSas atsperi.

*  Nonemiet otru dakSas atsperi tada pasa veida, ka ap-
rakstits turpmak.

» Priek3€jo daksu piepildiet ar noradito ellu lTdz ieksé-
jas caurules augSgalam.

leteicama daksas ella
KAYABA 01 vai SAE OW

*  KX85 un KX100 modeliem: Uzstadiet biditaja vilcgju
(Tpasu riku) uz biditaja.

A. Biditajs
B. Biditaja vilcéjs (P.N. 57001-1289)
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Daksas cilindra ielejiet ellu, uzmanigi piecas reizes «  Starp iek8&jo un aréjo cauruli ielejiet ellu, cilajot aréjo
pabidot b1ditaju uz augsu un uz leju. cauruli piecas reizes uz augSu un uz leju.

» leregulgjiet dakSas ellas ITmeni reguléSanas diapazo-
na ta, lai atbilstu Jisu vélmém. Nolejiet lieko ellu caur
aréjas caurules atveri, lietojot ellas ITmena méritaju
(specialu riku).

Biditajs

VD20008BM2 C

A. Ellas imena méritajs (P.N. 57001-1290)
B. Aizturis
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Pavelciet biditaju uz augsu.

Pieturiet biditaju ar roku.

Iznemiet biditaja vilcéju, ja tads tiek lietots.

Uzstadiet dakSas atsperi un uz tas dakSas atsperes
seglus.

Parbaudiet abus aug$éja aizbazna apala Skérsgrie-
zuma blivgredzenus, vai tie nav bojati, un nomainiet
tos, ja vajadzigs.

Turot biditaja uzgriezni ar uzgrieznu atslégu, pievel-
ciet aug$éjo aizbazni pret biditaju.

VD200278 G

>4 VD20028B G

oSow>

Augséjais aizbaznis

Apala Skérsgriezuma blivgredzens
Biditajs

Atspere

Parbaudiet biditaja uzgriezni vitnes apak$a un uzs-
kriivéjiet augS€jo aizbazni uz biditaja.

ow>

Augséjais aizbaznis

Biditaja uzgrieznis

Uzgrieznu atsléga

Uzstadiet aug$éjo aizbazni un pievelciet to.
Uzmontéjiet otru dakSas cauruli tada pasa veida, ka
aprakstits turpmak.

Pieskravéjiet dakSas aug$éjas skavas skrives.
Uzlieciet nonemtas detalas.

leregul€jiet atleciena amortizaciju.

Dak$as ellas [Tmenpa ierequlésana (tikai KX65 modelim)

Paceliet priek8€jo riteni no zemes, izmantojot dom-
kratu (specialu riku).
Nonemiet numura plaksni.
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»  Atskriveéjiet dakSas aug$éjas skavas skrives. * Léenam pilniba saspiediet priek§8€jo daksu, izvelkot

»  Atskriveéjiet stires ragus, atskrivéjot stlres ragu ara caurules, lietojot zem priek3€ja ritena novietotu
skavas skrives. domkratu vai citu piemérotu ierici.

* Nonemiet priek8éjas dakSas augsS€jos aizbaznus, .

dak$as atsperi un daksas atsperes seglus.

A\ BRIDINAJUMS

Augséjie aizbazni ir zem liela atsperojuma spiediena.
Esiet uzmanigi, nonemot augséjos aizbaznus. Lie-
tojiet acu un sejas aizsargus.

» Parbaudiet abus aug3éja aizbazna apala Skérsgrie-
zuma blivgredzenus, vai tie nav bojati, un nomainiet
tos, ja vajadzigs.

VD20013B S

A. Argjas caurules
B. Stativs

VD20012B  §

A. AugsSéjais aizbaznis
B. Daksas atspere
C. Daksas atsperes segli
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» Turot daksu tas pozicija, pielieciet ellas Tmena méri-
taju (specialu riku) pie dakSas caurules augsgala un

izmeériet attalumu no iekS&jas caurules augsgala I1dz
ellas Tmenim.

leteicama daksas ella

SHOWA SS8 vai SAE 10W-20

VD20014B S

Uzstadiet dakSas atsperi ta, lai tievakais gals batu
vérsts pret apaksgalu.

A. Ellas [imena méritajs (P.N. 57001-1290)

» leregulgjiet dakSas ellas [imeni, ka noradits, regulé-
Sanas diapazona.

®

PR

VD20015B  §

A. Daksas atspere

B. Tievakais gals

Uzstadiet aug$ejo aizbazni un dakSas atsperes seglus.
Uzmontéjiet otru dakSas cauruli tada pasa veida, ka
aprakstits turpmak.

Pieskravéjiet dakSas aug$éjas skavas skrives.
leskravéjiet stires ragus un pievelciet stires ragu
skavas skraves.

Uzlieciet nonemtas detalas.



Priek$éjas dak3as ellas nomaina (atseviska gaisa un

ellas tipa priekséja daksa KX450D modelim)

Pilntba iztiriet dakSu pirms demontazas.

UZMANIBU

Uzmanieties, lai nesaskrapétu vai nesabojatu iek-
§éjo cauruli vai puteklnecaurlaidigo blivéjumu. Lie-
tojiet vieglu mazgasanas Iidzekli un ar lielu adens
daudzumu uzskalojiet netirumus.
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Atgrieziet priekS€jas dakSas aug$éjo aizbazni ar aug-

§&ja aizbazna uzgrieznu atslégu (specialu riku).

PIEZIME
Neiznemiet augséjo aizbazni.

Atskraveéjiet priek$éjas dakSas augséjas skavas skru-

ves.

PIEZIME

lestatiet atléciena un kompresijas amortizaciju uz
pasu vieglako iestatijumu pirms demontazas, lai re-
gulétaju adata neizlektu.

Pierakstiet uzstadrto iestatijumu pirms regulétaja pa-
grieSanas.

/ VD20093B G

A. PriekSéjas daksas augséjais aizbaznis

B. Augséja aizbazna uzgrieznu atsléga
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Atbalstiet motociklu, izmantojot domkratu (specialu
riku).

Atskravéjiet priek$éjas ass uzgriezni un tad izskrave-
jiet kreisas priek8€jas ass skavas skroves.

Nonemiet disku bremzes no tas dakSas zara, kas ja-
nonem, un nolieciet disku bremzes uz stativa ta, lai
tas nesabojatu bremzu $|dteni.

levietojiet koka Kili starp bremzu klu¢iem.

Tadéjadi tie neizkustésies no savas vietas, ja bremzu
svira tiks nejausi iedarbinata.

Nonemiet bremzu §|Gtenes turétaju un daksas aizsar-
gierici.

\r\

VD200958 G

»  Atskriveéjiet labas puses priekSéjas ass skavas skri-
ves.

» Zem dzingja novietojiet piemeérotu stativu, lai paceltu
no zemes priek$€jo riteni.

*  Nonemiet asi un izvelciet riteni. Nonemiet ieliktni un

vacinu no visam priek§€&ja groza pusém.

UZMANIBU

Nenovietojiet riteni uz zemes ta, lai disks biitu vérst
uz leju. Ta var sabojat vai saliekt disku. Zem ritena
novietojiet blukus, lai disks nepieskartos zemei.

mmoow»

Priekséjas ass uzgrieznis

Kreisas priek$éjas ass skavas skriives (atskriivéSana)
Disku bremzes

Bremzu s|atenes turétajs

Daksas aizsargierice

Skrive

VD201408 G
A. Labas puses priekséjas ass skavas skraves

B. Ass

C. leliktnis

D. Vacins
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«  Atskrivéjiet priekS8€jas dakSas apak3éjas skavas *  Nonemiet priek8éjo daksu, stumjot to uz leju un pa-
skraves. griezot.

VD20096B G VD200978B G

A. PrieksSéjas dakSas apakséjas skavas skriives A. Stumsana uz leju pagriezot.

B. Priekséja daksa
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» Lietojot aug$€ja aizbazna uzgrieznu atslégu (specia- » Zem priek3€jas dakSas novietojiet ellas pannu un iz-
lu riku), no aréjas caurules nonemiet dakSas augsejo teciniet dak3as el|u.
aizbazni un Iénam bidiet aréjo cauruli uz leju.

PIEZIME

o Kustiniet dak$as cauruli uz aug$u un uz leju vairakas
reizes, lai iztecinatu dakS$as ellu.

VD20098B G

Augseéja aizbazna uzgrieznu atsléga \
Priekséjas dakSas augséjais aizbaznis

Aréja caurule
Bidisana uz leju A. Daksas ella

VD20099B G

oow>



* Paceliet aug$éjo cauruli un uz kadu laiku uzstadiet
uz aréjas caurules dak3as aug$géjo aizbazni, lietojot

augséja aizbazna uzgrieznu atslégu (specialu riku).

VD20100B G

A. Priekséjas daksas augséjais aizbaznis
B. Aréja caurule
C. Augséja aizbazna uzgrieznu atsléga

*  Turiet ass turétaju ar skravspilém.

A\ BRIDINAJUMS

Saspiezot ass turétaju parak ciesi, iespéjams to
sabojat un negativi ietekmét braukSanas stabilitati.
Nesaspiediet ass turétaju parak ciesi.
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PIEZIME
Aizsarggjiet ass turétaju ar lupatinu, kad lietojat
skravsprles.
Pilniba atbrivojiet regulétaja montazu.

PIEZIME

Nonemot regulétaja montazu, nelietojiet trieciena uz-
grieZna atslégu, lai to atskravétu.

o>

Ass turétaja dala
Regulétaja montaza
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Argjo cauruli saspiediet ar roku un uzstadiet aug3eja
aizbazna uzgrieznu atslégu (specialu riku) starp ass
turétaju un kontruzgriezni.

- A\ BRIDINAJUMS

Atsperes reakcijas spéka dé| parliecinieties, ka
specialais riks ir ciesi pievienots, un turiet rokas
atstatu, kad veicas servisu.

Ar uzgrieznu atslégu turiet kontruzgriezni un none-
miet regulétaja montazu.

VD201038B G

Kontruzgrieznis
Uzgrieznu atsléga
Regulétaja montaza

ow>

VD20102B G

A. Augséja aizbazna uzgrieznu atsléga
B. Ass turétaja apaksdala
C. Kontruzgrieznis



*  Nonemiet biditaju.

LA™
VD20104B G
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« Argjo cauruli saspiezot ar roku, nonemiet augséja

aizbazna uzgrieznu atslégu (specialu riku).

UZMANIBU

Nonemot kontruzgriezni un iespiezot virzula katu
cilindra agregata, ellas blivslégs sabojasies. Ne-
nonemiet kontruzgriezni no virzula kata.
Uzmanieties no dakSas atsperes reakcijas spéka,
kad nonemiet augséja aizbazna uzgrieznu atslégu.
Turiet pietiekami ciesi cilindra agregatu ta, lai kon-
truzgrieznis nesabojatu daksas zaru.

A. Biditajs

VD201058 G

A. Augséja aizbazna uzgrieznu atsléga
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Nonemiet dakSas zaru no skrdvspilém.

Atgrieziet priek8&jas dakSas aug$éjo aizbazni ar aug-

§&ja aizbazna uzgrieznu atslégu (specialu riku).

Nonemiet cilindra agregatu un dakS8as atsperi no arée-

jas caurules.

VD20100B G

UZMANIBU

Demontéjot cilindra agregatu, var rasties nopiet-
nas problémas. Nedemontéjiet cilindra agregatu.

ow>

Priekséjas daksas augséjais aizbaznis
Aréja caurule
Augséja aizbazna uzgrieznu atsléga

VD20106B G

oow>

Cilindra agregats
Daksas atspere
Aréja caurule
Virzula kats
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e Turot ar skrivspilém aug$éja aizbazna uzgrieznu at- *  Nonemiet pamata varsta montadzu no cilindra agregata.
slégu (specialu riku), atvienojiet pamata varsta mon-
tdzu no cilindra agregata. UZMANTBU

Uzmanieties, lai nesabojatu pamata varsta iemavu.

VD201078B G

A. Augséja aizbazna uzgrieznu atsléga
B. Pamata varsta montaza
C. Cilindra agregats

VD20108B G

A. Pamata varsta montaza
B. Cilindra agregats

PIEZIME
o Lénam saspiediet virzula katu ITdz galam, lai pamata
varsta montazu varétu viegli iznemt.
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UZMANIBU

Demontéjot pamata varsta montazu, var rasties
nopietnas problémas. Nedemontéjiet pamata vars-
ta montazu.

* No cilindra agregata izteciniet daksas ellu, dazas rei-
zes uz aug8u un uz leju virzot virzula katu.

Turiet priek8€jo dalu apgriezta pozicija vairak ka 20
mindtes, lai dak3as ella varétu pilniba iztecét.

7

VD20110BM2 C

VD20109B G

A. Daksas ella
B. Cilindra agregats
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« lztiriet cilindra agregata vitnes un pamata varsta * Nomainiet apala Skérsgriezuma blivgredzenu uz pa-
montazu. mata varsta montazas un cilindra agregata ar jaunu.

* leellojiet ar noradrto dakSas ellu apala Skérsgriezuma
blivgredzenus uz pamata varsta montazas.

VD20111B G

A. Vitnes
VD20112B G

Apala skersgriezuma blivgredzens
lemava

w >
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» Kad virzula kats ir pilntlba kompreséts, ielejiet noradi-
to daudzumu daksas ellas.

o KX250T modelim: Kad virzula kats ir pilntba nos-
tiepts, ielejiet noradito daudzumu daks$as ellas.

PIEZIME
o Aizspiediet ar pirkstiem abas ellas atveres uz cilindra
agregata

VD201138B G

A. Daksas ella
B. Ellas atveres
C. Cilindra agregats

leteicama daksas e]la (KX450D)

| KAYABA 01 vai lldzvértiga

Standarta daksas ellas daudzums (cilindra agregats)

| KX450D modelim: 170 mL (5,7 amer. unces)

leteicama daksas e]la (KX250T)
| SHOWA SS 05 vai lidzvértiga |

Standarta daksas e|las daudzums (cilindra agregats)
| KX250T modelim: 193 mL (6,53 amer. unces) |

» Pabidiet Ienam virzula katu vairakas reizes uz augsu
un uz leju, lai izspiestu ara gaisu.

*  Turiet virzula katu nekustiga un pilnibd kompreséta
pozicija.

VD20114B G

A. Kompreséts virzulis

o KX250T modelim: Kad virzula kats ir nekustigs un
pilntba izstiepts, uzmanigi uzstadiet pamata varsta
montazu uz dak$as cilindra agregata.
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*  Uzmanigi uzstadiet pamata varsta montazu uz cilin- Pamata varsta montazas pievilSanas griezes moments
dra agregata. | KX450D modelim: 27,5 Nem (2,8 kgfem, 20 pédasemarc.) |
UZMANIBU Pamata varsta montazas pievil$anas griezes moments

| KX250T modelim: 29,5 Nm (3,0 kgfem, 21.8 p&das+marc.) |

Nesabojajiet iemavas, kad montéjat pamata varstu.

VD20116B G

VD201158 G

A. Pamata varsta montaza A. Augséja aizbazna uzgrieznu atsléga
B. Cilindra agregats
o KX450D modelim: Cilindra agregata ieskravéjiet pa- C. Pamata varsta montaza
mata varsta montazu, kad virzula kats ir nostiepts. _
«  Turiet augséja aizbazna uzgrieznu atslégu (specialu PIEZIME
riku) ar skrdvspilém. o  Parbaudiet, vai kontruzgrieznis ir pilntba uzskrivéts
* Turot cilindra agregatu ar aug$€ja aizbazna uzgrie- uz virzula kata.

znu atslégu (specialu riku), pagrieziet pamata varsta
montazu Iidz noteiktajam griezes momentam.
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« Aizsargajiet virzula kata galu ar lupatinu, lai nesaboja- PIEZIME
tu daksu. o Parbaudiet virzula kata slido$o dalu, vai nav bojata.
* lzteciniet ellu no cilindra agregata, virzula katu bidot o leellojiet ar daksas ellu virzula kata slido$o virsmu.

[1dz ta pilna takta galam.

Izteciniet lieko ellu no cilindra agregata ellas atveres.

UZMANIBU

Uzmanieties, lai nesaliektu vai nesabojatu virzula
katu, kad virzula kats ir gajiena. Veiciet servisu
uzmanigi, jo e]la izS§lacas ara no cilindra agregata
cauruma.

VD201188B G

A. Ellas atvere

VD20117B G

A. \Virzula kata gals
B. Lupatina
C. Virzula bidisana



TEHNISKA APKOPE UN REGULESANA 165

»  Turot cilindra agregatu horizontala stavoklr, ar roku T
virziet virzula katu t3, lai parliecinatos, ka tas darbo- UZMANIBU
jas vienmerigi.

» Javirzula kats nav izstiepts, nonemiet pamata varsta
montazu un izvadiet visu gaisu (ielejiet noradito dau-
dzumu dakSas ellas un izteciniet lieko daudzumu). .

Uzmanieties, lai nesaliektu vai nesabojatu virzula
katu, kad virzula kats ir gajiena.

Parliecinieties, vai apméram 16 mm bidméra vitnes ir
redzama ara no kontruzgriezna.

VD20119B G

VD20120B G

A. \Virzula kata virziSana.
B. Virzula kats

A. 16 mm
B. Kontruzgrieznis
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Pilniba noslaukiet dakSas ellu no atsperes un cilindra
agregata.
levietojiet atsperi un cilindra agregatu aréja caurulé.

/

VD20100B G
A. PriekSéjas daksas augséjais aizbaznis
B. Argja caurule
V0201218 6 C. Aug$éja aizbazpa uzgrieznu atsléga

A. Cilindra agregats * lespiediet ass turétaju skriavspilées.
B. Daksas atspere _
C. Argja caurule PIEZIME

o Aizsargdgjiet ass turétaju ar lupatinu, kad lietojat
* Uz kadu laiku pievelciet dakSas augS$€jo aizbazni, skravspiles.

izmantojot aug$éja aizbazna uzgrieznu atslégu (spe-

A\ BRIDINAJUMS

cialu riku).

Saspiezot ass turétaju parak ciesi, iespéjams to sa-
bojat un negativi ietekmét braukSanas stabilitati.
Nesaspiediet ass turétaju parak ciesi.
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« Argjo cauruli saspiediet ar rokam un uzstadiet aug- * levietojiet bidméru virzula kata.
§&ja aizbazna uzgrieznu atslégu (specialu riku) starp
ass turétaja apaks$galu un kontruzgriezni. PIEZIME

- - o Parbaudiet biditaja uzstadijumu, pagrieZot to pa labi -
A\ BRIDINAJUMS un pa kreisi.

Atsperes reakcijas spéka dé| parliecinieties, ka
specialais riks ir ciesi pievienots, un turiet rokas
atstatu, kad veicas servisu.

VD20104B G

A. Biditajs

VD201058 G

A. Augséja aizbazna uzgrieznu atsléga
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Nomainiet apala Skérsgriezuma blivgredzenus, kas
atrodas uz regulétaja montazas, ar jauniem un ieello-
jiet tos ar noradrto dak3as ellu

Lénam pagrieziet regulétaja montazu pulkstenradita-
ja virziena, kamér jatat pretestibu, un parbaudiet, vai
attalums starp kontruzgriezni un regulétdja montazu
ir vairak neka 1 mm (0,04 collas).

VD20122B G

A. Regulétaja montaza
B. Kontruzgrieznis
C. Vairak neka 1 mm

» Pagrieziet kontruzgriezni pretéji pulkstenraditaja vir-
zienam, kamér tas saskaras ar regulétaja montazu.

*  Ar uzgrieznu atslégu turiet kontruzgriezni un pievel-
ciet regulétaju I1dz noradrtajam griezes momentam.

Kontruzgrieznis/regulétaja montazas pievilkSanas
griezes moments

| KX450D modelim: 29 Nem (3,0 kgfem, 21 p&das+marc.) |

Kontruzgrieznis/regulétaja montazas pievilkSanas
griezes moments

| KX250T modelim: 21,6 Nem (2,2 kgfem, 15.9 pédassmarc.) |

« Argjo cauruli saspiezot ar roku, nonemiet augséja
aizbazna uzgrieznu atslégu (specialu riku).

+ Uzklgjiet Tslaicigu fiksacijas Iidzekli uz regulétaja
montazas vitném.

» Pagrieziet regulétdja montazu Iidz noraditajam grie-
zes momentam.



Regulétaja montazas pievilkSanas griezes moments
| KX450D modelim: 55 Nm (5,6 kgf-m, 40 pédassmarc.) |

Regulétaja montazas pievilkSanas griezes moments
| KX250T modelim: 69 Nem (7,7 kgfm, 50,9 pédeas*marc.) |

®\

VD201238 G

A. Regulétaja montaza

» Lietojot aug$éja aizbazna uzgrieznu atslégu (specia-
lu riku), no aréjas caurules nonemiet dakSas augséejo
aizbazni un Iénam bidiet ar&jo cauruli uz leju.

* lelejiet argja caurulé noradito daksas ellas daudzumu.
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iﬁ
S

@\Q\

A. Arégja caurule
B. Daksas ella

UZMANIBU

Parliecinieties, vai abos daksSas zaros ir vienads
ellas daudzums.

leteicama daksas ella
| KAYABA 01 vai lidzvértiga |

* Paceliet aug$éjo cauruli un uz kadu laiku uzstadiet
uz aréjas caurules dak3as aug$éjo aizbazni, lietojot
augséja aizbazna uzgrieznu atslégu (specialu riku).

»  Uzstadiet motociklam priek3&jo daksu.

» Pievelciet priekS&jas dakSas apakséjas skavas skru-
ves [1dz noraditajam griezes momentam.
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Pievelciet priek$éjas dakSas aug$éjo aizbazni Idz

noraditajam griezes momentam, lietojot augséja aiz-
bazna uzgrieznu atslégu (specialu riku).

VD20125 G

tdZu un ievietojiet priek§8€jo bremzu disku priek§&jo
bremzu klucos.

No motocikla labas puses ievietojiet priekS€jo asi.
Pievelciet priek$éjas ass uzgriezni [[dz noraditajam
griezes momentam.

Pievelciet kreisas puses priek$éjas ass skavas skravi
[Tdz noradttajam griezes momentam.

ow»

Priekséjas dakSas augSéjais aizbaznis

Aréja caurule

Augséja aizbazna uzgrieznu atsléga

Pievelciet priek$éjas dakSas aug$éjas skavas skri-
ves [1dz noraditajam griezes momentam.

Uzstadiet disku bremzes pie dakSas zariem un pie-
velciet disku bremzu skrives I1dz noraditajam grie-
zes momentam.

Iznemiet koka Kili, kas atrodas starp disku bremzu
kluciem.

leziediet ritena ellas blivéjumus.

Salieciet vacinus un ieliktnus uz kreisas un labas pu-
ses groziem.

VD20128BM2 C

emMmoom

leliktni

Vacini

Ass

Labas puses priekséjas ass skavas skriives
Ass uzgrieznis

Kreisas puses priekSéjas ass skavas skriives
Ellas blivéjums



PIEZIME

Parmainus pievelciet abas skavas skraves divas rei-
zes, lai batu vél cie$aks griezes moments.

Nonemiet domkratu un stativu, kas balsta motociklu.
Uzlieciet nonemtas detalas.

Pirms pievelciet skavas skrives uz labas puses dak-
8as zara, virziet dakSu uz augSu un uz leju 4 vai 5
reizes, lai labas puses dakSas zars atrastos neitrala
pozicija uz priek8&jas ass.
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PIEZIME
ST procesa laika nelietojiet priek$éjas bremzes no-
10ka, lai motocikls nekustétos uz priekSu. Novietojiet
bluki priek$a ritenim, lai tas nekustétos.

VD201298B G

VirziSana uz augsu un uz leju
Blukis

Pievelciet labas puses ass skavas skruves [1dz nora-
ditajam griezes momentam.

PIEZIME
Parmainus pievelciet abas skavas skrives divas rei-
zes, lai batu vél ciesaks griezes moments.
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» Parbaudiet, vai priek3&jam bremzém ir laba bremzé-
§anas spéja un to, vai nenotiek bremzu piesal$ana.

A\ BRIDINAJUMS

Neméginiet braukt ar motociklu, kamér nav iegits
pilniga bremzu sviras jauda, virzot sviru turp un
atpakal, kamér kluci atrodas pret disku. Pirmoreiz
pielietojot sviru, bremzes nedarbosies, kamér mi-
néta procedira nebis veikta.

§ai ir pilniga kompresija.

UZMANIBU

Labas un kreisas puses daksas caurulém jabat ie-
regulétam vienmeérigi.

* lereguléjiet kompresiju un atléciena amortizacijas
sp€ka regulétajus.

Papildu dakSas atsperes

Ir pieejamas dazadas dakSas atsperes, lai panaktu pie-
mérotu priek$éjas daksas darbibu atbilstosi motocikla va-
ditaja svaram un trases apstakliem.

Cietaku atsperu iespaida dakSas darbiba kl|ist stivaka un
atléciena amortizacija paatrinas.

Mikstaku atsperu iespaida dakSas darbiba klGst lokanaka
un atléciena amortizacija paléninas.

Daksas skavas pozicijas ieregulé$ana

Starésanu liela méra ietekmé dakSas skavas pozicija (cik
daudz aréjas dakSas caurules izspiezas virs aug$éjas
dakSas skavas). Jo mazak dakSas caurule izspiezas, jo
vieglaks klast prieksgals, un jo lielaka iespé€ja, ka nebls
nepietiekamas pagriezamibas un sagasanas svara iz-
mainu dé|. Palielinot caurules izspieSanos, ieglsiet pre-
téju efektu.
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VD20040B G

A. Standarta dakSas skavas pozicija

Aizmugures piekare (UNI-TRAK®)

Skatiet JGsu motociklam piemérotas Ipadnieka rokasgra-
matas nodalas , Tehniska apkope un reguléSana“ sadalu
Aizmugures piekare anglu valodas izdevuma vai art sa-
zinieties ar pilnvarotu Kawasaki parstavi, lai uzzinatu par
aizmugures piekari.

81 motocikla aizmugures piekares sistémas nosaukums
ir “UNI-TRAK®" un ta sastav no aizmugures amortizatora
vienibas, svarstsviras, diviem sviru stieniem un sviras.
UNI-TRAK® piekares darbibas Tpasibas ir tadas pasas,
kadas ir priek8€jam daksam.

Tacu tiek izmantota savienoSanas sistéma, lai sasniegtu
labaku atsperu darbibu.

Amortizatora atsperes pirmspriedzi iespéjams ieregulét
vai art atsperi var nomaintt ar citu péc izvéles, piemerojo-
ties dazadiem braukSanas apstakliem. Turklat atlekSanas
spéku iesp&jams ieregulét pavisam vienkarsi, ka rezultata
nav vajadzigs maintt ellas viskozitati.

Atléciena amortizacijas iereguléSana

Lai ieregulétu aizmugures amortizatora atléciena amor-
tizaciju, ar plakangalvas skruvgriezi pagrieziet atléciena
amortizacijas regulétaju, kas atrodas aizmugures amorti-
zatora apakSpuseé.
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VD21012B G

VD21002BM2 C

A. Atleciena amortizacijas regulétajs

Ja atléciena amortizacija Skiet parak miksta vai parak cie-
ta, iereguléjiet to.

PIEZIME
o Atléciena amortizacijas requlétaja iereguléSana aiz-
mugures piekarei nedaudz ietekmés kompresijas
amortizacijas spéku. Vienmér iereguléjiet amortiza-
ciju pakapeniski un parbaudiet tas efektivitati, pirms
braucat sacikstés.

Kompresijas amortizacijas ieregulé$ana (gazes tvertne)
Lai ieregulétu aizmugures amortizatora kompresijas
amortizaciju, pagrieziet kompresijas amortizacijas regu-
Ietaju, kas atrodas uz gazes tvertnes, ar skravgrieza galu,
kamér sajutat klikski.

Kompresijas amortizacijas regulétajs
Punkta atzime
Bultinas atzime

ow>

Ja amortizacijas uzstadijums Skiet parak miksts vai parak
ciets, ieregulgjiet to.

PIEZIME
o Atléciena amortizacijas requlétaja iereguléSana aiz-
mugures piekarei nedaudz ietekmés kompresijas
amortizacijas spéku. Vienmér iereguléjiet amortiza-
ciju pakapeniski un parbaudiet tas efektivitati, pirms
braucat sacTkstés.



Kompresijas amortizacijas ieregulésana ar diviem kom-
presijas amortizacijas regulétajiem aprikotam modelim
(gazes tvertne)

Aizmugures amortizatora gazes tvertnei iespéjams veikt
divus iereguléjumus.

Lai ieregulétu liela atruma kompresijas amortizaciju, pa-
grieziet liela atruma kompresijas amortizacijas regulétaju.
Lai ieregulétu maza atruma kompresijas amortizaciju, ar
plakangalvas skrovgriezi pagrieziet maza atruma kom-
presijas amortizacijas regulétaju.

VD210338 G

A. Kompresijas amortizacijas regulétajs lielam atrumam
B. Kompresijas amortizacijas regulétajs mazam atrumam
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PIEZIME
o Atléciena amortizacijas requlétaja iereguléSana aiz-
mugures piekarei nedaudz ietekmés kompresijas
amortizacijas spéku. Vienmér iereguléjiet amortiza-
ciju pakapeniski un parbaudiet tas efektivitati, pirms
braucat sacrkstés.

Atsperes pirmspriedzes ierequléSana

*  Nonemiet sédekli un abus sanu apvalkus.

»  Atskriveéjiet gaisa ieplides cela skavas skravi.

*  Nonemiet trokdna slapétaju

*  Nonemiet ramja pakal€jo dalu kopa ar gaisa attiritaja
korpusu

VDZ1 OOAEMZ c

A. Ramja pakaléja dala
B. Gaisa attiritaja korpuss
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* Paceliet pakal€jo riteni no zemes, izmantojot dom-
kratu (specialu riku).

» Lietojot aka uzgrieznu atslégas (specialu riku), atskra-
véjiet kontruzgriezni uz aizmugures amortizatora.

Atsperes pirmspriedzes iereguléSanas uzgrieznis
Kontruzgrieznis
Aka uzgrieznu atslégas

ow>

» Lietojot aka uzgrieznu atslégu (specialu riku), pagrie-
ziet atsperes pirmspriedzes iereguléSanas uzgriezni,
kad noradits. Pagriezot iereguléSanas uzgriezni uz
leju, atsperes pirmspriedze palielinasies.

VD21005BM2 C

A. Aka uzgrieznu atsléga
B. Atsperes pirmspriedzes iereguléSanas uzgrieznis

»  Ciesi pievelciet kontruzgriezni.

* Pécieregulésanas virziet atsperi uz augsu un uz leju,
lai parliecinatos, ka ta ir pareizi ievietota.

*  Uzlieciet nonemtas detalas.

Papildu aizmugures amortizatora atsperes

Ir pieejamas dazadas aizmugures amortizatora atsperes,
lai panaktu piemérotu aizmugures amortizatora darbibu
atbilstosi motocikla vaditaja svaram un trases apstakliem.
Cietaka atsperes rezultata ir stivaka aizmugures amorti-
zatora darbiba un paatrinas atléciena amortizacija.
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Mikstakas atsperes rezultata ir mikstaka aizmugures amor- Riteni
tizatora darbiba un paléninas atléciena amortizacija. ent

- = Gaisa spiediens riepas
A BRIDINAJUMS Gaisa spiediens riepas ietekmé vilces spéku, vadibu un

Nepareizi nonemot vai uzstadot aizmugures amor- riepu kalpoSanas ilgumu. leregul&jiet gaisa spiedienu rie-
tizatora atsperi, ta un/vai saistitas detalas var liela pas, lai pielagotos trases apstakliem un motocikla vaditaja
Atruma izlekt ara. vélmem, taCu ievérojiet ieteicamo spiediena diapazonu.

* Lai parbaudrtu gaisa spiedienu riepas, nonemiet gai-
sa varsta vacinu, péc spiediena parbaudes parlieci-
nieties, ka cieSi aizvérat vacinu.

Aizmugures amortizatora atspere janonem un o Samaziniet gaisa spiedienu riepas, lai palielinatu rie-

jauzstada pilnvarotam Kawasaki parstavim. pu protektoru saskari ar zemi, kad braucat pa mitru,
dublainu, smilSainu vai slidenu trasi.

o Palieliniet gaisa spiedienu riepas, lai samazinatu bo-
jajumus vai caurumus riepas (lai gan riepas daudz
vairak slidés), kad braucat pa akmenainu vai cieta
seguma trasi.

Vienmeér lietojiet acu un sejas aizsargus, kad dar-
bojaties ar aizmugures amortizatoru.

PIEZIME
o Gaisa spiediens riepas japarbauda, kad riepas ir
aukstas, pirms braukSanas ar motociklu.
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Spieki un stipas

Spiekiem uz abiem riteniem jabat cieSi un vienmérigi
piestiprinatiem, un tie nedrikst bat valigi. Nevienmérigi
piestiprinati vai valigi spieki var izraisit stipu samesanos,

1z

ZLEAT N0 O
AT Yo mm
2/

nipelu un spieku atraku nodildanu un spieku saldsanu.
1%
!»-s /A'@'{a/'?{?f:c%‘?f
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A. Spieku un aizdedzes sveces uzgrieznu atsléga

Riepu malu aizsargierice

Uz abiem riteniem ir riepu malu aizsargierices. Riepu
malu aizsargierice nelauj riepam un kameram slidét uz
stipas un bojat varsta katu. Bojajot varsta katu, no ka-
meras var noplUst gaiss, ka rezultata jamaina kamera.
Lai riepas un kameras turétos sava vieta uz stipas, pirms
brauk8anas parbaudiet riepas malu aizsargierici un pies-
tipriniet to, ja vajadzigs. CieSi pievelciet tikai varsta kata
uzgriezna pirkstu.

VD22000BM2 C

A. Riepu malu aizsargierice

Spieka izskréjiens

Pielieciet skalas méritaju spieka mala un grieziet riteni,
lai izmérTtu ta ass izskréjienu. Starpiba starp augstako un
zemako mérijuma nolastjumu ir izskréjiena daudzums.
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* Pielieciet skalas méritaju iekS€ja spieka perimetra un

grieziet riteni, lai izmérttu ta radialo izskréjienu. Star- // ‘4,,
piba starp augstako un zemako mérijuma nolasijumu - ,S//Qagﬁ@z’;é';i;:{ 277
ir izskréjiena daudzums. oo iZ

e Zinamu spieka sameSanas (izskréjiena) daudzumu I'

var izlabot, no jauna iecentréjot spieki, tas ir, atlai-
zot valigak dazus spiekus un pievelkot cie$ak citus,
lai izmainTtu atseviSku spieka dalu poziciju. Tacu, ja
spiekis ir ievérojami saliekts, tas ir janomaina.

PIEZIME
o Spieka metinajuma vietai var bat ievérojams izskré-
Jiens. Nenemiet to véra, kad mérat spieka izskréjienu.

VD22002BM2 C

Spieka izskréjiens

VD22001BM2 C

VD22003BM2 C

A. Spiekis
B. Radialais izskréjiens A. Spieka radiala izskréjiena mérisana
C. Ass izskréjiens
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Uzgrieznu un skrivju pievilkSanas griezes momenti

UzgrieZnu un skravju atraSanas vietas

Katru dienu, pirms katra brauciena, parbaudiet turpmak noradito uzgrieznu un skrivju cieSumu. Parbaudiet arT to, vai visas
Skelttapas ir savas vietas un laba stavokili.

VD23006BM9 C

1. Priek$éjas daksas skavas 8. Seédekla skriive 15. Radiatora skriives
skrives 9. Spieki 16. Dzin&ja montazas skrives
2. Stdres ragu skavas skraves 10. Bremzu diska skraves un uzgriezni
3. Sajlga sviras turétaja skrives 11. Priek$éjas ass skavas skrives 17. Atruma parsléga sviras skrives
4. Aizdedzes svece 12. Priek$&€jas ass uzgrieznis 18. Kédes vadiklas skrives
5. Cilindra galvas uzgriezni 13. Priek8€jo bremzu $|ltenes 19. Kédes regulétaja skrives
6. Cilindra uzgriezni turétaja skraves 20. Pakaléja zobrata uzgrieznis
7. Pakaléja ramja uzgriezni 14. Disku bremzu skrives



21.
22.

23.

24.
25.
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TrokSna slapétaja skraves
Pakaléja galvena cilindra
montazas skraves
Cilindra galvas kronsteina
uzgrieznis

Stires galvas uzgrieznis
Priek$éja galvena cilindra
montazas skraves

26.
27.
28.
29.

30.
31.

Bremzu sviras turétaja skrives
Pakaléjas ass uzgrieznis
UNI-TRAK® sviras stiena skrive
Pakaléja amortizatora skrive
un uzgrieznis

UNI-TRAK® sviras skrave
Pakaléja bremzu pedala sviru
mehanisma skrave

32.
33.
34.

VD23007BMS C

Sviru mehanisma ass skrive
Kurbula sviru mehanisma skrive
IzplGdes caurules skrive un
uzgrieznis
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Jasu motocikla tiriSana

Visparéjie piesardzibas pasakumi

Biezi un pareizi rip€joties par savu Kawasaki motociklu,
ta izskats uzlabosies, visparéja veiktspéja palielinasies
un ta kalpoSanas muazs bus ilgaks. Parklajot motociklu ar
augstas kvalitates un elpojoSu motocikla parklajumu, ta
virsma bis pasargata no UV staru kaitigas iedarbibas un
sarniem, ka arT tai nepielips tik daudz putek]u.

Parliecinieties, vai dzinéjs un izpatéjs ir auksti pirms
mazgasanas.

Neuzklajiet attaukotaju uz blivéjumiem, bremzu klu-
¢iem un riepam.

Vienmeér lietojiet neskrapé&josu vasku un tiritaju/spod-
rinataju.

Izvairieties no visam asam Kimiskam vielam, $kidi-
natajiem un majsaimniecibas tirisSanas produktiem,
piem., uz amonjaka bazes veidotiem logu tiritajiem.
Benzins, bremzu Skidrums un dzeséSanas Skidrums
sabojas krasoto virsmu un plastmasas virsmas: ne-
kavéjoties nomazgajjiet tos.

Nelietojiet stieplu sukas, dzelzs skaidas un citus ab-
razivus spilventinus vai sukas.

Esiet piesardzigi, mazgajot plastmasas detalas, jo
tas var viegli saskrapét.

Nelietojiet spiediena mazgasanas ierices; Gdens var
iek|at blivéjumos un elektriskas detalas un sabojat
Jasu motociklu.

Nesmidziniet Gdeni jutigas vietas, piem., gaisa iep-
IGdés, karburatora, bremzu sastavdalas, elektriskas
sastavdalas, trokSna slapétaja atveré un degvielas
tvertnes atveré.

Jasu motocikla mazgasana

Noskalojiet savu motociklu ar aukstu Gdeni no darza
$|0tenes, lai nonemtu lielakos netirumus.

SpainT sajauciet maigu neitralu mazgasanas Iidzekli
(kas domats motocikliem vai automobiliem) ar Gdeni.
Lietojiet mikstu lupatinu vai sikli, lai nomazgatu savu
motociklu. Ja vajadzigs, lietojiet maigu attaukotaju,
lai nonemtu ellu vai smérvielu.

Péc mazgasanas ar tiru Gdeni pilntba noskalojiet
savu motociklu, lai noskalotu paliekas (mazgasanas
[T[dzek|a paliekas var sabojat Jasu motociklu).
Lietojiet mikstu lupatinu, lai noslaucitu savu moto-
ciklu. Kad tas ir sauss, parbaudiet, vai nav robi un
skrambas.

Nelaujiet Gdenim nozdt uz virsmas, jo ta iesp&jams
sabojat krasotas virsmas.

ledarbiniet dzingju un laujiet dazas minates tam dar-
boties tuksgaita.

Karstums no dzin&ja palidzés nozavét mitras vietas.
Uzmanigi pabrauciet ar motociklu ar 1énu atrumu un
dazZas reizes iedarbiniet bremzes. Tada veida var no-
zavét bremzes un atgriezt tdm parasto veiktspéju.
leellojiet piedzinas kédi, lai ta nesartsétu.

PIEZIME
Péc motocikla vadiSanas teritorijas, kur celi ir ar sali
vai arl tuvu okednam, nekavéjoties nomazgajiet savu
motociklu ar aukstu Gdeni. Nelietojiet siltu Gadeni, jo
tas paatrina sals kimisko reakciju.
Péc nozavéSanas uzsmidziniet pret koroziju aizsar-
gajosu Irdzekli uz visdm metala un hrométam virs-
mam, lai aizsargatu pret koroziju.



Krasotas virsmas

Péc motocikla mazgasanas parklajiet gan metala, gan
plastmasas krasotas virsmas ar mazumtirdznieciba piee-
jamu motocikla/automa$inas vasku. Vasks jauzkl3j reizi
trijos ménesos vai art tad, kad apstakli pieprasa. Neuzkla-
jiet uz “atlasa“ vai “biezas kartas® virsmam.

Vienmeér lietojiet neskrapé&joSus produktus un uzklajiet tos
atbilstoSi instrukcijam, kas atrodamas uz iepakojuma.

Plastmasas detalas

Péc mazgasanas lietojiet mikstu lupatinu, lai uzmanigi
nosusinatu plastmasas detalas. Kad tas ir sausas, ap-
stradajiet nekrasotas plastmasas detalas ar atzitu plast-
masas tirisanas/spodrinasanas Iidzekli.

UZMANIBU

Plastmasas detalas var sabojaties vai sairt, ja tas
nonak kontakta ar kimiskam vielam vai majsaim-
niecibas tiriSanas produktiem., piem., benzinu,
bremzu Skidrumu, logu tiritajiem, sastiprinasanas
Iidzekli vai citas asas kimiskas vielas. Ja plastma-
sas detala nonak kontakta ar kadu asu kKimisku vie-
lu, nekavéjoties to nomazgajiet ar ideni un maigu
neitralu mazgasanas Iidzekli, péc tam parbaudiet,
vai nav bojata.

Nelietojiet skrapéjosus spilventinus vai sukas, lai
notiritu plastmasas detalas, jo tada veida saboja-
siet virsmas parklajumu.
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Hrométas un aluminija detalas

Hrométas un aluminija detalas bez parklajuma var apstra-
dat ar hroma/aluminija spodrinataju. Parklatas aluminija
detalas jaapstrada ar maigu neitralu mazgasanas Iidzekli
un tam jauzsmidzina spodrinatajs. Gan krasotus, gan ne-
krasotus aluminija ritenus var tirit ar specialiem izsmidzi-
namiem ritenu tiritajiem, kas nav bazéeti uz skabes.

Adas, vinila un gumijas detalas

Ja Jasu motociklam ir &das piederumi, tie jatira ar Tpa-
$u uzmanibu. Lietojiet adas tiritaju/apstrades Iidzekli, lai
tirttu un rdpétos par &das piederumiem. Mazgajot adas
detalas ar mazgasanas I1dzekli un ddeni, tie sabojasies
un to kalpoSanas mizs saisinasies.

Vinila detalas jamazga, kad mazga motociklu, péc tam
jaapstrada ar vinila apstrades I1dzekli.

Riepu malas un paréjas gumijas detalas jaapstrada ar
gumijas aizsargajosu ITdzekli, lai to kalpoSanas muzs pa-
ildzinatos.

A\ BRIDINAJUMS

Ipasi jauzmanas, lai gumijas aizsargajosais lidzek-
lis nenoklitu uz riepu protektoru virsmas, kad ap-
strada riepas. Tada veida var samazinaties riepas
sakere ar cela virsmu, rezultata motocikla vaditajs
var zaudét kontroli.
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Ellosana

leellojiet 8Ts sadalas attélos noraditas vietas vai nu ar mo-
torellu vai arT parastu smérvielu saskana ar periodiskas
tehniskas apkopes tabulu un tad, kad motocikls javada
mitros vai lietainos apstaklos. Pirms detalu ieelloSanas
notiriet rdsu ar risas nonemsanas Idzekli un notiriet zie-
di, ellu, dublus vai netirumus.

Visparéja elloSana

leellojiet ar motorel|u $adus sviru mehanismus:
+  Sajlga svira

*  Priek$&jo bremzu svira

Pakaléjo bremzu pedalis

Pakaléjo bremzu stiena savienojumi
Kurbulis

Kajas atbalsts

VD25000BM2 C

VD250138B G
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Atrumu parsléga svira Ar spiediena aerosola troSu ellotaju ieellojiet visas troses:

Sajuga trose
Akseleratora trose

Trosu elloSana

)

VD25003BM2 C
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leziediet ar smérvielu 8adas vietas:
»  Sviras troses augsgals
*  Akseleratora troses aug$gals

VD25004BM2 C

Piedzinas kédes elloSana

leellojiet piedzinas kédi saskana ar periodiskas tehniskas
apkopes tabulu, k& arT pec brauk$anas lietd vai pa du-
blainu trasi, vai arT ikreiz, kad kéde ir sausa. leteicama
ir bieza ella, piem., SAE 90, un nevis $kidra, jo ta ilgak
turésies uz kédes un ellos to labak.

* leellojiet rulliSu malas ta, lai ella ieklatu rulliSos un

iemavas.
*  Noslaukiet lieko ellu.

A. Smeérviela

VD16007BM2 C




PIEZIME
ST problému novér$anas rokasgramata nav vispu-
siga un neuzrada visus iespéjamos célonus katrai
uzskaititai problémai. Ta ir domata ka atrs celvedis,
lai palidzétu Jums novérst problémas dazas visizpla-
titakajas sarezgitas situacijas.

Nevar iedarbinat vai ir gritibas to izdarit—

Dzinéjs negriezas

Cilindrs vai virzulis iestrédzis
Klokvarpsta iestrégusi

Savienojuma stiena tievgalis iestrédzis
Savienojuma stiena resngalis iestrédzis
Parnesums vai gultnis iestrédzis
Kurbula atléciena atspere sallzusi
Kurbula spridrata parnesums neslédzas

Neplist degviela

Degvielas tvertné nav degvielas

Degvielas tvertnes aizbaznis izslégta pozicija
Aizsprostota degvielas vacina gaisa ventilacija
Aizséréjis degvielas tvertnes vacins

Degvielas ITnija aizséréjusi

Pludina varsts aizsérgjis

Dzinéjs ir parpladis

Parak augsts degvielas Iimenis

Nodilis pludina varsts vai iestrédzis atvéerts
Nepareiza iedarbina$anas tehnika (kad dzingjs ir par-
pladis, kurbulgjiet ar pilniba atvertu droseli, lai vairak
gaisa tiek klat dzinéjam.)

PROBLEMU NOVERSANAS ROKASGRAMATA

PROBLEMU NOVERSANAS ROKASGRAMATA 187

Nav dzirksteles vai ta ir vaja

Aizdedzes svece ir netira, sallzusi, vai sprauga ir ne-
pareizi iereguléta

Aizdedzes sveces vacins vai augstsprieguma vadi bojati
Aizdedzes sveces vacins nepareizi saskaras
Nepareizs aizdedzes sveces tips

Aizdedze bojata

Aizdedzes spole bojata

Aizdedzes spoles pretestiba bojata/atvienota

CDI stators bojats

Issavienojums vai partrauce vados

Nepareizs degvielas un gaisa maisijums

Nepareizi iereguléta tukSgaitas reguléSanas skriive
Lénais sprauslas vai gaisa kanals aizsérgjis

Gaisa attiriSanas elements aizsérgjis, nepietiekami
noblivéts vai arT nav uzstadits

ledarbinaSanas sprausla aizséréjusi

Zema kompresija

Aizdedzes svece ir valiga

Nepietiekami piestiprinata cilindra galva

Valigs cilindra uzgrieznis

Cilindrs vai virzulis iestrédzis

Virzula gredzens nodilis, vaj$, salizis vai lipigs
Virzula gredzena malu klirenss parak liels
Cilindra galvas paplaksne bojata

Cilindra galva saliekta

Cilindra paplaksne bojata

Brivplades varsts bojats
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Slikta maza atruma veiktspéja—

Vaja dzirkstele

* Aizdedzes svece ir netira, sallzusi, vai sprauga ir ne-
pareizi iereguléta

»  Aizdedzes sveces vacin$ vai augstsprieguma vadi bojati

» Aizdedzes sveces vacins saisinajies vai tam nav pie-
tiekama kontakta

* Nepareizs aizdedzes sveces tips

* Aizdedze bojata

* Aizdedzes spole bojata

+  CDI stators bojats

Nepareizs degvielas un gaisa maisijums

* Nepareizi iereguléta tukSgaitas reguléSanas skrive

* Lénais sprauslas vai gaisa kanals aizséréjis

+ Qaisa attiriSanas elements aizséréjis, nepietiekami
noblivéts vai arT nav uzstadits

* ledarbinaSanas plunzeris iestrédzis atverts

«  Karburatora degvielas limenis parak augsts vai parak
zems

» Aizsprostota degvielas tvertnes gaisa ventilacija

»  Karburatora turétajs valigs

» Gaisa ieplides vads valigs

Zema kompresija

* Aizdedzes svece ir valiga

*  Nepietiekami piestiprinata cilindra galva

»  Valigs cilindra uzgrieznis

»  Cilindrs vai virzulis iestrédzis

»  Virzula gredzens nodilis, vaj$, saltzis vai lipigs
*  Virzula gredzena malu Klirenss parak liels

» Cilindra galvas paplaksne bojata

* Cilindra galva saliekta

»  Cilindra paplaksne bojata
*  Brivpludes varsts bojats

KIPS atveres iestréegusas atvértas

+  KIPS izplUdes varsts iestrédzis atverts (varsts aizse-
réjis vai piesarnots ar oglekla nogulsném)

*  KIPS izplGdes varsti samontéti nepareizi

* Izplides kompensatora atspere bojata

* lzplades varsta darbibas stienis aizsérgjis

»  KIPS stienis aizséréjis cilindra

Citi

* Aizdedze bojata

» Transmisijellas viskozitate parak augsta

*  Bremzu piesalSana

Slikta vai neliela veiktspéja—

Aizdedze nepareiza

» Aizdedzes svece ir netira, bojata, vai sprauga ir ne-
pareizi iereguléta

* Aizdedzes sveces vacin$ vai augstsprieguma vadi
bojati

» Aizdedzes sveces vacins saisinajies vai tam nav pie-
tiekama kontakta

*  Nepareizs aizdedzes sveces tips

* Aizdedze bojata

* Aizdedzes spole bojata

*  CDI stators bojats

Nepareizs degvielas un gaisa maisijums

*  Galvena sprausla aizséréjusi vai ir nepareiza izméra

»  Sprauslas adata vai adatas sprausla nodilusi

»  Sprauslas adatas skava ir nepareizi novietota

»  Karburatora degvielas limenis parak augsts vai parak
zems



» Gaisa sprauslas vai gaisa kanals aizséréjis

* Gaisa attiriSanas elements aizséréjis, nepietiekami
noblivéts vai arT nav uzstadits

» ledarbinaSanas plunzeris iestrédzis atvérts

» Degvielas padeve karburatora nav pietiekama

» Degviela piesarnota ar tGdeni vai sveSkermeniem

» Aizsprostota degvielas tvertnes gaisa ventilacija

*  Karburatora turétajs valigs

* Gaisa iepludes vads valigs

» Aizsérgjis degvielas tvertnes vacin$

» Degvielas Iinija aizséréjusi

Zema kompresija

* Aizdedzes svece ir valiga

*  Nepietiekami piestiprinata cilindra galva

»  Valigs cilindra uzgrieznis

»  Cilindrs vai virzulis iestrédzis

»  Virzula gredzens nodilis, vaj$, sallzis vai lipigs
*  Virzula gredzena malu klirenss parak liels
» Cilindra galvas paplaksne bojata

»  Cilindra galva saliekta

» Cilindra paplaksne bojata

* Brivpludes varsts bojats

Nepareiza akceleracija

» ledarbinaSanas plunzeris iestrédzis atvérts

«  Karburatora degvielas limenis parak augsts vai parak
zems

*  Galvena sprausla aizséréjusi

» Droseles varsts pilntba neatveras

» Gaisa attiriSanas elements aizséréjis

» TrokSna slapétajs aizseréjis

» Degviela piesarnota ar tideni vai sveSkermeniem

» Cilindra izplGdes atvere aizséréjusi

*  Bremzu piesal$ana
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* Sajlga slidesana

* Dzingjs parkarsis

» Transmisijellas ITmenis parak augsts

* Transmisijellas viskozitate parak augsta
»  Klokvarpstas gultnis nodilis vai bojats

KIPS atveres iestregusas aizvértas

*  KIPS izplides varsti iestregusi aizvérti (varsts aizsé-
réjis vai piesarnots ar oglekla nogulsném)

* KIPS izplGdes varsti samontéti nepareizi

«  KIPS atveres aizséréjusas (piesarnotas ar oglekli)

* Izplides varsta darbibas stienis aizséréjis

*  KIPS stienis aizsérgjis cilindra

Klauvésana

* Uz degkameras izveidojies ogleklis

» Degvielas kvalitate zema vai ta ir nepareiza tipa

* Nepareizs aizdedzes sveces tips

* Aizdedze bojata

Dzinéjs parkarsis—
Aizdedze nepareiza

* Aizdedzes svece ir netira, sallzusi, vai sprauga ir ne-
pareizi iereguléta

* Nepareizs aizdedzes sveces tips

* Aizdedze bojata

Nepareizs degvielas un gaisa maisijums

»  Galvena sprausla aizséréjusi vai ir nepareiza izméra

»  Karburatora degvielas limenis parak zems

*  Karburatora turétajs valigs

+ Qaisa attiriSanas elements aizséréjis, nepietiekami
noblivéts vai arT nav uzstadits

* Gaisa ieplides vads slikti blivéts
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Kompresija ir augsta
» Uz degkameras izveidojies ogleklis

Dzinéja parslodze

*  Bremzu piesalSana

» Sajlga slidésana

» Transmisijellas ITmenis parak augsts

* Transmisijellas viskozitate parak augsta
Nepietiekama e|loSana

»  Transmisijellas Iimenis parak zems

»  Transmisijellas kvalitate zema vai ta ir nepareiza tipa
Nepareizs dzeséSanas process

* DzeséSanas Skidruma limenis parak zems
* DzeséSanas Skidrums sabojats

Dzesésanas sistémas sastavdalas bojatas
* Radiators aizséréjis

+ Radiatora vacin$ bojats

» Udens siknis negriezas

Sajiga darbiba nepareiza—

Sajuga slhidesana

»  Sajlga svirai nav brivgajiena

» Sajlga trose ir nepareizi iereguléta

» Sajlga trose ir bojata

»  Sajluga plaksne nodilusi vai salocita

»  Sajlga atspere sallzusi vai valiga

» Sajlga atlaiSanas mehanisms bojats

»  Sajlga grozs vai karkass nevienmérigi nolietojies

Sajigs atbrivojas nepareizi

»  Sajlga svira parak liels brivgajiens
»  Sajlga plaksne salocita vai parak raupja

» Sajlga atsperes spriegojums nevienmerigs
»  Transmisijella nolietojusies

+ Transmisijellas viskozitate parak augsta

«  Transmisijellas ITmenis parak augsts

»  Sajlga korpuss sastindzis uz piedzinas ass
» Sajlga atlaiSanas mehanisms bojats

Parnesumu parslégsana nepareiza —

Transmisija neslédzas parnesuma; atruma parsléga
svira neatgriezas

»  Sajugs neatbrivojas

+  Atrumu parslég$anas daksa saliekta vai iestrégusi
«  Atruma parslégs iestrédzis uz ass

«  Atruma parslég$anas statijuma svira sasaistita

«  Atruma parsléga atspere valiga vai saltzusi

«  Atruma parsléga atsperes tapa valiga

+  Atruma parsléga mehanisma sviras atspere salGzusi
+  Atruma parsléga mehanisma svira salGzusi

«  Atruma parsléga cilindrs bojats

Transmisija lec ara no atruma

«  Atrumu parslégdanas dak$a nodilusi

«  Atrumu parsléga grope nodilusi

+  Atrumu parsléga spradi un/vai spriidu gropes nodilusas

«  Atrumu parsléga cilindra grope nodilusi

«  Atrumu parsléga statijuma svira valiga vai bojata

«  Atrumu parslég$anas daksas tapa nodilusi

* Piedzinas ass, dzenama varpsta un/vai atruma par-
sléga ierievji nodilusi

Transmisija izlaiz atruma parslégus

«  Atrumu parsléga statijuma svira valiga vai bojata

«  Atruma parsléga mehanisma sviras atspere saldzusi



Dzinéja troksnis nav normals—

Klauvésana

* Aizdedze bojata

* Uz degkameras izveidojies ogleklis

* Degvielas kvalitate zema vai ta ir nepareiza tipa
* Nepareizs aizdedzes sveces tips

» Dzingjs parkarsis

Virzulis parak straujs

*  Virzula klirenss parak liels

»  Cilindrs vai virzulis iestrédzis

»  Savienojuma stienis saliekts

*  Virzula tapa vai virzula tapas caurumi nodilusi
Citi troksni

»  Savienojuma stiena tievgala klirenss parak liels
»  Savienojuma stiena resngala klirenss parak liels
*  Virzula gredzens nodilis, bojats vai iestrédzis

»  Virzulis iestrédzis vai bojats

»  Cilindra galvas paplaksnei noplide

* IzplGdes caurulei ir noplade pie cilindra galvas
»  Klokvarpstas izskrégjiens parak liels

* Dzingja balsti valigi

»  Klokvarpstas gultnis nodilis

*  Galvenais parnesums nodilis vai ieplaisajis

Nenormals piedzinas parvada troksnis—

Sajuga troksnis

»  Sajlga apvalka/berzes plaksnes klirenss parak liels

» Sajlga apvalka parnesuma/galvena parnesuma briv-
gajiens parak liels

* Metala Skemba iestrégusi sajiga apvalka parnesuma
zobos
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Transmisijas troksnis

» Kloka apvalka gultnis nodilis vai bojats

*  Transmisijas parnesums nodilis vai ieplaisajis

* Metala Skemba iestrégusi parnesuma zobos

» Transmisijellas lTmenis vai viskozitate parak zema

*  Kurbula spridrata parnesums nepareizi atbrivojas no
kurbula

» Dzenamas varpstas tuk§gaitas parnesums nodilis vai
ieplaisajis

Piedzinas kédes troksnis

* Piedzinas kédes nokare nepareizi iereguléta

* Piedzinas kéde nodilusi

»  Pakalgjais (-ie) un/vai dzingja zobrats (-i) nodilis (-usi)

* Piedzinas kéde par maz ieellota

+ Pakalgjais ritenis nav pareizi iecentréts

Ramja troksnis nenormals—

Priekséjas daksas troksnis

* Ellas lTmenis vai viskozitate parak zema

»  Atspere sallzusi vai valiga

*  Priek$gjas dakSas gaisa spiediens augsts
Aizmugures amortizatora troksnis

*  Amortizators bojats

Disku bremzu troksnis

*  Kluci nepareizi uzstadtti
e Klu€u virsma slidena

*  Bremzu disks saliekts

» Disku bremzes bojatas
*  Bremzu cilindrs bojats

Citi troksni
*  Kronsteins, uzgriezni, skraves, u.c. nepareizi uzsta-
dtti vai piestiprinati
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Izplides dami —
Parak balti

Akseleratora trose ir nepareizi iereguléta

Briingani

Gaisa attiriSanas elements aizséréjis
Galvena sprausla parak liela vai izkritusi
ledarbinaSanas plunzeris iestrédzis atvérts
Karburatora degvielas limenis parak augsts

Slikta vadiba un/vai stabilitate —
Stares ragus griti pagriezt

Kontroles trose nepareizi novirzita

Vadi nepareizi novirztti

Stlres kata kontruzgrieznis parak ciess
Rullt$u gultnis bojats

Stares rulliSu celam dobumi vai tas ir nodilis
Stares kats nepareizi ellots

Stires kats saliekts

Gaisa spiediens riepas parak zems

Stares ragi par daudz tric vai vibré

Riepas nodilusas

Svarstsviras uzmava vai adatas gultnis bojats
Stipa saliekta vai nav [ldzsvarota

Priek$€jas un/vai pakaléjas ass izskréjiens parak liels
Ritenu gultnis nodilis

Stires roktura skava valiga

Stlres galvas uzgrieznis valigs

Stires ragi velk uz vienu pusi

Ramis saliekts

Riteni nav iecentréti

Svarstsvira saliekta vai savita

Svarstsviras mehanisma ass izskrégjiens parak liels

»  Stdre nepareizi iereguléta

+  Stlres kats saliekts

* Priek3gjas dak$as zari saliekti

» Priek$gjas dakSas labaja/kreisaja pusé ellas lTmenis
nevienmerigs

Amortizacija nav apmierinosa (atsperojums parak ciets)

* Priek3gjas daksas ellas ITmenis parak liels

» Priek$gjas daksas ellas viskozitate parak augsta

* Priek3ejas dak$as zari saliekti

*  Priek3gjas dakSas gaisa spiediens augsts

» Gaisa spiediens riepas parak augsts

*  Aizmugures amortizators nepareizi iereguléts

Amortizacija nav apmierinosa (atsperojums parak

miksts)

* Priek3gjas dakSas ellas [Tmenis nav pietiekams un/
vai taja ir ellas noplide

» Priek3gjas dak3as ellas viskozitate parak zema

* PriekSéjas dakSas un/vai aizmugures amortizatora
atspere valiga

*  Aizmugures amortizatoram ir gazes noplide

*  Aizmugures amortizators nepareizi iereguléts

Slikta bremzu veiktspéja —

*  Gaiss bremzu Iinija
Bremzu klugi vai diski nodilusi

*  Bremzu Skidruma noplade

*  Bremzu disks saliekts

*  Bremzu klugi ar sarpiem

*  Bremzu Skidrums piesarnots

*  Primara un/vai sekundara galvena cilindra vacin$ (-i)
bojats (-i)

*  Galvenais cilindrs saskrapéts

* Bremzes nepareizi ieregulétas (sviras vai pedala
brivgajiens parak liels)



Karburatora noreguléSana

Noregulét karburatoru nav nekada liela maksla, ka daudzi
saclkSu braucegji uzskata. Jaiemacas tikai pamata zinasa-
nas par karburatora sastavdalu noteik§anu un funkcijam,
ka arT par to, ka tas darbojas kopa, lai paveiktu savu dar-
bu labi.

Maisijuma ieregulésana atkariba no temperatiiras un
augstuma attiecibas

Stavoklis* Maisijums bus lereguléSana
Auksts gaiss planaks biezaks

Silts gaiss biezaks planaks
Sauss gaiss planaks biezaks
Mazs augstums standarta nav

Liels augstums (virs |biezaks planaks

1 500 m vai 4 000

pédam)

*pie konstanta atmosféras spiediena un mitruma galve-
nas sprauslas izméram jabat no viens [idz piecam reizém
lielakam vai mazakam, un dzingjs japarbauda [idz tam,
kamér ta jauda ir maksimala.

DZINEJA UN PIEKARES NOREGULESANA
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Nepareiza maisijuma pazimes

Ja Jusu motociklam paradas viena vai vairakas no turp-
mak minétam paziméem, iesp&jams, bls jaregulé karbu-
rators. Tacu pirms ikviena méginajuma parliecinieties, ka
viss parégjais ir laba stavoklt un pareizi noreguléts. Par-
baudiet aizdedzes sveces stavokli, parbaudot, vai aizde-
dzes apsteidze iereguléta pareizi, apkopiet gaisa attirisa-
nas elementu un attiriet trokSna slapétaju no oglekla.

Ja Jisu motocikls uz noteiktas trases ir pareizi braucis,
bet péc tam vadamiba kluvusi slikta ar tiem paSiem kar-
buratora uzstadijumiem, probléma gandriz vienmer ir kur
citur; $aja gadijuma, mainot karburatora uzstadijumus,

Pazimes, kad maisijums ir parak biezs

Slikta akseleracija

Nav aizdedzes pie maziem dzin&ja apgriezieniem
Par daudz diimu

Aizdedzes sveces aizséréSana

,DZzil8" troksnis izplGdes sistéma

oO|lO0|O|O (O
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Pazimes, kad maisijums ir parak plans

DZinksté8ana vai grabésana

Neparasta un divaina akseleracija

Tadas pasSas, kadas ir, kad beidzas degviela
Liela dzinéja temperattra

oO|O0|O|O

Ja dzinkst vai grab, parliecinieties, vai benzins ir svaigs
un oktana skaitlis pietiekami liels. JUs varat paméginat art
cita zimola benzinu ar augstu oktana skaitli.

lereguléSana

Karburatoru noregulé, nomainot vai ieregul€jot sprauslas
adatu, galveno sprauslu un Iéno sprauslu (paligsprauslu),
kas regulé degvielas plusmu, ka arT propelleri, kas regulé
gaisa plismu.

Turpmak redzamaja tabula uzradits katras sastavdalas
darbibas diapazons. leverojiet, ka darbibas diapazoni
dal€ji sakrit, ja droseles varsts atveras.

R
LS =
LSS L2

1/8 1/4 1/2 3/4

® ®
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Galvena sprausla

Sprauslas adata (aizspiesta veida)
Sprauslas adata (taisna stavokli)
Propelleris un Iéna sprausla (paligsprausla)
Aizvérta stavokli

Pilniba atvéerta stavoklt
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Ja JUs pamanat 1pasas parak bieza vai plana maisijuma
pazimes noteiktd darbibas diapazon3, lietojiet So tabulu,
lai noteiktu, kuras sastavdalas jaieregulé. Lietojiet turpma-
ko informaciju, lai lemtu par to, kddas izmainas veiksiet.

Galvena sprausla —

Galvenajai sprauslai ir vislielaka iedarbiba, kad akcele-
racijas diapazons ir no 2 Iidz pilnam. Galvenas spraus-
las apakSpusé vai uz sana iespiestais numurs norada
uz sprauslas cauruma diametru, kas méra degvielu. Jo
lielaks galvenas sprauslas numurs, jo lielaks cauruma
diametrs un vairak degvielas varés plast; tadéjadi lielaki
numuri norada uz biezaku sprauslas stroklu; mazaki nu-
muri nozimé planaku sprauslas stroklu. Viena reizé vei-
ciet galvenas sprauslas izmainas par vienu izméru.

Galvena sprausla
Léna sprausla
Sprauslas adata
Adatas sprausla

A\ BRIDINAJUMS

Benzins ir arkartigi ugunsnedross un zinamos ap-
stak|os var uzliesmot. Nekad nesmékgéjiet, kad dar-
bojaties ar karburatoru.

Sow>

Parliecinieties, ka teritorija ir labi védinata un taja
neatrodas liesmas vai dzirkstelu avoti; taja skaita
ir art signallampinas izmantosana.

Sprauslas adata —

Sprauslas adatas un adatas sprauslas caurumam kopa ir
vislielaka efektivitate pie 1/4 lidz 3/4 akseleratora diapazo-
na. Adata virzas iek3a un ara adatas sprauslas cauruma.
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Ta ka adata ir konusveida, tas pozicija adatas sprausla no-
saka degvielas daudzumu, kas var izplGst cauri. Spraus-
las adatas aug$gala ir piecas gropes, kuras ir skava. ST
skava ievieto sprauslas adatu droseles varsta, kas atbilst
adatas sprauslas cauruma sprauslas adatai).

Virzot skavu uz leju, adata izvirzisiet vairak ara no spraus-
las; maistjums tada veida klust biezaks. Virzot skavu uz
augsu, maistjums kldst planaks.

Viena reizé skavas poziciju mainiet par vienu soli.
Sprauslas adatas taisna dala ietekmé akceleracijas atbil-
des reakciju uz mazaku droseles atvérSanos.

Skavas pozicija

Skavas pozicija

© 1
I =
®
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Sprauslas adatas numurs
Taisna dala

Planaks

Biezaks

Sow>

Léena sprausla (paligsprausla) un propelleris (palig-
propelleris) —

Léna sprausla (paligsprausla) un propelleris kontrolé mai-
sTljumu diapazona no aizvérta stavokla ITdz 1/8 akcelera-
cijai, bet no ta diapazona I1dz pilnai akceleracijai tam ir
maza ietekme. Lai ieregulétu maistjumu $aja diapazona,
propelleri var pagriezt, lai izmainttu gaisa plismu, vai arT
Ieéno sprauslu (paligsprauslu) var nomainit, lai izmainttu
degvielas plismu. Saciet, pagriezot propelleri. leskrave-
jot propelleri, maistjums klUst biezaks. Propellera speci-
fikacijas nosaka pagriezienu skaitu, lai to izskravétu no
nedaudz ieskrivétas pozicijas.

Uz lénas sprauslas (paligsprauslas) ir iespiests numurs,
kas norada tas izméru; jo lielaks ir Sis numurs, jo biezaks
maistjums. Léno sprauslu (paligsprauslu) noregul&jiet par
vienu poziciju, un propelleri ieregul&jiet precizi.

A. Propelleris
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Parbaudes braucieni PIEZIME
» lestatot standarta karburatora uzstadijumus, iesildiet o Ja gaisa un degvielas maisijums ir parak plans, dzi-
dzinéju, brauciet divus vai tris trases aplus un par- néjam ir tieksme parkarst un tas var iestrégt. No ot-
baudiet aizdedzes sveces stavokli, mainoties drose- ras puses, ja gaisa un degvielas maisijums ir parak
les atvérumiem biezs, aizdedzes svece klust mitra, k& rezultata vairs
nav aizdedzes. Maisijuma biezums mainas atkariba
Degvielas un gaisa maisijums iestatiSana no atmosféras apstakliem (spiediena, mitruma un
Aizdedzes sveces izolacijas mate- | MaisTjums temperatras). L .
riala stavoklis lereguléjiet karburatoru, nemot véra $adus nosaciju-
Sauss un gaisi dzeltenbriina krasa | pareizs mus.
Balgana krasa parak plans Augstuma un temperatiras requlé$anas faktori
Mitrs un nokvépis parak biezs
* Ja aizdedzes sveces izolacijas materials ir balgans, . _ PI_,EZIME o
degvielas un gaisa maisijums ir parak plans. Palieli- ©  Laiturpmakos nosacijumus varétu izpildit, Jums par
niet galvenas sprauslas lielumu par vienu izméru. pamatu jaizmanto standarta uzstadijumi. o
* Jaaizdedzes sveces izolacijas materials ir mitrs, deg- Nemainiet uzstadijumus, kamér neesat noteikusi,
vielas un gaisa maisfjums ir parak biezs. Samaziniet kuri ir vajadzigi. Visu specifikaciju pamata ir noteiktas
galvenas sprauslas lielumu par vienu izméru. degvielas ellas izmantosana.

*  Noregulgjiet karburatoru ta, lai dzinéjs sniedz pietie-
kamu jaudu pie visiem droseles atvérumiem.
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vere

par vienu pagrie-
zienu

par 1/2

par 1/2

ReguléSana 1,06 vai vairak 1.06 —1.02 1.02 -0.98 | 0.98 - 0.94 0,94 vai mazak
Sprauslas ada- |pazeminiet skavu |tas pats palieliniet skavu
tas uzstadijumi |par vienu poziciju par vienu poziciju
Propellera at- piegrieziet cieS8ak |piegrieziet cieSak |tas pats pagrieziet valigak | pagrieziet valigak

par vienu pagrie-
zienu




Nosakiet augstuma un temperatiras reguléSanas
faktoru.

Nosakiet pareizo |Iéno sprauslu (paligsprauslu) un
pareizo sprauslu.

Izmainiet sprauslas adatas skavas poziciju un pro-
pellera atveri atbilsto$i attiecigajai tabulai iepriek$éja
lappusé.

Skatiet Jasu motociklam piemeérotas Tpasnieka ro-
kasgramatas nodalas ,DZINEJA UN PIEKARES NO-
REGULESANA* sadaju Karburatora noregulé$ana
anglu valodas izdevuma vai arT sazinieties ar pilnva-
rotu Kawasaki parstavi, lai uzzinatu par karburatora
noregulésanu.
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Piekares noregulésana

levads

Neviena motocikla iereguléSanas daja nav tik kritiska ka
pareiza piekares noreguléSana. Ar nepareizi noregulétu
piekari pat vislabakais motocikla vadttajs nepanaks visla-
bako mehanisma veiktspé&ju. Piemérojiet piekari motocik-
la vaditajam un trases apstakliem.

REGULEJOT PIEKARI, ATCERIETIES SADAS NOZIMI-
GAS LIETAS:

Ja motocikls ir jauns, “uzsaciet lietot piekari, vismaz
vienu stundu braucot, pirms veicat uzstadijumu no-
vértéSanu vai izmainas.

Reguléjot piekari, janem véra tris galvenie faktori:
MOTOCIKLA VADITAJA SVARS, MOTOCIKLA VA-
DITAJA SPEJAS, un TRASES APSTAKLI. Papildus
janem véra MOTOCIKLA VADITAJA BRAUKSANAS
STILS un NOVIETOJUMS uz motocikla.

Pirms piekares uzstadijumu mainiSanas, veiciet par-
baudi, izmainot savu braukSanas pozu vai novietoju-
mu, lai parbaudttu, vai tas ir problémas célonis, vai
ne.

Ir pratigi ieregulét piekari ta, lai ta& batu piemérota
motocikla vaditaja atbalsta punktiem. Ja jis braucat
atri ITkumos, iereguléjiet piekari ta, lai varétu Ilkumos
izbraukt atri.

Uzstadijumus mainiet pakapeniski pa solim. Mazliet
reguléjot, var loti atri parak daudz ieregulét.
Priek$éja un pakaléja piekare vienmér jalidzsvaro;
kad vienu izmaina, otru, iesp&jams, art ir attiecigi
jaieregulé.
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*  Noveértejot piekares veiktsp&ju, motocikla vaditajam
jacensas braukt vienmérigi un janosaka brauk$anas
rezultati. Tadu faktoru, ka, piem., izmainu motocikla
vaditaja pozicija un noguruma palielinaSanas rezulta-
ta var rasties maldigi priekSstati par vajadzigo ieregu-
IeSana.

* Kad ir noteikti pareizi uzstadijumi attiecigai trasei,
tie japieraksta, lai nakamreiz, kad brauksiet pa tadu
pasu trasi, tos zinatu.

* leellojiet svarstsviras gultnus un UNI -TRAK® piekari
péc lietoSanas uzsakSanas un ik péc 5 sacikstém, lai
neraditos berze no piekares darbibas.

Priek$éja daksa

PriekSéjas daksas ellas limenis —

DakSas ellas limeni dakS8as caurulé iesp&jams regulét.

Izmainas dak$as ellas ITmenT daudz neietekmés atsperes

spéku pie dakSas brivgajiena augstaka diapazona, tacu

tas ieverojami ietekmés zemako diapazonu.

* Kad ellas ITmenis ir paaugstinats, gaisa atspere klust
daudz atsperigadka un priekS$€jas dakSas darbiba ir
jatami “cietaka“ dak8as brivgajiena talakaja diapazo-
na netalu no zemaka diapazona.

* Kad ellas limenis ir pazeminats, gaisa atspere klust
mazak atsperiga un priekS€jas dakSas darbiba nav
tik “cieta” dakSas brivgajiena talakaja diapazona.

Daksas e]las lTmena ietekme uz daksas gajienu

| re
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Svars

Daksas gajiens
Palielinats 'menis
Standarta e|las limenis
Samazinats limenis

moow»

Daksas ellas Tmena izmainas efektivi ietekmé daksas briv-
gajiena talako diapazonu. Ja novérojama daksas ieltkSana,
paceliet dakSas ellas [Tmeni ik par 10 mm (0,4 collam).

Tas izmaints sekundaras atsperes veiktspéju.

Priek$éjas daksas ellas I'mena ieregulésana —

» leregulgjiet prick8€jas daksas ellas ITmeni (skat. Dak-
Sas ellas Tmena iereguléSana sadala Priek$éja dak-
§a nodala Tehniska apkope un reguléSana).




Nepareizu uzstadijumu problému novérsana

Turpmak uzskaititas dazas nepareizu piekares uzstadiju-
mu pazimes, ka arT visizplatitakie Itdzekli, ka tos pareizi
noregulét. Pareizi iesp&jams ieregulét, meistarigi un me-
todiski ieverojot $aja nodala sniegto informaciju. Tacu tas
nenozimé, ka Jums jabut meistaram vai apmacttam teh-
nikim. Vienkarsi IEnam apdomajieties par, Jusuprat, vaja-
dzigajam izmainam, parbaudiet tas un salidziniet ar Seit
aprakstitam pazimém un problému novérS§anu, pamazam
mazos soliSos veiciet izmainas un pierakstiet visas veik-
tas izmainas un to ietekmi.

Priekséjas dakSas nepareizas iereguléSanas pazimes —
Parak cieta

Atspere parak stiva

* Atleciena vai kompresijas amortizacija nepareizi iere-
guléeta.

*  Atspere parak cieta

» Parak augsts ellas [Tmenis

* Ellas viskozitate parak zema

Daksas gajiena gala piekare sastingst
» DakSas ellas ITmenis parak augsts
» DakSas gaisa spiediens augsts

Atspere ir kartiba, bet piekare parak cieta
» Ellas viskozitate parak zema

» DakSas ellas piesarnota

+ DakSas gaisa spiediens augsts
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Parak miksta

Priek$éja dakSa parak daudz darbinas, bremzéjot un

samazinot atrumu

+ Daks3as ellas lTmenis parak zems

*  Atsperes parak mikstas

» Parak augsta ellas viskozitate

+ DakS3as ellas piesarnota

» Atléciena un/vai kompresijas amortizacija nepareizi
iereguléta.

Aizmugures amortizatora nepareizas iereguléSanas
pazimes —

Parak cieta

Piekare parak stiva

+  Kompresijas amortizacijas parak liela

*  Atspere parak cieta

Atspere ir kartiba, bet piekare parak cieta

» Disbalanss starp atsperi un atléciena amortizaciju
(atléciena amortizacija parak zema)

»  Atsperes pirmspriedze parak liela (cieta)
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Parak mrksta

Novérojama ieltk§ana, piezeméjoties péc augsta

léciena (paréjais viss ir kartiba)

* Atsperes pirmspriedze parak miksta vai kompresijas
amortizacija parak miksta

*  Atspere parak miksta

*  Aizmugures amortizatora ella piesarnota

Pareizu uzstadijumu noteikSana

Standarta uzstadijumi —

Rapnica motocikls ir uzstadits vidéja svara motocikla va-
ditajam ar vidéju brauk8anas spéju.

Tapéc, ja Tsta motocikla vaditaja svars ievérojami atSkiras
(mazaks vai lielaks), vai arT vina brauk$anas pieredze un
spé€ja ir daudz lielaka par vid&jo ITmeni, iesp&jams, ka bas
jaieregulé pamata piekares uzstadijumi.

Piekares atkartota pamata iereguléSana
Piekares regulésana atbilstoSi zemes virsmai

Piekares regulésana atbilstoSi braucéja svaram

Liels svars cietaka atspere

Mazs svars mikstaka atspere

Piekares regulésana atbilstoSi trases tipam

Gluds cel$ Mikstaka atspere

Nelidzens celS | Cietaka atspere

Daudz ITkumu Mazliet pazeminiet priekSgalu. [Pa-
lieliniet dak$as caurules izvirziju-
mu virs dakSas aug$éjas skavas
par 5 mm (0,2 collam)]. Tadéjadi
paatrinas stiréSana un uzlabojas
pagrieSanas spéja.

Mazliet paaugstiniet prieksgalu.
[Samaziniet dak$as caurules
izvirzijumu virs dak$as augséjas
skavas par 5 mm (0,2 collam)].
Tadéjadi paléninas stiréSana

un uzlabojas veiktspéja pie liela
atruma.

Mazliet paaugstiniet priekSgalu, lai
iegltu stabilitati.

Atrumtrase

Dzilas ieplakas
vai smilSaina

zeme

Piekares regulésana atbilstosi braucéja pieredzei

lesacéjs mikstaka atspere ar lielaku atléciena
amortizaciju

Pieredzéjis cietaka atspere

braucéjs

Péc $o sakotnéjo reguléjumu veikS§anas uzsaciet faktisko

izméginasanu un novértéSanu uz trases.

Atcerieties turpmakos noradijumus, kad no jauna ieregu-

|ejat piekari.

* Vienmeér izmainas veiciet pa maziem soliSiem.

*  Motocikla vaditajam jabat konsekventam, novértgjot
piekares veiktspéju.

* |zmainot priek&€jo piekari, iespé€jams, bus javeic iz-
mainas pakaléja art, un otradi.



Priek$gjas un pakaléjas piekares savienojamibas parbaude
Izmantojiet So procediru, lai noteiktu, vai piekare ir piene-
mami ltdzsvarota.

»  Turiet motociklu stateniski (nonemiet sanu balstu).

« Stavot pie motocikla, viegli pavelciet bremzu sviru,
novietojiet vienu kaju uz kaju balsta, kas atrodas
Jums vistuvak, un stipri nospiediet uz leju. Ja moto-
cikls paliek taja pasa Iiment, kad amortizacija ir sas-
piesta, atsperu proporcijas ir labi ITdzsvarotas.

» Uzsédieties jateniski uz motocikla, ienemiet brauksa-
nas pozu un parbaudiet, vai motocikls ir horizontala
pozicija.

Ja viens gals ir ievérojami zemaks par otru, priekSpuse

un aizmugure nav lidzsvarota un jaieregulé no jauna, lai

iegQtu labaku Iidzsvaru.

Lai arT 81 ir viena no efektivakajam iereguléSanas pro-

ceddram, piekares uzstadijumi var maintties atkartba no

trases apstakliem un motocikla vaditaja vélmém.

VF03001BM2 C
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Priek$€éjas un pakaléjas piekares problému novérSana

PriekSgals Siipojas, braucot leja no kalna, vai ari

grozas ara no likuma —
Priek$éja piekare ir parak miksta.

» Palieliniet kompresijas amortizaciju.

» Palieliniet daksas ellas ITmeni par 10 mm (0,4 col-
lam).

+ Lietojiet citu cietaku atsperi péc izvéles vai palieliniet
atsperes pirmspriedzi.

PriekSgals “izgriezas*“ vai ir parak jutigs pagriezie-
nos (tieksme griezties uz iekSpusi) —
Priek§€ja piekare ir parak miksta.
» Palieliniet kompresijas amortizaciju vai atléciena
amortizaciju.
+ Palieliniet dakSas ellas limeni par 10 mm (0,4 collam).

PIEZIME
o Smagakiem vai pieredzéjusakiem motocikla vadrta-
Jiem, iespéjams, vajadziga cietaka atspere.

PriekSgals stumjas ara vai “izslid“ pagriezienos

(priek$éjam ritenim ir tiecksme stumties ara un nevis

gt “sakeri“ pagrieziena) —
Priek3éja piekare ir parak stiva.

» Samaziniet kompresijas amortizaciju vai atléciena
amortizaciju.

* No dak$as caurulém izlaidiet mazliet gaisa.

* Samaziniet dak3as ellas [Tmeni par 10 ~ 15 mm (0,4
~ 0,6 collam).

» Lietojiet mikstaku atsperi.
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PIEZIME
o Vieglakiem vai mazak pieredzéjusiem motocikla va-
ditajiem, iespéjams, vajadziga mikstaka atspere.

Priek$gals nereagé uz mazam grambam straujos

pagriezienos —
Priek$éja piekare ir parak cieta.

* Samaziniet kompresijas amortizaciju vai atléciena
amortizaciju.

* Samaziniet daks$as ellas lTmeni par 10 ~ 15 mm (0,4
~ 0,6 collam).

* Lietojiet mikstaku atsperi.

Pakalgals “atsitas‘, kad bremzé uz grambam —
Aizmugures amortizatora atleciena amortizacija, ies-
péjams, ir parak maza.

+ Palieliniet atleciena amortizaciju.

Pakaléjai riepai nav “sakabes“, griezot ara no llkumiem

(trakst vilces spéka, griezoties ara no llkumiem) —
Aizmugures amortizators, iesp&jams, ir parak stivs.

»  Samaziniet aizmugures amortizatora atsperes pirms-
priedzi.

»  Samaziniet kompresijas amortizaciju.

» Lietojiet mikstaku atsperi (tikai motocikla vaditajiem
ar mazu svaru).

Daksa sitas uz leju péc liela augstuma léciena

(iesp&jams, nepareizas braukSanas pozas dél) —
Atléciena amortizacija ir parak miksta vai atspere ir
parak cieta.

» Palieliniet atléciena amortizaciju.

»  Samaziniet aizmugures amortizatora atsperes pirms-
priedzi
»  Samaziniet kompresijas amortizaciju.

PriekSpuse un pakalpuse sitas uz leju péc léciena

liela atruma (stiprs sitiens uz leju ir vienu vai divas

reizes viena apli) —
Priek3éja piekare ir parak miksta.

» Palieliniet dakSas ellas ITmeni par 10 mm (0,4 col-
Iam).

» Lietojiet stipraku dakSas atsperi.
Pakaléja piekare ir parak miksta.

» Palieliniet aizmugures amortizatora atsperes pirms-
priedzi vai lietojiet cietaku atsperi.

» Palieliniet aizmugures amortizatora kompresijas
amortizaciju vai lietojiet cietaku atsperi.

PIEZIME
o Parbaudiet priek§€jas un pakaléjas piekares savie-
nojamibu péc iereguléSanas.

Pakalgals ieltkst pie maza atruma —

» Palieliniet atsperes pirmspriedzi [idz maksimalajam
[Tmenim.

Pakalgals ielitkst péc 3 vai 4 veiksmigiem Iécieniem —
»  Samaziniet atléciena amortizaciju.
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PIEZIME
87 motocikla aizmugures amortizatora darbiba var
maldinat daZzus vadrtajus.
Aizmugures amortizators ielikst (pilna takta dé), kad
motocikla un vaditaja kopéjais svars ir parak liels at-
sperei un amortizacijai.
lelik§anas sajatu (kaut arm motocikls patiesiba neie-
ITkst) var izraistt motocikla svars un vaditdja nespéja
tikt gala ar parak stivu atsperojumu vai parak lielu
amortizaciju.

Atrumu noregulésana

Sekundara parnesuma izvéle (pakaléjais zobrats)

A palyanak megfelel6 hatso lanckerék kivalasztasa

Gyors palya kicsi hatso lanckerék
Sok kanyar vagy emelked6 | nagy hatsé lanckerék
Homokos vagy laza talaj

Parbaudiet pakalgala IEcienus un méginiet samazinat
atsperes pirmspriedzi un amortizaciju, ja ta neatbilst
ielikS§anai.

* Ja trasé ir daudz taisnu gabalu, sekundarais parne-

sums jasamazina ta, lai motocikla atrumu varétu pa-
lielinat.

* Tadu, jatrasé ir daudz Itkumu vai kalnupejoSu posmu,
vai arT ta ir mitra, sekundarais parnesums japalielina
ta, lai parnesumu parslégSana un atruma palielinasa-
na notiktu vienmeérigi.

 Ta ka atrums jamaina atkaribd no zemes virsmas
apstakliem sacikSu diena, vienmér pirms sacikstém
izbrauciet apli un noregulé&jiet motociklu atbilstosi tai.

» Ja trasé ir gar$ un taisns posms, kur motociklu var
vadit maksimala atruma, motocikls jaieregulé ta, lai
maksimalais atrums tiek sasniegts uz taisna trases
posma beigam, bet jauzmanas, lai dzingja apgriezie-
ni nebdtu parak lieli.

« Ta ka ir grati uzstadit motociklu ta, lai tas bdtu vis-
labak piemérots visiem trases posmiem, nosakiet,
kurams posmam bus vislielaka ietekme uz apla laiku,
un noreguléjiet motociklu atbilstosi §im posmam.
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Apstipriniet vislabako iestatljumu, pierakstot apla lai-
ku péc katram izmainam motocikla uzstadijumos. Sada
veida motociklam bds vislabaka veiktspéja visas trases
garuma.

Ipasa riipiba atbilstosi trases apsta-
kliem

Sausos un putek|ainos apstaklos (piem., vulkana pu-
teklos vai smalkos pulverveidigu puteklos) Tpasi ri-
pigi jaseko tam, lai gaisa attiriSanas elements batu
tirs.

Braucot pa mitru, smagu malu klatu zemi, riepam un
citam motocikla dalam pielip dubli. Dubli var ievéro-
jami palielinat motocikla svaru un tadéjadi samazinat
veiktspéju. Atcerieties notirit pielipuSos dublus no
riepdm un Sasijas péc katra brauciena pirms tie nav
nozuvusi.

Dzingjam visgratak darboties ir dublainos apstak|os,
un radiators var aizlipt ar dubliem.

Uzmanieties, lai neparkarsétu dzinéju $ados apstak|os.
Dzingjam |oti grati ir darboties arT, braucot pa biezu smil-

Sainu kartu.

Dublainos vai smilSainos apstak|os palieliniet kédes
nokari, jo k€dé un zobratos bis salipusi dubli vai
smiltis, tadéjadi samazinot kédes nokari.

Parbaudiet, vai kéde un zobrats nav atrak nodilusi,
braucot dublainos un smilSainos apstak|os, jo nodil-
Sanas process $ados apstaklos paatrinas.

Ta ka gaisa attiritajs savac puteklus, loti puteklainos
apstaklos maisijums k|Ust biezaks, un ir ieteicams lie-
tot mazliet planaku sprauslu (galveno sprauslu).
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PARBAUDES PIRMS BRAUCIENA UN TEHNISKA

Parbaudes pirms brauciena —

Priek$éjas ass uzgriezna vai ass skavas uzgriezna
cieSums

Priek$éjas dakSas skavas skrives cieSums

Stlres ragu skavas skriives cieSums

Akseleratora sviras roktura skrives cieSums
Akseleratora sviras roktura darbiba

Priek$éjo un pakaléjo bremzu $|Gtenu uzstadijums
Priek§€jo un pakaléjo bremzu Skidruma Iimenis
Priek§€jo un pakal€jo bremzu disku un disku bremzu
uzstadijums

Priek$éjo un pakaléjo bremzu darbiba

Degvielas tvertnes uzstadisana

Visi vadibas troses virzieni

Dzinéja montazas skriives griezes moments

Dzingja zobrata uzstadijums

Atruma parsléga sviras skriives griezes moments
Transmisijellas ITmenis

Karburatora skavas skrives cieSums

Karburatora augs$éja vacina cieSums

UNI-TRAK® sviras stiena skrives cieSums
UNI-TRAK® sviras stiena skrives griezes moments
Pakaléja amortizatora skraves griezes moments
Svarstsviras mehanisma ass uzgriezna griezes mo-
ments

Pakaléjas ass uzgriezna griezes moments

Pakal€ja zobrata skriives vai uzgriezna griezes mo-
ments

Pakaléjo bremzu pedala darbiba

Sédek|a uzstadijums

APKOPE PEC BRAUCIENA

Priek$éja un pakal€ja ritena spieku cieSums
» Gaisa spiediens priek$éja un pakaléja riepa
» Gaisa spiediens priekséja daksa
* Piedzinas kédes nokare
* DzeséSanas Skidruma limenis

Tehniska apkope péc pirma brauciena—

* |ztiriet gaisa attiriSanas elementu.

* lereguléjiet piedzinas kédes nokari.

» Pievelciet pakaléja zobrata uzgrieznus.

* Pievelciet spiekus.

»  Parbaudiet gaisa spiedienu priek$&ja un pakal€ja riepa.

» Pievelciet priek§€jas un pakaléjas ass uzgrieznus.

*  Pievelciet svarstsviras mehanisma ass uzgriezni.

» Pievelciet trokSna slapétaja skriives un uzgrieznus.

* Pievelciet priek$gja un pakal€ja rezga skrtves un uz-
grieznus.

* Pievelciet degvielas tvertnes un sédek|a skrives un
uzgrieznus.

»  Parbaudiet priek§&jo un pakalgjo bremzu darbibu.

» Parbaudiet stures brivgajienu.

» Piepildiet degvielas tvertni ar degvielu.

» Parbaudiet dzeséSanas Skidruma limeni.

Tehniska apkope péc brauciena pa puteklainu trasi —
Ja dzingja noklGst netirumi vai putekli, klokvarpstas resnga-
lis parak daudz nodils. Péc brauciena parbaudiet klokvarps-
tas resngali. Ja klokvarpstas resngalis ir nodilis vairak par
servisa ierobezojumu, nomainiet klokvarpstu ar jaunu.
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Tehniska apkope péc brauciena pa lietu vai dublainu
trasi —

leziediet svarstsviru un pakaléjas piekares sviru me-
hanismu ar smérvielu.

Parbaudiet piedzinas kédi un pakal&jo zobratu, vai
nav nodilis.

IztTriet gaisa attiriS8anas elementu.

Parbaudiet cilindra un klokvarpstas resngalu gul-
tnus.

leziediet akseleratora sviras rokturi un vadibas troses
ar smérvielu.

leteicamas rezerves dalas —

Priek$éjie un pakalgjie riteni

Atrumu parsléga svira un bremzu pedalis

Bremzu svira, sajiga svira un turétaji

Akseleratora un sajiga troses

Stires ragi

Priek$€&jais un pakaléjais rezgis, sanu apvalki un nu-
mura plaksne

Radiators, radiatora korpuss un dzesé3anas $latenes
Akseleratora sviras roktura montaza

Karburatora sprauslas

Gaisa attiriS§anas elements

TrokSna slapétajs un attiecigas detalas

Keédes apvalks

Priek&éjas atsperes (piekares iereguléSanai)
Aizmugures amortizatora atspere (piekares ieregulé-
Sanai)

Pakalgjie zobrati ar skrivem/uzgriezniem un apskavam
Elektriskas detalas

Aizdedzes sveces

Sajiga montaza un berzes plaksnes

Paplaksnes

Priek$éja un pakaléja riepa (dazadi salikumi un pro-
tektoru raksti, lai piemérotos dazadiem apstakliem)
Priek$éjas dakSas montaza

Virzulis un virzula gredzens

Riepu aptveres, skrives, uzgriezni, apala Skérsgrie-
zuma blivgredzeni, starplikas, atsperveida atdures
gredzeni, vadi, limlente, vinila lente (vai vadu lente)
un #400 I1dz #600 smirgelpapirs.
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UZGLABASANA

Pirms uzglabasanas A\ BRIDINAJUMS

Benzins ir arkartigi ugunsnedross un zinamos ap-
stak|os var uzliesmot. Vienmér apturiet dzinéju un
nekad nesmékgéjiet, kad darbojaties ar degvielu.
Parliecinieties, ka teritorija ir labi védinata un taja
neatrodas liesmas vai dzirkstelu avoti; taja skaita
ir art signallampinas izmantosana.

Ja motocikls ir kadu laiku jauzglaba, tas jasagatavo uz-

glabasanai sadi.

*  PilnTba iztiriet visu motociklu.

» Darbiniet dzinéju apméram piecas minates, lai uzsil-
drtu ellu, tad apturiet to un izteciniet transmisijellu.

A BRiDlNAJUMS Benzins ir toksiska viela. Atbrivojieties no benzina
pareizi. Sazinieties ar vietéjam iestadém, lai uzzi-
Motore]la ir toksiska viela. Atbrivojieties no izlieto- natu atzitas metodes.
tas ellas pareizi. Sazinieties ar vietéjam iestadem, -
lai uzzinatu atzitas metodes, ka no ellas atbrivo- +  Nonemiet aizdedzes sveci un uzsmidziniet ellu pret
ties, vai arf par iespéjamu parstradasanu. apsiibésanu tiesi uz cilindra. DaZas mindtes iekurbu-

Igjiet dzingju, lai parklatos visa cilindra siena. Uzsta-

* Uzstadiet ellas notecinaSanas aizbazni un ielejiet
svaigu transmisijellu.

* lztukSojiet degvielas tvertni un karburatora pludina
kameru.
(Degviela piesarnosies, ka uz ilgaku laiku tiks atstata
tvertné.)

diet aizdedzes sveci.

leellojiet piedzinas kédi un visas troses.
Uzsmidziniet ellu uz visam nekrasotam metala virs-
mam, lai pasargatu no riséSanas. Uzmanieties, lai
ella nenoklGtu uz gumijas detalam un bremzém.
Paceliet motociklu uz kastes vai stativa ta, lai abi ri-
teni batu pacelti no zemes. (Ja to nav iesp&jams izda-
rit, zem priek8€ja un pakal€ja ritena palieciet dé€lus,
lai riepu gumijai nepiek|dtu mitrums.)

Aplieciet apkart trokSna slapétajam plastmasas mai-
su, lai taja neiek|dtu mitrums.

Apsedziet motociklu, lai taja neieklatu putekli un ne-
tTrumi.
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Péc uzglabasanas

Nonemiet plastmasas maisu no trokSna slapétaja.
Parliecinieties, vai aizdedzes svece ir ciesa.

PIEZIME
Nostipriniet sveces vacinu uz aizdedzes sveces un
viegli pavelciet vacinu, lai parliecinatos, ka tas ir pa-
reizi uzlikts.

Piepildiet degvielas tvertni ar degvielu.

Parbaudiet visu pa punktiem, kas noradits ikdienas
parbaudes saraksta, kas veicams pirms brauciena.
Veiciet visparéjas elloSanas proceddru.
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APKARTEJAS VIDES AIZSARDZIBA

Lai aizsargatu apkartéjo vidi, atbrivojieties pareizi no lietotajam riepam, ellam vai citam motocikla detal]am, kas Jums na-
kotné varétu vairs nederét.

Sazinieties ar pilnvarotu Kawasaki parstavi vai ar vietéjo apkartéjas vides atkritumu agentdru, lai uzzinatu pareizu pro-
ceddru, ka atbrivoties no atkritumiem.
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